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QEigenschaft: Der für die Spitze des Führungsteils verwendete Kunststoff verhindert ein Zerkratzen der Werkstücke.QEigenschaften: Nicht-magnetische (Aluminium-)Zentrierstifte.  Ohne Magnetwirkung auf die Umgebung verwendbar.

Zentrierstifte, großer Kopf, kegelförmig
-Nicht-magnetische Ausführung-

Zentrierstifte, großer Kopf, kegelförmig
-Mit Kunststoffkopf-
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6.3 0.4

Teilenummer - P - L - B - (MH/RC/AC)

AFPMTA10 - P12.00 - L15 - B6.0 - AC

10 Arbeitstage

Optionen

Teilenummer - P - L - B

AFPMA6 - P8.50 - L6 - B3.0
Bestell- 
beispiel

Optionen Gewindebohrung
Geänderter Absatz-

halsradius
Abluftstutzen

Opt.-Nr. MH RC AC

Spez.

Mit Gewindebohrung.
Bestellnr.  MH

EVerfügbar für D≥6EB≥ℓ2+4
XNicht verfügbar für Stifte mit Gewinde.

Änderung des Freistichs 
auf R0.5.

Bestellnr.  RC

E Verfügbar für P-D≥2 

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

XNicht verfügbar für Ausführung 
mit Außengewinde.

Aufpreis 3,00 3,00 2,00

D MH

(Regelgewinde) ℓ2

6 M3 4
8~13 M4 6

16 M6 9

MH

ℓ2

RC
(R0.5)

D-0.15

Durch nicht-magnetischen Werkstoff für kleine 
Werkstücke und ohne Magnetwirkung innerhalb von 
Messinstrumenten verwendbar.

Erzeugt keine Magnetkraft.

Beispiel

- Standard

*Führungsteil nur für Ausführung mit Toleranz p6 verfügbar.
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QMengenrabatt (EAuf einen Cent abgerundet.)S. 87

Stückz. 1~9 10~14 15~19

Rabatt € Stückpreis 5% 10%
EBei noch größeren Bestellmengen bitte 

gesondert anfragen.
Preis

Liefer- 
zeit

Werk-
stoffe-Nr.

Stift Kopf Ausfüh-
rung

Toleranz D/Formcode
MWerkstoff HHärte MKunststoff

(1) 1.2510/100MnCrW4 Härtebehandlung 60~63HRC

MC Nylon

JPPH B (Standard, m6)

PB (Standard, p6)

TA (Innengewinde - g6)

NA (Außengewinde - g6)

(2) 1.4301/X5CrNi18-10 - SJPPH

(3) 1.4125/X105CrMo17 Härtebehandlung 50~55HRC CJPPH

EEigenschaften von MC-NylonDS.Q2-859
E1.4125/X105CrMo17 hat eine Kennnut an Teil D.

QMengenrabatt (EAuf einen Cent abgerundet.) S. 87

Stückz. 1~9 10~14 15~19

Rabatt € Stückpreis 5% 10%
Preis

EBei noch größeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.

Bestell- 
beispiel

Teilenummer
- P - L - B

 JPPH B 8 - P10.00 - L10 - B5.5
 CJPPH TA 16 - P25.00 - L22 - B13.0

Ausfüh-
rung DForm

E Die Gewinde sind aufgrund des weichen Werkstoffs 
bruchsicher. 
Für die Montage siehe empfohlenes Anzugsmo-
ment in der Tabelle.

Ausführung Spitzen-
form

M
Werkstoff

SOberflächen-

behandlungStandardausführung Innengewinde Außengewinde

AFPMA AFPMTA AFPMNA rund EN AW-2017/
AlCu4MgSi

klar eloxiert
AFPMD AFPMTD AFPMND rautenförmig

QStandard
Teilenummer Maß D Toleranz

m6
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm-Schritte
C M W ℓ

€ Stückpreis

Ausführung D AFPMA AFPMD

AFPMA 
AFPMD

ERautenform ist für D

≥2 verfügbar.

1
+0.008 
+0.002

1.50~2.50 2, 3 1.0~5.0 0.1 0.5 -
0

2 2.50~4.00 2~6 1.0~10.0
0.5

1 1.2

3 3.50~6.00 3~6 1.0~10.0 2 1.5

1

4
+0.012 
+0.004

4.50~7.00 4~8 1.0~10.0

1 3

1.8

5 5.50~8.00 5~10 1.0~10.0 2.2

6 6.50~10.00 6~12 1.0~12.0 3

8 +0.015 
+0.006

9.00~13.00 8~16 1.0~15.0 1.5

4

3.5

10 11.00~15.00 10~20 3.0~20.0

2

4

12
+0.018 
+0.007

13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5

13 14.00~18.00 13~26 5.0~20.0 5.5
2

16 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 5 7

QInnengewinde
Teilenummer Maß D Tol.

g6
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm-Schritte
M W ℓ

M

(Regelgewin-

de)

Empfohlenes Anzugsmo-
ment (kgfcm)

€ Stückpreis

Ausführung D AFPMTA AFPMTD

AFPMTA
AFPMTD

6 -0.004
-0.012 6.50~10.00 6 (9) ~ 12 2.0~12.0 3 3 5 M3 6.25

8 -0.005
-0.014

9.00~13.00 8 (12) ~ 16 2.0~15.0

4

3.5

8 M5 1010 11.00~15.00 10 (12) ~ 20 3.0~20.0 4

12
-0.006
-0.017

13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5

13 14.00~18.00 13 (14) ~ 26 5.0~20.0 5.5 10
M8 22.5

16 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 5 7 12

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform. EDas empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.

QStandard
Teilenummer Toleranz D

P
0.01mm-
Schritte

L
1mm-

Schritte

B
0.1mm-
Schritte

C M X ℓ

€ Stückpreis

Ausführung
Form-

code
D m6 p6

(1) Härtung 1.2510/100Mn-
CrW4

JPPHB
JPPHPB

(2) 
1.4301/X5CrNi18-10

SJPPHB
SJPPHPB

(3) 
1.4125/X105CrMo17

CJPPHB
CJPPHPB

JPPH
SJPPH
CJPPH

B(m6)

PB(p6)

5 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

5.50~8.00 5~10 2.0~10.0
1

5 4
1

6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 1.5

10 11.00~15.00 10~20
3.0~20.0

212
+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

13.00~16.00 12~24

13 14.00~18.00 13~26

5.0~20.0 2
16 17.00~25.00 16~32

3 6 5
20

+0.021

+0.008

+0.035

+0.022
22.00~30.00 20~40

QInnengewinde
Teilenummer

Toleranz D

g6

P
0.01mm-
Schritte

L
1mm-

Schritte

B
0.1mm-
Schritte

M X
M

(Regel-
gewinde)

ℓ

€ Stückpreis

Ausführung
Form-

code
D

(1) Härtung 1.2510
JPPHTA

(2) 1.4301

SJPPHTA
(3) 1.4125

CJPPHTA

JPPH
SJPPH
CJPPH

TA

5 -0.004
-0.012

5. 50~8.00 5~10 2.0~10.0

5 4

M2 3

6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 M3 5

8 -0.005
-0.014

9.00~13.00 8~16 2.0~15.0

M5 810 11.00~15.00 10~20
3.0~20.0

12
-0.006
-0.017

13.00~16.00 12~24

13 14.00~18.00 13~26

5.0~20.0 M6 9
16 17.00~25.00 16~32

6 5
20

-0.007

-0.020
22.00~30.00 20~40

EWenn D=5: L+B≥Mx4+1; wenn D≥6: L+B≥Mx3+1

QAußengewinde
Teilenummer

Toleranz D

g6

P
0.01mm-
Schritte

L
1mm-

Schritte

B
0.1mm-
Schritte

M X
M

(Regel-
gewinde)

€ Stückpreis

Ausführung
Form-

code
D

(1) Härtung 1.2510
JPPHNA

(2) 1.4301

SJPPHNA
(3) 1.4125

CJPPHNA

JPPH
SJPPH
CJPPH

NA

5 -0.004
-0.012

5.50~8.00 3~10 2.0~10.0

5 4

M5

6 6.50~10.00 3~10 2.0~12.0 M6

8 -0.005
-0.014

9.00~13.00 5~10 2.0~15.0 M8

10 11.00~15.00 5~15
3.0~20.0

M10

12 -0.006
-0.017

13.00~16.00 8~15 M12

16 17.00~25.00 8~20

5.0~20.0 6 5

M16

20
-0.007
-0.020

22.00~30.00 10~20 M20

10 ArbeitstageTeilenummer - P - L - B - (RC)

SJPPHB10 - P15.00 - L12 - B6.4 - RCOpt ionen

Option Geänderter Absatzhalsradius

Opt.-Nr. RC

Spez.

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.  RC

EVerfügbar für P-D≥2.

Aufpreis 3,00

RC (R0.5))

QAußengewinde
Teilenummer Maß D Tol.

g6
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm-Schritte
M W

M

(Regelgewinde)

Empfohlenes Anzugsmo-
ment (kgfcm)

€ Stückpreis

Ausführung D AFPMNA AFPMND

AFPMNA
AFPMND

3 -0.002 
-0.008 3.50~ 6.00 2~ 6 1.0~10.0 2 1.5 3 5

4
-0.004 
-0.012

4.50~ 7.00 2~ 8 1.0~10.0

3

1.8 4 7

5 5.50~ 8.00 3~10 1.0~10.0 2.2 5 8.75

6 6.50~10.00 3~10 1.0~12.0 3 6 17.5

8 -0.005 
-0.014

9.00~13.00 5~10 1.0~15.0

4

3.5 8 18.75

10 11.00~15.00 5~15 3.0~20.0 4 10 27.5

12 -0.006 
-0.017

13.00~18.00 8~15 3.0~20.0 5 12 92.5

16 17.00~25.00 8˜20 5.0~20.0 5 7 16 100

EDas empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.

D S. 88Express B
5,00 EUR/

Stück

EExpressgebühr von 13,50 EUR für 3 oder mehr identische Teile.

Liefer- 
zeit

10 Arbeits-
tage


