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Spannvorrichtungen mit Feder

-Kleine Ausfiihrung - GroBe Ausfiihrung-

lMerkmal: Mit Feder-Spannvorrichtungen konnen Werkstiicke mit konstanter Kraft bearbeitet werden.
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(®Bei noch gréBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.
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Arretieren eines Werkstiicks von oben durch Federkraft.

Spannvorrichtungen mit seitlicher
Feder/ Anbauteile fiir Federende

Price Reduction
20%

(® CAD-Daten

Merkmal: Die neu in das Sortiment aufgenommene M4-Schraube bendtigt nur noch halb so viel Platz wie herkommliche Artikel.
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(®Bei noch groBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.
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{é} Arretieren eines Werkstiicks von der Seite durch Federkraft.

11498



