H-921

Kunststoff-Prazisionsplatten - Kunststoffblocke

-Ober-/Unterseite gefrast - 6 Seiten gefrast-

Top/Bottom Milled All Surfaces Milled

@ Ausfiihrung] [[Werkstoff Farbe atur - MaB A und B
BLA Bakelit Naturfarbe 50 ~ 100°C Oberflachen-| A-B Toleranz Mass
gkiA (Papiersorte) Schwarz i Einheit: mm A-B
Polyacetal WeiB
-45 ~ 95° ~99 +0.5
PABA (Standard) Schwarz 45~ 95°C \ s
MCA MC Nylon Blau 40 - 120°C 100~200 =075
MCAW (Standard) i w ~200 +0.2
(®Eigenschaften BES.858-859 PKA PEEK (Standard) Aschbraun -50 ~ 250°C
MWStandardausfiihrung MVorgebohrte Ausfiihrung ®n8
Auswahl Schrauben-Nenn-0 bei 2 Bofrungen Auswahl Schrauber-Nenn-0 bei 4 Bohrungen N
2H jormee Al 6H /oo N
Z(Senkbohi ) Z(Senkbohr )} Z(Senkbohi )
WGowindosinasts MiGowindoansss MiGoindoansas \E}
o m 1/ o m|c @) © | 4
o e+ o o
E <——‘F -F. ] F_ Bohrungs-@  [b (Mindest- wert)
A ﬂ A A A 3-10 [ 25
Bohrdetails =
4 Seite b 1t
D N ung) p N TWTabelle 1 Oberflchenbe- Seiten Oben/Unten
bohrung) Z(S ung) Details M(Gewit i Details Oberflachen- Oberflachen-
d Soon [ 34]5]6]8 10 r Soen[ 3[4l 5[] 10 R o
h n- en-
, = Nenn-@ % Nenn-@ Obe:'{%::en Gesagt Vi Gefréist 4
T I = d  [35[45[5.5065 9 [11 p d  [35[45/55(65(9 |11 9
1 ‘ 1 o 65| 8 |95 14| - el ala[5[6[efio| AlleFldchen | gy & Geiist ty
d ‘dl w l2lslel7]a]- (BSD-) M4-L6 L |45]6(7.59 [12|15 9
@L<T @Bei L+5<T werden
Bli q X 6|8)10({12|16(20
lIStandardausfiihrung (1) Oberflache
il 1mm-Schritte T Oberflidchenbehandiung Gefrast
Ausfiihrung (1) Oberflache (2) Plattendicke Vv Oben/unten
BLA w Alle Flachen
BLBA 5.6-8-10-12-15-20
e — (2) Toleranz Plattendicke
PAA v P 5.6-8-10-12-15-20-25-30 (Toleranz MaB T)
PABA W N 20~200 20~200 Pl P
MCA M P 0~+0.1
5.7-10-12-15-20-25-30 d
MCAW N +0.05
PKA 5-8-10-16-20-25 M -0.1~0
WVorgebohrte Ausfiihrung
. Ob;'fllenummer — A B T F | G B r— . Nenn-@ Vork ohn,;lng _
9 fiache P 1 itt 1mm-Schritte bohrung) ung) ] IS
BLA 5.-6-8-10 % 3 - 2256
BLBA 12-15-20 7] s 3 4 3456
6810, 9~191 5~195 8 3 4 5 3 456 8
::QA v P 2H G 0 | ewan | e [0 : 4 5 6 3456 810
w N 4H 20~200 | 20~200 12 6 4 5 6 3 45 6 810/ aus
McA | M 6H 5.7.10.12.15 | 97145 | 9191 75 8 4 5 6 83 45 6 8 10/tapefleq
MCAW 20-25.30 6H) (aH/6H) |16 10 4 5 6 8[3 456810
20 4 5 6 813 45 6 810
5.8-10-16 25 4 5 6 8345 6 810
PKA 2025 30 4 5 6 8[3 456810
(®Fiir vorgebohrte Ausfiihrung Typ N (Durchgangsbohrung) oder Z (Senkbohrung) wéhlen, fiir Ausfiihrung mit G Typ M (G ) oder L (Ei ange) wahlen.
(DKennwertbereich MaB F: Fiir 2H und 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5. Fiir 6H, d(d1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
(®Kennwertbereich MaB G: Fiir 2H, d(d1) /2+2.5<G<B— —d(d1)/2-2.5. Fiir 4H und 6H, d(d1)+5<G<B-d(d1)-5. (d fiir D ohrung, G insatz, d1 fiir Senkbohrung)

(®Beim Bestellen von MCA mit der Oberfldche W oder der Dickentoleranz M am Ende von MCAWM fiir dle Teilenummer einen Punkt (“.”) eintragen.

72, Bestell- Standardausfiihrung

‘ﬂ beispiel - E - -

BLAVN - 200 - 100 -

10

WVorgebohrt - mit Gewindeeinsatz

Teilenummer | - E - -

MCAVP2H - 200 - 150 -
PAAWP4H - 100 - 50 -

@) [Fetensmmer] (4 ]-[& ]

-‘
5 -

EI Schraubennenn 2| -

F100 - G75 -

F50 - G25 -

- L4

(XC, YC, CRA usw.)

i - Arbeits- 5,00 EUR/ —
:;:er [10 tage ]- Express B Stiick ! PE S.88

(®Expressgebiihr von 13,50 EUR fiir
3 oder mehr identische Teile.

Optionen PR a0 Dy o Ay o ree - e I chalo-cRoto
(70 eistase]
Eckradius Eckausschnitt Bohrungsposition von links Bohrungsposition von unten
. CCA coe - w[ ol -

Optionen - @ @ g
XC E E
CRB CRD CCB A.CCD i A

L a

Opt.-Nr. CRA - CRB - CRC - CRD CCA - CCB:CCC-CCD XC YC

RadiusvergroBerung an beliebiger Ecke.

Beliebiger Eckausschnitt.

XC = 0.5mm-Schritte

YC = 0.5mm-Schritte

lMengenrabatt (DAbgerundet auf einen Cent)S.88 (®Der Preis fiir diesen Artikel ergibt sich aus dem Stiickpreis It. Tabelle, iert mit dem g auf 10 Cent.)
Preis T Stiickz. | 1~10 | 11~20 | 21~50  (®Beinoch 9’““”" ; lerkstofffak- Standardausfuhrun Stiick-
Rabatt __|€ Stiickpreis| 5% | 10% engen tte (BSp. E : - - (Preis It. Tabelle) x (W tor) = preis EUR 9
i i lesondert anfragen. - - -
Llef-e-rzelﬁ = Normal - 9 q BLBAWP. 100-100- 5 14,30 X 12 - 17,96 EUR 17,10 EUR
lIStandardausfiihrung Stiickpreis EUR (® Werkstofffaktor ist anzugeben.
Teilenummer T A € Stiickpreis i T A € preis
Ausfiihrung B20~50 | B51~100 [ B101~150 | B151~200 Ausfiihrung B20~50 | B51~100 | B101~150 | B151~200
20~ 50 20~ 50
5 51~100 5 51~100
101~150 7 [101~150
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
) 6 | 51~100 10| 51~100
Ausfiihrung (Werkstofffaktor)
Ausfiihrung (Werkstofffaktor) 8 [701-150 12 [T01-150
(Oben/unten gefrést) 151200 Ausfiihrung (Werkstofffaktor) 151~200
20~ 50 20~ 50
BLAV_(x1.0) 10| 51~100 51~100
BLBAV_(x1.0) (Oben/unten gefrast) | 15
= 12[ 101~150 101~150
. " 151-200 MCAV_(x1.0) 151200
(Alle Flachen gefrast) MCAWV _(x1.0)
20~ 50 - 20~ 50
BLAW _x1:2 51-100 51-100
BLBAW _(x1.2) |15 — (Alle Fischen gefrést) [ 20 -
- 101~150 101~150
151-200 MCAW._(x1.2 151200
. MCAWW 1.2 -
20~ 50 - 20~ 50
51~100 51~100
20 101~150 25 101~150
151~200 151~200
5 20~ 50 20~ 50
6 51~100 30 51~100
8 101~150 101~150
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
10| 51~100 5 51~100
121 101~150 101~150
151~200 151~200
(Oben/unten gefrést) :‘1’~1 gg :?1 gg
PAAV_(x1.0) 15 = 8 =
PABAV (x1.0) 101~150 101~150
- 151~200 151~200
(Alle Fléichen gefrést) 20~ 50 20~ 50
PAAW (x1.2) 20 13: ~1 gg (Oben/unten gefrast) | 10 131 ~: gg
PABAW_(x1.2) 151-200 PKAV_ (x1.0) 151-200
2‘1’“1 gg (Alle Flzchen gefréis) :?"1 gg
25 Ho1-150 PKAW_1.2) 116 1951750
151~200 151~200
20~ 50 20~ 50
51~100 51~100
30 101~150 20 101~150
151~200 151~200
lBohrkosten 20~ 50
Bohrkosten 51~100
2!
Bohrung N Z (Senkbohrung) | M(Gewindeeinsatz) 5 101~150
2H 151200 |
4H (®Bei noch groBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen.
6H

(®Die Preise fiir die vorgebohrte Ausfilhrung und fiir die Ausfiihrung mit Gewindeeinsatz ergeben sich aus dem Stickpreis fiir die Standardausfiihrung in EUR plus Bohrkosten bzw. plus Aufpreis fiir Gewindeeinsatzfrésung.

(Bsp.) - ‘Z‘ - . - - E‘ - (Stendardausfirung (Bohrkosten) = Preis fiir Vorbohrung

Stiickpreis EUR)

PAAWP4H -100-100- 10 - F50 - G25- M5 - L5 19,60 (16,40x1.2) + 1240 =  32,00EUR
MlKunststoffblacke  GEID) Ausfiihrung | [)Werkstoff Klasse/Farbe
PAAB Polyacetal Standard/weiB
MCAB | MC Nylon Standard/blau
MCDB | MCNylon | Leitfahige Ausfiihrung R6 (MC501 CDR6)/schwarz [$)
WPrizisionsstandards
- ToleranzMaB A-B - C
PAAB A B
MCAB
A-B-C 30 50 100
mcoB +05 05 =075

R=5mm-Schritte ($10<A(B)-R(2R) 5<Eckausschnitt<50 @ (Ausfiihrung 2H/4H) ®d (d1)/2+2.5<YC<B-Gd (d1)/2-2.5
spez ®85stcr:|A, CRB, cnc,vcﬁufg 00 o 5;!213-12?::;“6 ® & (L:i;')l_/]ﬁﬁ.géﬁ():skm (d1)/2-2.5
S (Bsp.)Egrk%r:Ae;ﬁggCl.JrgHA1?)-agR‘2)e1n0 Josp) Aund D mit C5 rden-» CCA5-CCD5 d (d1)/2+2.5<XC<A-2F~d (d1)/2-2.5
(®Nur fiir die Standardausfiihrung erhaltlich. [®Nur fir die Standardausfiihrung erhétich.
5<R<20 25<R<50 55<R<100 5<0<20 25<0<50 400 400
i 2,00/Ecke | 3,00/Ecke | 4,50/Ecke 2,00/Ecke | 3,00/Ecke ' |

Bestel-|Teilenummer| Licter- [ 6 | = 5.88 (@) [Teilenummer |- (ac-BC-CO)  (igg) [B [abeistase
beispiel PAAB50 zeit Optionen PAAB-50 -  AC46-BC40
lMengenrabatt (®Abgerundet auf einen Cent) S.87
Preis Stickz. | 1-9 | 10~14 | 15~19 | 20-49 Maf A MaB B MaB C
Rabatt |€Stickpreis| 5% | 10% | 18%
(®Bei noch grBeren Bestellmengen bitte gesondert anfragen. . o o o]
— € Stickpre Optionen IS
Ausfiihrung [ A(=B=C) PAAB MCAB AC BC A
30 A B
PAAB 50
MCAB Opt.-Nr. AC BC CC
100 Verkleinerung MaB A. Verkleinerung MaB B. Verkleinerung MaB C.
MCDB Spez. AC=1mm-Schritte BC=1mm-Schritte CC=1mm-Schritte
(®20<AC (9)20<BC (9)20<CC
Aufpreis 5,00 5,00 5,00
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