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Bezeich Vickers- | Besfih | Passend beispiel Zweck, Ei haft Ref
ezeichnun drte ungs- eispiel weck, Eigenschaften eferenz
9 (HV) Dickeg(um) Werkstoffe P 9
; _ N Schmal - Rostschutz, kostengiinstig. _
AT gedb |l Blechdrant - Schiechte Optik.
; Blech Schrauben - Rostschutz, kostenginstig.
Chromatiert B 1~2 Stanl und Muttern. - Fiir die Massenproduktion geeignet.
- Schlechte Optik, jedoch -
glédnzend chromatiert = 1~2 | Stahl = sgﬁfgﬁgﬁ: anstatt chemisch zu
g - Schrauben und - Rostschutz, kostengiinstig.
Chromatiert (ll-wertig) B 1-2 Stahl Muttern + Umfasst nicht die sechswertige Oberfldchenverchromung, -
- Erhdhung der Korrosionsbesténdigkeit und Optik. | - Kupferplattenbeschichtung bei Bedarf.
Vernickelt = = - Hartverchromung weist hohere - Nicht anwendbar bei tiefen
Stahl Korrosions-bestéandigkeit auf. Eindriickungen.
a
Klasse 1 Beschichtung 500 5-20 Kupfer - - Bessere Optik als Beschichtung der Klasse 3. | - Werkstoff... Polierung ....Beschichtung. .. Polierung
Klasse 3 Beschichtung Messing = - Werkstoff..._Polierung
- - - Ermiidungswiderstand. - Werkstoff...Satinierte. ..Beschichtung
Satinierte Beschichtung - - - Kleine Mangel bleiben unauffallig.
-Ca. 10-fache Kosten von der
Chemisch Stahl Teile ungeeignet Nickel-Beschichtung.
Vernickelt 500 Rostfreier Stahl fiir chemisch -Einfache Steuerung der Folienstérke.
Unter- Kupfer vernickelt. - Hohe Korrosionshesténdigkeit, Abriebfestigkeit.
schiedlich - Verleiht Nichtmetallen Leitfahigkeit -
Aluminiumlegierung : : —_
-
i i bis zu eile gel isch verni .
Kanigen-Beschichtung 1000 Kunsisft Beschichtung. - Kénnen durch Warmebehandlung nach dem
Beschichten gehértet werden.
- Erscheinungsbild mit Glanz - Nickelplattenbeschichtung
: - Gute Korrosionsbesténdigkeit nach Bedarf.
Verchromte Beschichtung B - - Gleitende verchromte Oberflaichen | - Nicht anwendbar bei tiefen
sind einfach zusammenzufiigen. Vertiefungen.
Klasse 1 Beschichtung 500 5-20 Stahl B - Bessere Optik als Beschichtung der Klasse 3. | - Werkstoff...Polierung ... Beschichtung... Polierung
Klasse 3 Beschichtung I\Kllipsfsei;g - - Werkstoff...Polierung
Satinierte Beschichtung - - &{Qﬁgﬁgsxfg{;tggghnauﬂéllig - Werkstoff...Satinierte. ..Beschichtung
hart o : - Ausgezeichnete Abriebfestigkeit - Werkstoff...Polierung
Verchromte Beschichtung 1000 10~30 Zylinderbuchsen - Kostenintensiver als andere Hartverchromung. |  (Klasse 3 Beschichtung)
Briiniert Schrauben - Plattenbeschichtung.
(Schwarzung) - - Stahl Muttern - Erscheinungsbild (mit Glanz). - Generell briiniert
g Instrumente - Rostet schneller als Tufftride
Stahl i i et D ot ; ; - Kaltzahe Vorbehandlung Keine
_ Telemitoten Prézsonsanordeungen. | - Langfristige Korrosionsschutzleistung % §
\?grtlzvr\:?gnt = 1~2 Egg{ferrei - Teemitcenngen an e - Hohe Korrosionsbestandigkeit. Yameauswitiing auf Rohstot.
Stahl forostesindoketasitwizng. | - Extrem diinner Film. GumMi, usw. ’
Klar - 3~5 " - I - Einige eloxierte Teile werden durch
- Korrosion- und Abriebfestigkeit. oy A
Eloxiert Aluminiumlegierung - - Keine elektrische Leitfahigkeit. dlq(}elrrj[en I(:)'flfnuggen'uﬁ hafrtgn,
- Warmebestandigkeit (LSTNELD LI, LG ) T lely
Schwarz - 5~10 Oberflache bildet, gefarbt.

Farben der Oberflachenbehandlung

Glanzend chromatiert

Chromatiert (lll-wertig)

Chemisch vernickelt

Hartverchromt

Briiniert

Eloxiert (klar)

Eloxiert (Schwarz)





