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DIN 1530 AUSWERFERSTIFTE
DIN ISO 8405 AUSWERFERHULSEN







AUSWERFERSTIFTE

AUSWERFERSTIFTE - GERADE
=—
Standard Lange konfigurierbar Abmessungen
Ausfiihrung konfigurierbar
H_rj ,,,,,,,,
Kategorie E[ [—1 JE[ ?IE
T T T
“_t? L L
Standard | Material Dmk%‘.‘?ﬁ[:;’ A2 Durchme(s;t;rtoleranz Artikelnummer | Seite | Artikelnummer | Seite | Artikelnummer | Seite
EN 1.2344-
(Bquivalent g6 D-EPN P5 D-EPN-L P6 D-EPNB P6
L I
DIN Nitriert
Type 1.2~10 [
1(533:“2'2?]%5 g6 D-EPU P7 D-EPD-L P8 D-EPDB P8 |
I
|
ABGESETZTE AUSWERFERSTIFTE FLACHAUSWERFER
= ______ __ _ _ f
_
_ = I
b
Abmessungen Lange Abmessungen i
Ausfiihrung Standard N konfigurierbamr. Ausfiihrung SLELGELE konfigurierbar | konfigurierbar ;
= A\ = N A\ =
Kategorie — =i Kategorie B= = =&
o =N ] B ] o e o |
I
Dicke des Dicke des 0
Standard | Material | Kopfes Durchmessertolren: Artikelnummer | Seite | Artikelnummer | Seite Standard | Material | Kopfes oty Artikelnummer | Seite | Artikelnummer | Seite | Artikelnummer | Seite I
(T mm) (P) (Tmm | Toleranz
EN 1.2344- EN 1.2344- i
(éq”if'e“t) g6 — | — | D-ENSF | P10 'iq”i‘f‘e”t' _g os| — |—| — |- |p-e~sx|pis ||
piN | Nitrert pIN | Niriert I
Type 1.2~10 Type 1.2~10 |
1.2344 _ _ 1.2344 0 _ _ — = .
(iquivalent) g6 D-EDSF |2y (iquivaen —0.015 D-ERDX (Bt | |
I




UBERSICHT OPTIONEN

HUbersicht Optionen fiir gerade und abgesetzte Auswerferstifte

Artikel Anwendbare Produkte Option Code Technische Daten
\Zur Herstellung einer Nut am Schaftdurchmesser|
Verdrehflache Einfache Verdrehsicherung 7~ )‘ =
© KC =
ke - D/2=KC<H/2 KC
Einheit der Auswahl|  0.05-mm-Schritte méglich
Bezeichnungsmethode]  + KCO.75 (Wenn D1.5)
+ WKC3.5 (Wenn D7)
(® Es bleibt bei der Toleranz D. auch wenn D/2
fiir den Wellendurchmesser bestimmt ist.
[ Auswahl frei positionierbarer Flachen |
Verdrehfla Doppelte Verdrehsicherung -parallel- l =
Gerade © WKC
und WKC -394 D/2=WKC<H/2 —
Abgesetzte : KC
And Bund R [Einheit der Auswah] ~ Nur 0.1-mm-Schritte
| nderung am Bun Bezeichnungsmetfiode|  + KC1.4
| Anderung des Bunddurchmessers Verringert den Bunddurchmesser.
— HC D+1=HC<Hund D=1.5
I It ﬂ Einhet der Auswahj Nur 0.1-mm-Schritte
| ! HC6.5
f\nderung des Bunddurchmessers Prézision) Verringert den Bunddurchmesser. (Prazision)
| .8 D-+1=HCC<H—0.3 und D=15
- ,/ OTI HCC | Einheit der Auswahi  Nur 0.1-mm-Schritte
S/ HCC6.1
. £ (® Nur JIS-Ausfiihrung)
| Anderung DI: Reduziert e Bunddioke -
| : Das MaB L bleibt unveréndert (auBer bei Rohlingen).
Bunddicke [ T1C TC
T TR=TC<T ®D=15 ®T—TC=Lmax.—L
1 I (® Nur JIS-Ausfiihrung)
| HUbersicht Optionen fiir Flachauswerfer
1 Artikel [Anwendbare Produkte Option Code Technische Daten
q' Schiiisselfléche (gewinkelt Andert die Position im Uhrzeigersinn von der Standardposition (Standard: 0°).
i °$l 0 0°_6 AKC Bereich der Bezeichnund 0=AKC-< 360 [Einheit der Auswahi (AKC)
S IEE,) ma 90° Bezeichnungsmettiodel 6 =0° -+ AKCO 45° -Schritte 1° -Schritte
| & 6 =45 - AKCA5
I o Schlﬁs_selfléiche (gewinkelt) Fiigt zwei parallele Verdrehsicherungen in der Standardposition (0°) oder im angegebenen Winkel hinzu
| § °l 0 0° AWC (im Unrzeigersinn in 1°-Schritten von der Standardposition).
| :2 g@ 270°go° Bereich der Bezeichnung 0=AWC < 360 [Einheit der Auswahl 1° -Schritte
© Flachauswerfer 10“ Bezeichnungsmethode] & =0° -» AWCO, § =45° --» AWC45
| =) = = -
5 SchIUSfeIfIanche (gewcln;(elt) Fiigt zwei an der position (0°) hinzu, auBerdem im angegebenen Winkel
| 2 e ARC (im Unrzgigersinn in 1°-Schritten von der Standardposition aus).
| < EINSS LYy Bereich de Bezeionnung O=ARC<360  [Einheft der Auswahi 1° -Schritte
| Standardposition 180" Bezeichnungsmethodg & =0° - ARCO, 6 =45 - ARC45
| Schlusgelf:)?che (ge\sﬁlngl(elt) Fiigt drei Verdrehsicherungen an der Standardposition (0°) hinzu, auBerdem in dem angegebenen Winkel
ST NS ADC (im Uhrzeigersinn in 1°-Schritten von der Standardposition aus).
o~ . .
' al 20 % Bereichder Bezeichnung 0=ADC<360  [Einheit der Auswahi1° -Schritte
| Standardposition 18 Bezeichnungsmettiodel 6 =0° -» ADCO, 6 =45" > ADC45




arzans. AUSWERFERSTIFTE - GERADE

Nitriert — AUSFUHRUNG STANDARD—

=
D-EPN
) X1 ) b1 (Bereich der garantierten Wellendurch genauigkeit)
= €
; R R
= \/
R=0.5 (P=12..R=1.2)
0
o L3, P
MEN 1.2344-Aquivalent+Nitrier1
[ Oberfliche: 900HV~
Material: 40~45HRC
M Standard
Artikelnummer L
H T | P fsiimng] P Auswahl
1 100 125 160 200
2.5 1.2 1.1 100 125 160 200
1.2 100 125 160 200
3 15 —0.002 1.5 100 125 160 200 250
’ —0.008 1.8 100 125 160 200
4 ’ 2 100 125 160 200 250 315
5 2.5 100 125 160 200 250 315 400
6 3 100 125 160 200 250 315 400 500
7 3.5 100 125 160 200 250 315 400
8 3 4 100 125 160 200 250 315 400 500 630
—0.004 4.5 100 125 160 200 250 315
10 —0.012 5 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
5.5 100 125 160 200 250 315 400 500
6 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
12 6.5 100 125 160 200 250 315 400 500
D-EPN 7 100 125 160 200 250 315 400 500
7.5 100 125 160 200 250 315 400 500
—0.005 8 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
14 5 —0.014 8.5 100 125 160 200 250 315 400 500
9 100 125 160 200 250 315 400 500 630
9.5 100 125 160 200 250 315 400 500
10 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
16 10.5 100 125 160 200 250 315 400 500
11 100 125 160 200 250 315 400 500
12 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
18 —0.006 12.2 125 160 200 250 315 400 500 630
. —0.017 12,5 100 125 160 200 250 315 400 500
2 14 100 125 160 200 250 315 400 500 630
16 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
24 18 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
26 8 —0.007 20 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
32 10 —0.020 25 125 160 200 250 315 400 500 630

o ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘
5 " D-EPN 3 — 100



DIN 1530
EN 1.2344il-fiquivalent AU SWE R FE R

Nitriert

STIFTE - GERADE

—L/L - P ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

D-EPN-L (Langeben)
D-EPNB (L - Pangeben)

X1 b1 (Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit)

R=0.5(P=12-R=1.2)

0
T—005

L 3% (200<L=500-

L 895 1 >500-+ LTS

[EN 1.2344-Aquivalent+Nitrier1
[ Oberflache: 900HV~
Material: 40~45HRC

HL Abmessungen auswihlen

BL - P Abmessung auswiahlen

q= = Artikelnummer L T Artikelnummer L P
g Ausfiihrung | P | 0.01-mm-Schritte g Ausfiihrung |No. | 0-01-mm-Schritte |0.01-mm-Schritte
2.5(1.2 1 2.5[1.2 1 0.50 ~ 1.00
—— 40.00 ~ 200. —— 40. ~ 200. I ——
3115 0,002 1.5 0-00 00.00 3115 —0.002 1.5 0.00 00.00 1.01 ~ 1.50
4 . 2 4 ' 2 1.51 ~ 2.00
— —0.008 — 40.00 ~ 315.00 — —0.008 —— 40.00~ 315.00 —F/———————
5 2 2.5 5 2 2.5 2.01 ~ 2.50
6 3 6 3 2.51 ~ 3.00
7] 35 40.00 ~ 400.00 7] 35 40.00 ~ 400.00 3.01 ~ 3.0
sl 3 4 40.00 ~ 500.00 8|3 4 | 40.00 ~ 500.00 3.51 ~ 4.00
| —0.004 4.5 40.00 ~ 250.00 o —0.004 45| 40.00 ~ 250.00 4.01 ~ 4.50
—0.012 5 40.00 ~ 400.00 —0.012 5 | 40.00 ~ 400.00 4.51 ~ 5.00
D-EPN-L D-EPNB
10 5.5 40.00 ~ 200.00 10 5.5| 40.00 ~ 200.00 5.01 ~ 5.50
12 6 40.00 ~ 1000.00 12 6 40.00 ~ 1000.00 5.51 ~ 6.00
—15 | —0.005 6.5| 100.00 ~ 250.00 — 5 |—0.005 6.5( 100.00 ~ 250.00 6.01 ~ 6.50
14 0014 8 14] 0014 8 6.51 ~ 8.00
16 10 16 10 8.01 ~ 10.00
18] 7 —0.006 12| 100.00 ~ 1000.00 18] 7 —0.006 12| 100.00 ~ 1000.00 | 10.01 ~ 12.00
22 —0.017 16 22 —0.017 16 12.01 ~ 16.00
26| 8 |—0.007 20 26| 8 |—0.007 20 16.01 ~ 20.00
32|10|—0.020 25| 100.00 ~ 500.00 32/10|—0.020 25| 100.00 ~ 500.00 | 20.01 ~ 25.00
[ Artikel |- L |-[ P |- (KC-WKCusw)
Option D-EPNB 4.5 — 24835 — P4.23 — WKC2.115
Einzelheiten zur Anderung BS P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation

Details zur Einheit
der Schliisselflache

HC=0.1-mm-Schritten
@ P+H1=HC<H,P=1.5

IIE HC

KC Einfache Verdrehsicherung
P/2=KC<H/2

)
1 0
KC—o0.1

(1)Zum Ausrichten
der Nut auf dem

Schaftdurchmesser Bestellung p_Epn-L 1
Einheit der Auswahl g
o D-EPNB 1

(eammer] [ ] [ 7 ]

— 100.00

maglich

()
\\Y),

Doppelte Verdrehsicherung
WKC | pp<wKC<Hr2

0
WKC 01 Fléchen

0.1mm

0.005-mm-Schritte

(2)Auswahl frei
positionierbarer

Einheit der Auswahl

— 100.00 — PO0.50

aynsIapamsny



DIN 1530
EN 1.3505-dquivalent
Gehartet

—AUSFUHRUNG STANDARD—

AUSWERFERSTIFTE - GERADE

=
D-EPU
) X1 ) b1 (Bereich der garantierten Wellendurch genauigkeit)
©
= S
R=05 (P=12-R=1.2)
T—g.os < P
L 131 :
(@ EN 1.3505 &quivalent
[ 58~62HRC
Artikelnummer
H T P g6 "
Ausfiihrung P Auswahl
1 100 125 160 200 250
25 1.2 1.1 100 125 160 200
1.2 100 125 160 200 250
B 15 :ggg; 1.5 100 125 160 200 250 315
4 2 100 125 160 200 250 315 400
5 2 2.5 100 125 160 200 250 315
6 3 100 125 160 200 250 315 400 500
7 3.5 100 125 160 200 250 315 400
4 100 125 160 200 250 315 400 500
i ’ —0.004 4.5 100 125 160 200 250 315 400 500
10 —0.012 5 100 125 160 200 250 315 400 500
5.5 100 125 160 200 250 315 400
6 100 125 160 200 250 315 400 500
6.5 100 125 160 200 250 315 400
12 D-EPU 7 100 125 160 200 250 315 400 500
7.5 100 125 160 200 250 315 400
—0.005 8 100 125 160 200 250 315 400 500
” 5 —0.014 8.5 100 125 160 200 250 315 400
9 100 125 160 200 250 315 400
9.5 100 125 160 200 250 315 400
10 100 125 160 200 250 315 400 500
16 10.5 100 125 160 200 250 315 400
11 100 125 160 200 250 315 400
. o006 12 100 125 160 200 250 315 400 500
— 0017 12.5 100 125 160 200 250 315 400
. 7 14 100 125 160 200 250 315 400 500
16 100 125 160 200 250 315 400 500
24 18 125 160 200 250 315 400 500
26 8 :gg% 20 100 125 160 200 250 315 400 500
N ‘Artikelnummer‘ — ‘ L ‘
7 D-EPU3 — 100




DIN 1530

et AUSWERFERSTIFTE - GERADE

Gehartet —L/L - P ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

i_'

D-EPD-L (Langeben)
D-EPDB (L - Pangeben)

X1 ) b1 (Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit)

1 ’ NS

R=0.5 (P=12-»R=1.2)

T—g.os P
L "392200<L.=<500-»L *§%, L >500-» L*§%)

18

[ EN 1.2344 &quivalent

[ 50~55HRC
L Abmessungen auswihlen HL - P Abmessung auswahlen
Artikelnummer L Artikelnummer L P
H|T P g6 . H T| Pgs . .
Ausfiihrung | P | 0.01-mm-Schritte Ausfiihrung | Nr. | 0.01-mm-Schritte |0.01-mm-Schritte
2.5(1.2 1 2.5(1.2 1 0.50 ~ 1.00
—  40.00 ~ 200. —— 40.00 ~ 200.00 —————— —
3 |1.5] —0.002 1.5 0.00 00.00 315 i 1.5 0-00 00.00 1.01 ~ 1.50
4 —0.008 2 4 : 2 1.51 ~ 2.00
— 2 — 40.00 ~ 315.00 —— 2 [—0.008 — 40.00~ 31500 ——————
5 2.5 5 2.5 2.01 ~ 2.50
6 3 6 3 2.51 ~ 3.00
— ——| 40.00~ 400.00 — ——| 40.00 ~ 400.00 ——————
A 3.5 7] 3.5 3.01 ~ 3.50
8|3 4 40.00 ~ 500.00 |3 4 | 40.00 ~ 500.00 3.51 ~ 4.00
| —0.004 4.5| 40.00 ~ 250.00 ] —0.004 4.5| 40.00 ~ 250.00 4.01 ~ 4.50
—0.012 5 40.00 ~ 400.00 —0.012 5 | 40.00 ~ 400.00 4.51 ~ 5.00
1 D-EPD-L 1 D-EPDB
0 5.5| 40.00 ~ 200.00 0 5.5| 40.00 ~ 200.00 5.01 ~ 5.50
12 6 40.00 ~ 1000.00 12 6 | 40.00 ~ 1000.00 5.51 ~ 6.00
—15| —0005 6.5 100.00 ~ 250.00 — 5 |—0.005 6.5(100.00 ~ 250.00 6.01 ~ 6.50
14 —0.014 8 14 0014 8 6.51 ~ 8.00
16 10 16 10 8.01 ~ 10.00
18] 7 —0.006 12| 100.00 ~ 1000.00 18] 7 —0.006 12 (100.00 ~ 1000.00 | 10.01 ~ 12.00
22 —0.017 16 22 —0.017 16 12.01 ~ 16.00
26| 8 | —0.007 20 26| 8 |—0.007 20 16.01 ~ 20.00
3210 —0.020 25| 100.00 ~ 500.00 32|10|—0.020 25]100.00 ~ 500.00 | 20.01 ~ 25.00
Einzelheiten zur Anderung B¥ P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
f A Vet HC=0.1-mm-Schritten
Details zur Einheit 11 ! HC
der Schliisselfldche 1 %[ @PH1=HC<H P=15
A\ Einfache Verdrehsich (1)Zum Ausrichten
C 78 a KC p',"ng%QrH;Z sicherung der Nut auf dem
: Schaftdurchmesser
Einheit der Auswahl -
D-EPD-L Bestellung  p-EpD-L1 — 100.00
0.05-mm-Schritte
maglich L ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
‘ ) ] At —| L |—| P |—(KC:WKC-usw)
D-EPDB l/" Option D-EPDB 12 — 350.00 — P11.00 — HC15
0.005-mm-Schritte
a2 Doppelte Verdrehsicherung moden
e % | VG| pe=wrec<wz (2)Auswah frei
: positionierbarer
Fléchen
0.1mm

aynsIapamsny



it ABGESETZTE AUSWERFERSTIFTE

Nitriert —AUSFUHRUNG STANDARD —
H:—:_I o — —— = ———
iﬁ; e
&
D-ENSFB
= o
R=05 -2 Schritt R
a
I ’ - f@\
- \Il,
Tfo.%s
N-2 L—N) P g
L+8.02 (L>200--->L+3'05)
[0 EN 1.2344-Aquivalent+-Nitriert
[ Oberflache 900HV~Material 40~45HRC
Artikelnummer L
H T P N
Ausfiihrung D Auswahl
100 0.8 40
3 1.5 15
160 50
100 40
1.5
4 2 160 50
2 200 15 75
D-ENSFB 100 ’ 40
5 25
160 1.5 50
100 1.5 40 75
125
6 8] 3 1.5
160 50 75
200 1.5 25 75

(® Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes P durchgefiihrt wird.

o ‘Anikelnummer‘—‘ L ‘—‘ P ‘—‘ N ‘
° D-ENSFB3 —

100

— P10 —

N40




it ABGESETZTE AUSWERFERSTIFTE

—ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

Nitriert

&
D-ENSF
= o
R=05 -2 Schritt R
& E
(7]
1= f ©
£ L \--, [
T—obs = g
N-§ = P
L+8.02 (L>200--->L+3'05)
[0 EN 1.2344-Aquivalent+-Nitriert
[ Oberflache 900HV~Material 40~45HRC
H T Artikelnummer L P N
Ausfiihrung Nr. 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte 1-mm-Schritte
8] 1.5 1.5 40.00 ~ 200.00 0.80 ~ 1.40
4 2 0.80 ~ 1.90 N=15
2 40.00 ~ 315.00 und
5 25 0.80 ~ 2.40 15=(L—N)=150
6 3 40.00 ~ 400.00 1.00 ~ 2.90
7 3.5 40.00 ~ 400.00 1.50 ~ 3.40
8 3 4 50.00 ~ 500.00 1.50 ~ 3.90
4.5 50.00 ~ 250.00 2.50 ~ 4.40
5 50.00 ~ 400.00 3.00 ~ 4.90
10 D-ENSF 5.5 50.00 ~ 200.00 3.50 ~ 5.40
1 6 50.00 ~ 1000.00 | 4.00 ~ 5.90 N%'a/3
5 6.5 50.00 ~ 250.00 4.50 ~ 6.40 (L—er)Zm
14 8 5.90 ~ 7.90 a
16 10 7.90 ~ 9.90
18 7 12 50.00 ~ 1000.00 8.90 ~ 11.90
22 16 11.90 ~ 15.90
26 8 20 15.90 ~ 19.90
(®) Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes P durchgefiihrt wird.
‘ [ Artit - L ]-[ P |]-[ N |- (Kc-wKC-usw)
)| Option D-ENSF 25 — 149.78 — P15 — N70 — KC1.25
Einzelheiten zur Anderung B P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
Details zur Einheit der V) =3 HC=0.1-mm-Schritten
. Schlisselftiche I[ ;l HC (@ p+1=Ho<H
(5 Einfache Verdrehsicherung
e -0 R (1)zum Ausichten
gg}g‘f'{'; :ruczﬁen;ser ~ ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘—‘ P ‘—‘ N ‘
et dor Auswal | D-ENSF 2.5 — 149.78 — P1.5 — N70
0.05-mm-Schritte
maglich
N ) .
) WK | Doppette Verdrehisicherung (2)Auswanl frei
WKC 0 D/2=WKC<H/2 positionierbarer
=01 A
Fléchen

Einheit der Auswahl| 0.1mm

10



DIN 1530

w1t ABGESETZTE AUSWERFERSTIFTE

Gehartet  _ ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

D-EDSF

& Schritt R

| 0
T—0.05
0
N—5 (L—N) P g6
L 0% 1>200-+L78%) <
[ EN 1.2344-4quivalent
[ 50~55HRC
H T Artikelnummer L P N
Ausfiihrung Nr. 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte 1-mm-Schritte
8] 1.5 1.5 40.00 ~ 200.00 0.80 ~ 1.40
4 2 0.80 ~ 1.90 N=15
5 2 25 40.00 ~ 315.00 0.80 ~ 2.40 und
: : : 15=(L—N)=150
6 3 40.00 ~ 400.00 1.00 ~ 2.90
7 3.5 40.00 ~ 400.00 1.50 ~ 3.40
8 3 4 50.00 ~ 500.00 1.50 ~ 3.90
4.5 50.00 ~ 250.00 2.50 ~ 4.40
5 50.00 ~ 400.00 3.00 ~ 4.90
10 D-EDSF 5.5 50.00 ~ 200.00 3.50 ~ 5.40
1 6 50.00 ~ 1000.00 | 4.00 ~ 5.90 N%'a/3
un
5 6.5 50.00 ~ 250.00 4.50 ~ 6.40 (L—N)=10
14 8 5.90 ~ 7.90
16 10 7.90 ~ 9.90
18 7 12 50.00 ~ 1000.00 8.90 ~ 11.90
22 16 11.90 ~ 15.90
26 8 20 15.90 ~ 19.90
‘ \n [-[ L J-[ P ]-[ N ]— (KC-WKC-usw)
)| Option D-EDSF 2 — 149.78 — P15 — N70 — KC1
Einzelheiten zur Anderung B¥ P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
Details zur Einheit der W) s3 HC=0.1-mm-Schritten
- Schiiisselfiiche I[ 2'1 HC | @ p+1=Hc<H
(5 Einfache Verdrehsicherung
C e A (1)Zum Ausrichten
der Nut auf dem ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘—‘ P ‘—‘ N ‘
Schaftdurchmesser Bestell
T | D-EDSF 25 —149.78— P15 — N70
0.05-mm-Schritte
mdglich
AN ) :
K WK |Doppelte Verdrehsicherung (2)Auswahl frei
0 D/2=WKC<H/2 positionierbarer
WKC —o0.1 Fld
dchen
(Einheitder Auswai] 0.1mm




DIN 1530
s FLACHAUSWERFER

—AUSFUHRUNG STANDARD—

Nitriert

S EE S
e
-

D-ERNXB
R=05 o2 i K o
0=12-R=12) Schritt R -3
E
D% . 7 — =
- ’
. ¥ @p=w
T—0.05 @K=./P2+W?
N_ N3 P—0015
L3 >500 -+ LT3
(® Dieses Produkt wird nach dem Nitrieren nicht poliert. [ EN 1.2344-4quivalent+Nitriert
Es gibt kaum FarbunregelméaBigkeiten und keine Probleme mit der Qualitét. [ Oberflache 900HV~Material 40~45HRC
Artikelnummer L K
H T Ausfiihrung| D Auswahl P w max. N
100
40
6 3 125 2 25 0.8 29
160 50
100
40
3 4 125 3.5 3.9
8 160 1 50
125 40
4.5 4.4
160 4 50
D-ERNXB 125 40
10 5 1.2 49
160
160 50
12 6 5 12 15 2 59
200
14 - 8 315 6 1.2 7.9 120
160
50
16 10 200 8 2 25 9.9
250 80
18 7 12 315 10 31119 120
~|nrtikelnummer|—[ L |- P |- w |- N ]
" D-ERNXB4 — 125 — P35 — W1 — N40
M Prizisions Rechtwinkligkeit der Spitzenecke Eckwert R der Spitzenecke
Standard _—
= ‘ ) Rmax. Rmax.=0.03 (Beschnitt R)
: W Ebene als Basis (® Die Kanten um P - W wurden

leicht bearbeitet.

—J

;' (Pmax.—Pmin)=0.02

aynsiapamsny
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13

DIN 1530
EN 1.2344:_éiquivalent FLAC HAU SWE RFER

Nitriert —ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

S EE S
e
-

D-ERNX
R=05 8 . " o
oo Schritt R 5
O=12--2R=12) A o=
E
D% . 7 — =
il :
) ¥ Q=
T—005 ®@K=./P2+W?
N-_8 t-n* e P—dots

L+3'°5(L>500 e L+3'5)

(® Dieses Produkt wird nach dem Nitrieren nicht poliert.
Es gibt kaum FarbunregelméBigkeiten und keine Probleme mit der Qualitét.

[T EN 1.2344-4quivalent + nitriert
3] Oberflache 900HV~ Material 40~45HRC

H T Artikelnummer L P w K
Ausfiihrung| D 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte max. 1-mm-Schritte
7 2 2 100.00 ~ 315.00 0.80 ~ 1.80 7.9
5 2.5 . : 0.80 ~ 2.30 2.4
6 3 0.80 ~ 2.80 0.30 ~ 2.9
7 3.5 | 100.00 ~ 400.00 1.00 ~ 3.30 34
3 3 4 100.00 ~ 500.00 1.00 ~ 3.80 3.9 N=30
4.5 | 100.00 ~ 250.00 1.20 ~ 4.30 0.40 ~ 4.4 und
10 5 100.00 ~ 400.00 1.50 ~ 4.80 . 4.9 (L—N)=30
D-ERNX 5.5 | 100.00 ~ 200.00 1.80 ~ 5.30 5.4
19 6 100.00 ~ 1000.00 2.00 ~ 5.80 0.50 ~ 5.9
5 6.5 [ 100.00 ~ 250.00 2.00 ~ 6.30 . 6.4
14 8 2.50 ~ 7.80 7.9
16 10 5.00 ~ 9.80 . 9.9 - D10~D16 N=50
18| 12| 100.00 ~ 1000.00 6.00 ~ 11.80 1.00 19 | . poo—Dpos N=25
22 16 8.00 ~ 15.80 1.50 ~ 15.9 und -
26 8 20 10.00 ~ 19.70 2.00 ~ 19.9
32 10 25 100.00 ~ 500.00 13.00 ~ 24.70 2.50 ~ 249 | N=L/3, (L—N)=10
Artikelnummer| —[ L |—=[ P |-[ w |- N |
D-ERNX12 — 505.00 — P10.00 — W5.00 — N170
e A S e T T
D-ERNX12 — 505.00 — P10.00 — W5.00 — N170 — AKC 0
Einzelheiten zur Anderung BS P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
o o 8
0 0°-8 0 3 e
y ADC=1°Schritten
o | ) AKC=1°Schritten a 270°({E&3p-90° |ADC
& 270 o | AKC |90 <pkc <360 ?ﬂ’t@ ® 0=ADC< 360
180° E0
i ) Il g 3 Qﬂ He |HC=0.1mm Schritten
A =
(N7 5 - | Awc |AWC=1°Schritten = QR EES
sHEY)» % ® 0=AWC<360 e —
180 Qg,y WR |2 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
o) 2N ARC=1°Schritt 4-R0.2'8"
S 270" 90’ | ARC |y ooniien s
J{@ d @ ® 0=ARC<360 73, FR |4 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
180° @

BPrizisions Rechtwinkligkeit der Spitzenecke Eckwert R der Spitzenecke
Standard Pmax. Rmax  Rmax.=0.03 Beschnitt R)
|-pmin. ‘ W Ebene als Basis (® Die Kanten um P + W wurden
leicht bearbeitet.

_q (Pmax.—Pmin)=0.02




DIN 1530
EN 1.2344-dquivalent
Gehartet

FLACHAUSWERFER

—ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

D-ERDX
R=05 E . ©
o hritt R g
D=12-R=12) Schit -3
2
c$ B e I @P=wW
= | OK=//P7+W?
0
T—005 (L>300 -+ T-0.05)
0 +5 =
N-—5 (L—N) o
LF3%1>500 - LTS
[ EN 1.2344-4quivalent
[ 50~55HRC
H T Artikelnummer L P w K N
Ausfithrung| D 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte max. 1-mm-Schritte
7 2 2 100.00 ~ 315.00 0.80 ~ 1.80 7.9
5 2.5 . : 0.80 ~ 2.30 2.4
6 3 0.80 ~ 2.80 0.30 ~ 2.9
7 3.5 | 100.00 ~ 400.00 1.00 ~ 3.30 34
g 3 4 100.00 ~ 500.00 1.00 ~ 3.80 3.9 N=30
4.5 | 100.00 ~ 250.00 1.20 ~ 4.30 0.40 ~ 4.4 und
10 5 100.00 ~_400.00 1.50 ~_4.80 : 4.9 (L—N)=30
D-ERDX 5.5 | 100.00 ~ 200.00 1.80 ~ 5.30 5.4
12 6 100.00 ~ 1000.00 2.00 ~ 5.80 0.50 ~ 5.9
5 6.5 | 100.00 ~ 250.00 2.00 ~ 6.30 - 6.4
14 8 2.50 ~ 7.80 7.9
16 10 5.00 ~ 9.80 . 9.9 - D10~D16 N=50
18| 12| 100.00 ~ 1000.00 6.00 ~ 11.80 1.00 19 | . poo—Dpos N=25
22 16 8.00 ~ 15.80 1.50 ~ 15.9 und o
26 8 20 10.00 ~ 19.70 2.00 ~ 19.9
32 10 25 100.00 ~ 500.00 13.00 ~ 24.70 2.50 ~ 249 | N=L/3, (L—N)=10
Artikeinummer| —[ L |—=[ P |-[ w |- N |
D-ERDX5 — 120.25 — P3.50 — W1.50 — N60
e A I I T A e
D-ERDX5 — 120.25 — P350 — W1.50 — N60 — AWC60
Einzelheiten zur Anderung BS P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
o ° @
o 0.8 0 ‘s . )
y ADC=1°Schritten
o | ) AKC=1°Schritten a 270“‘ p-90° | ADC
= &) 270 90° | AKC ® 0=AKC<360 %—F@ (® 0=ADC< 360
180° 150
i ) = 1 y‘ﬂ HC HC=0.1-r<nm—Schritten
N7\ o0 | AW [AWC=1°Schritten =i QR EES
= \‘%’l ® 0=AWC<360 02 02T
180 Qg,y WR |2 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
o) 2N ARC=1°Schritt 4-R0.2'8"
S 270" %" | ARC — ! Sehnen s
J{@ d @ ® 0=ARC<360 73, FR |4 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
180° @
BPrizisions Rechtwinkligkeit der Spitzenecke Eckwert R der Spitzenecke
Standard Pmax. Rmax  Rmax.=0.03 Beschnitt R)
Pmin. ‘ W Ebene als Basis (® Die Kanten um P + W wurden

_q (Pmax.—Pmin)=0.02

:

leicht bearbeitet.

aynsIapamsny
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DIN ISO 8405 ~ DIN ISO 8405 .

B 1234 dquielnt 0123 vl AUSWERFERHULSEN GERADE

Nitriert Gehartet ~ —©0.08 AUSFUHRUNG STANDARD —
R ——
DgG
Ausfiihrung m H] ov A dbare Durch toleranz D=6 [6.5=D=10/12=<D=16]| D=20
- - - —0.004 —0.005 —0.006 —0.007
D-ESN  |EN1.2344-dquivalent+Nitriert| Oberfiiche: 900HV Grundmaterial: 40:3HRC “Bite beachten Sie, dass bei Hisen mit V-MaBtoleranz von H7, die Kombinaton —0.012 —0.014 —0.017 —0.020
—0.01 it 70ntriceetifton din g O ’
— - H7 | Zgop Mt dieeine —p.005 -0,005 nicht Vi
D-ESD  |EN1.2344 dquivalent | Grundmaterial: 50~55HRC empfoblen wird. Der Grund hierir is, Gass der Passbereich § anger st H7
V=3 3.5=V=6 |65=V=10| V=12
+g.010 +8.012 +8.015 +g.018
| X1 bt (Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit) |
I | ‘
= I e — — A
I Tt T v
i el s e S S ) |
N A
R=0.
0_0 5 V7
T —bos » Dg
(L=S) =5 S o
Lt C=V+05
Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit
L [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 (b1=Lox1) x1 max.40
S 50 (V1.5--40) | 60 75 100 115 150
@® Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V und D durchgefiihrt wird.
@ Der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift kann nicht in das Entlastungsloch (C) eingefiihrt werden.

HIT Arhl:elnummer L Vv
Ausfithrung D
4 | 100 *125  *150 1.5
100 *125__ *150 _ *175__ *200 2 25
8 100 *125__ *150 15
45 [ 100 125 *150 175 *200 2
3 *100 *125  *150 175 _ *200 25
5 | 100 *125 150 *175 _ *200 2 25
100 125 *150 *175 *200 250  *300 3
10 100 *125 150 175 200 2 25
55 | 100  *125 *150 175 *200 250 300 3
100 125 *150 175 *200 250 300 35
100 *125__ *150 _ *175 _ *200 250 _ *300 2 25
6 [ 100 *125 *150 *175 *200 250 *300 350 _ *400 450 3 35
*100 *125  *150 _*175__ *200 250 *300 350 _ *400 450 4
*100 125 150 175 200 250 300 25
D-ESN 65 | 100 125 150 175 *200 250 300 350 *400 450 3
- 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 35
12 EN 1.2344-Aquivalent 100 125 *150 175 *200 250 300 350  *400 450 4
100 125 150 175 200 250 300 25
Nitrided 7 [[100 125 150 175 200 250 300 350 _ 400 450 3 35
100 125 *150 175 _ *200 250 _ *300 _ 350 _ *400 450 4 45
z 100 125 150 175 200 250 300 3
75 [ 100 125 150 175 200 250 300 _ 350 35 45
100 125 150 175 *200 250 _ *300 350 4 5
100 125 *150 _*175 _ *200 250 _ *300 350 _ *400 450 4
8 [[100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 | 45 55
a0 D-ESD 100 125 *150 *175 *200 250  *300 350 _ *400 450  *500 5 6
L 100 125 150 175 200 250 300 350 35 4 45
EN 1.2344-dquivalent 9 [[100 125 *150 175 *200 250 *300 350 _ 400 _ 450 _ 500 5 65
Gehértet 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 6
100 125 *150 175 200 250 *300 350 400 450  *500 5 6 65
16 10 | 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 | 5.5
100 125 150 175 200 250 *300 350 400 _ 450  *500 7
100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 4
12 | 100 125 150 175 200 250 300 350 400 _ 450 _ 500 5 65
18 100 125 150 175 *200 250 *300 350 400 _ 450 _ 500 8 9
43 | 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 8 9
7 100 125 150 175 *200 250 _ *300 350 __ 400 __ 450 _ 500 10
15 200 250 300 350 400 450 500 9
o *200 250  *300 350 400 450 500 10
16 200 250 300 350 400 450 _ 500 10 12
*200 250  *300 350 400 450 500 11
%l @ 20 200 250 300 350 400 450 500 12
*200 250 *300 350 400 __ 450 _ 500 15
‘Anikelnummer‘*‘ L ‘*‘ v ‘
D-ESN6.5 — 125 — 2.5

- —[ v |- Kc-wkc-usw) Einzelheiten zur Anderung B P.4

Option D-ESD 8 — 500 — 45 — KC45




DIN ISO

8405 DIN ISO 8405

E'2344 divaent EN1234-dulent AUSWERFERH U LSEN GERADE

—©0.08 ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

Nltrlert

Gehartet

Dge
Ausfiihrung m H] v Anwendbare Durchmessertoleranz D=6 |[65=D=10|12=D=16| D=20
D-ESN-L  |EN1.234-aquivalent:Nitert | Operfiche: 90K Grundmetera: 40:3HRC *Bite beachten Si, dass bei Hilsen mit V-MaBtoleranz von H7, die Kombination —0.004 —0.005 —0.006 —0.007
— - H7 °‘°' it Zentrierstten, ie eine — 8, 0 Wellndurchmessertoleranz -0,005 icht —0.012 —0.014 —0.017 —0.020
D-ESD-L |EN1.2344 G jal: 50~55HRC empfohlen wird. Der Grund hierfr st dass der Passbereich S langer it
V7
V=30 |31=V=6.061=V=100] V=10.1
+0.010 +0.012 +0.015 +0.018
0 0 0 0
X1 b1 (Bereich der it
— T |
I = i ——— —
I H H L )
o [ D — i
N A
r L =
R=05 VHz
T—50s Dys
™ +5
(L=S) -5 S0 - "
005 3 l MaB C bleibt unveréndert
Lo (L>200 0)
@ Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V und D durchgefiihrt wird. Bbe;reif_t])(;i;e;fe:;aar;ti:[r)ten Wellendurchmessergenauigkeit
@ Wenn der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift in das Entlastungsloch (C) eingefiihrt wird, stellen Sie sicher ‘Emlastungshohrung 0= 2 Siftdurchmesser 0)+1. 0‘ )

HiT Artikelnummer L Vv (o} Cmax S
Ausfiihrung D |0.01-mm-Schritte |0.1-mm-Schritte [0.1-mm-Schritte|0.1-mm-Schritte . 1-mm-Schritte
4 1.5~ 2.5 3.0
8 . 2.5 | 40-00~200.00 o — o5 (2D0~100
D4, D4.5
5 2.0~ 3.5 4.0 '
1 ——1 40.00~300.00 wenn V1.5~V1.9
0 D-ESN-L 55 2.0~ 4.0 45 ( 20~40 )
iqui 6 2.0~ 4.5
EN1.234{l_aquwaIent o _ 50~ 45 5.0 L (L—S) min.
12 Nitriert ——— 40.00~400.00 . . 40.00~60.00 20
7 20~ 50 | c>v+05 | 55 | oo 2
5] 7.5 2.0~ 55 | (@wemL>300]| 6.0
, 8 2.0~ 6.0 [0.5-mm-Schritte)] 6.5
9 25~ 7.0 75
D-ESD-L -
1191 70.00~500.00 25~ 80 85 20~100
18| BN 1.2344-dquivalent) |12 | 2.5~10.0 105 (L—8)=50
2|7 Gehiirtet 15 500.1 ~ 800.0 |-25~120 125 =
16 : | 3.0~13.0 135
26| 8 20 [100.00~500.00 3.0~16.0 16.5
. | Artikelnummer |—[ L |-[ v |-[ ¢ |- s |
D-ESN-L6 — 300 — 35 — 55 — S30

D-ESD-L8 — 500 —

— 840 — KC4.5

[ ]- - [ ¢ ]-[ s |- (kc-wkc--usw) Einzelheiten zur Anderung BE P.4

— 6.5

uas|nysapIamsny
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17

DIN ISO 8405  DIN ISO 8405

2344 dqivlnt - EN'12344 v AUSWERFERHULSEN GERADE

N'tﬂert Gehartet  —(©0.08 ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—
Pge
Artikelnummer o | [H] v A D P=6 |65=P=10|12=P=16| P=20
D-ESNB [ 1‘2344-aqu\vaIem+N\men|0herﬂa'nhe: 900K Grundmateria: 40:3HRC “Bitte eachten Sie, dass be Hilsen mitV-MaBtoleranz von 7, die Kombination —0.004 —0.005 —0.006 —0.007
— - H7 g»g‘ it Zenrerstiten, die eine . Wellendurchmessertoleranz -0,005 icht —0.012 —0.014 —0.017 —0.020
D-ESDB  |EN1.2344 aquwa\eml Grundmaterial: 50~55HRC empfohlen wird. Der Grund hierir s, Gass der Passbereich § inger st
V7
V=30 |[31=V=6.061=V=100] V=10.1
+0.010 +0.012 +0.015 +0.018
0 0 0 0
X1 | b1 (Bereich der Wellendurchmessergenauigkeit)
— T |
S I el o e 1=
T - t | 1
o | oo — %
N ]
| A— — <
R=05 Vuz
T—50s Pyo
- 0 +5
(L—S) -5 S0 - -
0 l MaB C bleibt unveréndert
(L>200--»L 0 )
@ Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V und P durchgefiihrt wird. ﬁ)ﬁrﬁiﬁxﬁ;?xy%en Wellendurchmessergenauigkeit
(%) Wenn der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift in das Entlastungsloch (C) eingefihrt wird, stellen Sie sicher‘ Entlastungsbohrung (C) 2 Stiftdurchmesser (D)+1 ‘0‘ )

HiT Artikelnummer L P ' (o c S
Ausfiihrung No. |0.01-mm-Schritte |0.1-mm-Schritte | 0.1-mm-Schritte | 0.1-mm-Schritte | 0.1-mm-Schritte LS 1-mm-Schritte
4 3.50~ 3.99| 1.5~ 1.9 2.4
—— 40.00~200.
8 s 25| 4000720000 4.01~ 4.49| 1.5~ 24 2.9
- 451~ 4. 2.0~ 2. y
10 D-ESNB | 5 | 4000~300.00 o1~ 499) 20~ 2.9 34 20~100
- 5.5 501~ 5.49| 2.0~ 3.4 39
EN 1.2344-4quivalent @Nrd, Nrd.5
’ + 6 5,51~ 5.99 2.0~ 3.9 . 4.4 Wenn V1.5~V1.9
. Nitriert 65| 0 0040000 - 6.01~ 649 20~ 44 | C=V+05 T4 2040
7 ’ ' 6.51~ 6.99| 2.0~ 4.9 C=P—15 5.4
|5 7.5 7.01~ 7.49| 2.0~ 54 5.9
751~ 7. 2.5~ 5, Wenn L>300 !
1 2 eg1~ sg: 22~ ZZ o S: 20100
] D-ESDB . . s : Schritte - L (L—S) min
16 10 70.00~500.00 9.01~ 9.99| 25~ 7.9 8.4 T~ x .
EN 1.2344-4quivalent -00~500. - — i
) ST o
| 12 ] 1~800. o o ie : 70.01~80.00 40
2 16 500.1~800.0 145 61~15.99] 2.5~13.0 135 | [go0i= =
26| 8 20 | 100.00~500.00 16.01~19.99| 3.0~16.0 16.5
@V=P—2.0
o ‘Artikelnummer‘f ‘ L ‘f ‘ P ‘f ‘ v ‘* ‘ (o] ‘* ‘ S ‘
D-ESNB4 — 200 — P35 — V1.5 — C2.0 — S30
@ [Artikelnummer| — -[P]-[v]-[c]-[s |- (kc-wkcusw) Einzelheiten zur Anderung BE P.4
Option D-ESDB 10 — 300 — P9.1 — V5.5 — C6.2 — S50 — HC10




DIN Type DI

N Ty,

E 2344 iqivlnt EN1234 aquwalent ABGESETZTE AUSWERFERHULSEN

—©0.08 ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

N|tr|ert

Gehértet

Artikelnummer @ H] [T TLY A dbare D Pgs
) Oberfiche: 900HV *Bitte beachten Sie, dass die Auswerfhiilse mit einer P=6 |65=P=10|12=P=16 | P=20
D-ESNF | f1234 icleni e [;nfndfncmz,iﬂr 40:3HRC —oo M MaBtoleranz von H7 eine lange Prézisionsfiihrung 0,004 0,005 0,006 0,007
- g6 | H7 . S hat und sich nicht fiir die Verwendung mlt emem —0.012 —0.014 —0.017 —0.020
Grundmaterial: —0.02
D-ESDF |EN 1.2344 dquivalent Zentriersift mit ener Toleran
50~-55HRC von—8.00s eignet VH7
+5 V=3.0 |3.1=V=6.0/6.1=V=100| V=101
(L—=8)—5 S 0
S ‘ +g.010 +8.012 +8.015 +8.018
R=05 5| SehiittR
S N a ‘
S B e =
—| O 17—~~~ et 1 \&sg
™~ 1
— 0 VHr
e Po
N-3 =N ' !
+01 ‘ +10
Lo (>500-sL ) ‘ MaB C bleibt unverdndert
@ Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V, D und P durchgefiihrt wird.
() Wenn der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift
in das Entlastungsloch (C) des D-ESNF- und D-ESDF-Typs eingefiihrt wird, stellen Sie sicher\Entlastungsbohrung (C) = Stiftdurchmesser (D) +1 ,O\
H T Artikelnummer L | Vv @P C c N S
max.|
Ausfithrung| D [0.01-mm-Schritte|0.1-mm-Schritte|0.1-mm-Schritte[0.01-mm-Schritte[0.1-mm-Schritte| 1-mm-Schritte| 5-mm-Schritte
5 2.0~ 3.0 | 3.50~ 4.95 35
10 3 50.00~300.00
5.5 2.0~ 3.5 | 3.50~ 5.45 C=V+05 4.0 20~100
=V+0. ~
D-ESNF | 6 2.0~ 4.0 | 4.00~ 595 und 4.5 L ! :
(L=S) min.
EN1.2344-fouivelent) | 6.5 4.00~ 6.45|C=P—1.0| 50 N;L 50.00~60.00 20
12 + 50.00~500.00 2.0~ 4.5 3 60.01~ 30
itiert 7 - 4.00~ 6.95 5.0
5 75 2.0~ 5.0 | 4.00~ 7.45|[SWmLi0) g5
dann 0.5-mm
i 8 2.5~ 55 | 500~ 7.95|| _Schritte 6.0
9 70.00~500.00 3.0~ 6.5 | 6.00~ 8.95 7.0
] - Wenn L>600
5 D-ESDF [, 35~ 7.5 | 6.00~ 9.95| cC=v+05| solW™ 20~100
A 1.2344-iqivlnt und Lon<2,
18 o 12 4.0~ 8.5 | 7.50~11.95 9.0[\3™ 3 (L-S)=50
7 |\ Igg | 000500000 s00.1  [Foq05 1000-1495] " g
22 ppe und 5'0 11'5 . . (®Wenn L>300 12'0
.0~11.5 [12.00~15.95 - d
100.00~500.00 800.0 dann 0.5 mm
26 | 8 20 7.0~16.0 |14.50~19.95|\ -Schritte || 17.0
@Untere Grenze von P und V
L D 5:55 6~7 758 9~20
L=300 P=V+1.5 P=V+1.5 P=V+1.5 P=V+2
L>300 und (L-N-10)=S = P=V+3 P=V+4 P=V+4.5
L>300 und (L-N-10)>S — P=(V+3) und (P-C)/2=0.75 P=(V+4) und (P—C)2=0.75 P=(V+4.5) und (P-C)/2=0.75
(Artikelnummer| —[ L [—[ v [-[ P |-[c |-[ N ]|-[ s |
D-ESNF 12 —200.05 — V4.5 — P7.55 — C6.0 — N120 — S85

- - - El - - E - El — (KC + WKC--usw.) Einzelheiten zur Anderung 2= P.4

Option D-ESDF 6 — 150.00 — V3.0 — P5.50 — C4.0 — N80 — S85 — KC3.5

uas|nysapIamsny
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DIN Type DIN Type -
-dqu

on s 6115aiiet AUSWURFERHULSE GERADE INKL. STIFT

19

Nitriert Gehértet
@ Hiilse @ Kernstift
& i#
Artikelnummer (M] (H]
D-ESNP (@ | EN 1.2344-4quivalent+Nitriert Oberflache: 900HV Grundmaterial: 40+=3HRC
@ | EN1.2344-aquivalent+Nitriert Oberflache: 900HV Grundmaterial: 40+3HRC
[©) EN 1.2344-&quivalent Grundmaterial: 50 ~55HRC
D-ESDP -
@ EN 1.2344-&quivalent Grundmaterial: 50~55HRC

(® Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V und D durchgefiihrt wird.
(® Zur zusétzlichen Einpassung; nur verfiigbar bei Set-Ausfiihrungen.

R=0.5
@ R

oo|co 1

| {++ I -

e o O /e

T1—0.05 [
(L—S) -5 +8 Dg6
LM% 200781 )
(2 Kernstift
) X1 . b1 (Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit) )

o3 ’ \
2 : W/
= =

R=05(V=2--R=0.3)

T2 —3.05 v
X 182 ]
Spiel (c) zwischen dem Innendurchmesser VH7 MaB
der Auswerferhiilse (VH7) und V (Hiilse) Toleranz
dem Schaftdurchmesser (V) des Zentrierstifts. 20~ 3.0 10010
U~ &d 0
(DAuswerferhiilsen
-~ 31~ 6.0 +8.012
6.1~10.0 +8.015
A 101~160 | Tg018
@ stiftspiel (c £)<0.03

Bereich der garantierten Wellendurchmessergenauigkeit (b1=L-x1)
x1 max.40




Artikelnummer L Vv S X
H1|T1 . . .
Ausfiihrung D | 0.01-mm-Schritte | 0.1-mm-Schritte |0-1"mm-Schritte il i SILIREELED
4 1.5~2.5
8 40.00~200.00
4.5 1.5~3.0
— 3
5 2.0~35 20100
10 40.00~300.00 b DS
5.5 2.0~4.0 2040
D-ESNP 6 2.0~4.5 L (L—S) min.
40.00~60.00 20
EN 1.2344-dquivalent| | 6-5 - 2.0~4.5 [ [60.01~ 30
12 + 40.00~450.00
Nitriert ~
7 2.0~5.0 X=L+20
5 7.5 2.0~5.5 und
=
8 2.0~6.0 X=LH100
14 D-ESDP
9 .5~7.
(EN1.2344-équivaIent) 25~70
Gehértet
16 10 2.5~8.0
70.00~500.00 20~100
18 12 2.5~10.0
(L—S)=50
7 15 2.5~12.0
22 500.1~800.0
16 3.0~13.0
26| 8 20 100.00~500.00 3.0~16.0
Kopfdurchmesser/Durchmesser des Kernstifts 7 ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘—‘ \') ‘—‘ S ‘—‘ X ‘
H2 T2 V (Kernstift) °  D-ESNP10 — 25000 — 6.5 — S80 — X360
3 1.5 1.5
4 9 1.6~ 2.0 Artikel |- L J-[ v ]-[ s ]-[ X ]—(KC-WKC-usw)
5 21~ 25 Option D-ESNP10 — 1503 — 25 — S60 — X215 — HC14
6 2.6~ 3.0
31~ 35 . _
Z 8 36~ 45 Einzelheiten zur Anderung 2= P.4
10 46~ 55
12 56~ 6.5
14 5 6.6~ 8.0
16 8.1~10.0
18 7 10.1~12.0
22 12.1~16.0

uas|nysapIamsny
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DIN 1530

mi et KERNSTIFT GERADE

Gehartet  _ AUSFUHRUNG STANDARD —

7 Artikelnummer| ) Material [ Harte D Toleranz
| \T ]I] D-CPD [EN1.2344-4quivalent]  48~52HRC 6
‘” i R=050=2--+R=03)
:
WA i Py
| ‘ :
I .
| T—0.02
LT L4
Artikelnummer
H T = L
Ausfiihrung D
2.5 1.2 1
3 1.5 1.5
4 2
2
5 25
6 3
7 D-CPD 3.5 125
3 4
8
4.5
10 s
12 6
5
14 8

o ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘
s D-CPD2.5 — 125



