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Optionen-Typ Optionen Opt.-Nr. Spez.

Anderung der Toleranz fiir MaB L (Prazision) Gibt fiir die "Toleranz L" eine hohere Prézisionsebene vor. (®)L<200 =»L+0.03

LKC LKC 200<L<500 --»L+0.05

KC MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. L>500 ~oL+0.1
Sie finden die Einzelheiten auf der Artikelseite.

AuBen-@ iiberpriifen Tole- AuBen-0 Toleranz wird in h5 gedndert. — D [ Toeranzhs_
ranz in h5 DKC 6 0
Nur fiir Hohlschafte verfiigbar. —— [

0
o DKG il -0.006
4 0
= ﬂ:ﬂ 1216 | 0008

20~30

Toleranzdnderung

0
-0.009
0
35~50 -0.011

tion Bestellnr. | SC5 6(7) 2022 [17

) SC=1mm-Schritte 86 O (P |

p SC+,¢1SL 2 ) (28)30(31,32) | 2 15
(K ) SC |3 3050 511 R

sc_| || e w Jvendngstinves] Verfiigbar fiir D = 6 und dariiber T R e rr
' C ®@Nicht verfligbar in Verbindung mit WSC. 18(19) |16

(®)MaBe D in ( getten nur i die Ausfiihrung mit konfigurierbarem Wellenende S. 225.

Schliisselflachen an einer Posi- Fiigt Schliisselflachen an einer Position hinzu D Wia ) Wia
5
7

5

Schliisselflachen an zwei Posi- Fiigt Schliisselflichen an zwei Positionen hinzu D W2 D W e
tionen Bestellnr. | WSC12-X8 6() 8 20@2) _ |17] 4,

8(9) 8 (24)25(26) |22

¥ WSC, X = Tmm-Schritte o

®) WSC+X+£21x2<L (280081,%2) |2

0 | WSC |9 wstp=0 = el
wse| e _|w| faversngsinei] Verfiigbar fiir D = 6 und dariiber s g0 e 505
@Ausrichtung zwischen Schiiisseffiachen ist nicht koplanar. 18(19) |16

Nicht Verﬁ]gbar in Verbindung mit SC oder SX  (®)Vase Din ) geten nu i die Ausfifung it konfigurerbarem Wellnende . 225.

=

@

)

Schliisselflachen

Zweiter Satz Schliisselfla- Fiigt einen zweiten Satz Schliisselflachen hinzu. W[ & D[ W]

D
chen Bestell._ | SX15 6 1[5 | 18 [ 16 |

N 8 7 8 20 | 17 | 10
?) SC=1mm-Schritte 08 | 25 | 22

\ X |® SC+SX+@1x2<L 12 110 | 30 | 27
ﬂz X II S ?) SX=0 “ G g SR "
sc_| [e o] |w Fvensgivese Verfigar i D =  oder e, rur beiAusiungen it Scliseféchen —6 14 0 a1
(@ Ausrichtung zwischen Schiisselfidchen istncht koplanar. Nicht verfigbar in Verbindung mit WSE.

3

Stellschrauben-Planflache an Fiigt eine Stellschrauben-Planfléche an einer Position hinzu — D0 [ n_
einer Position (¢ A FC10-A8, FC10-E8 3:12 [1].5

(® FC, A(E) =1mm-Schritte s 2 —

3

) FC |(® FC<3xD - T
> - () Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2

(®)Flr die ausgewahiten KC-Positionen variert der Referenzpunkt| @ A(E)=0 oder A(E)Zz
je nach Produkt. Sie finden die Einzelheiten auf der Artikelseite., ®Nicht verﬁjgbar in Verbindung mit WFC.

Stellschrauben-Planflachen an Fligt Stellschrauben-Planfldchen an zwei Positionen hinzu ]
zwei Positionen Bestell._] WFC10-A8-E20 e H
A WECOWRC WEe vaEg g, E=1 mm-Schritt 205:040
A .’_+_’ﬁ <3X

1 Bei 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2
= = A(E)=0 oder A(E)>2

@ Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschraubenflachen ist nicht koplanar. Nicht verfiighar in Verbindung mit FC.

90 Grad Stellschrauben-Planfléche an Fiigt 90° hinzu. Stellschrauben-Planflache an einer Position D b1 h
einer Position Bestellnr. | RC10 o L9
T
1

?) RC=1mm-Schritte 12{520 160

RC [® RC+bi1s<L 30 2
?) RC>2

Povendungshimeesel Nur fiir D=10 ~ 30.

@Nicht in Verbindung mit WRC, nicht fiir Prézisionsausfiihrung.

Stellschraube, flach

5
0
0
0

90 Grad Stellschrauben-Planfléchen an Filgt 90° hinzu. Stellschraubenfléchen an zwei Positionen D bi h
zwei Positionen " Bestellr. |WRC10-Y10 10 6

—— WRC=1mm-Schritte 122~520 160
[~ ] WRC |® WRC+br<L 25 i
(-8 s
we | bl b [y Bverangsimesg Nur fir D=10 ~ 30,

Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschraubenflachen ist nicht koplanar. Nicht verfigbar in Verbindung mit RC. Nicht anwendbar be Prézisionsausfiitrung.

P o el el

V-Nut an einer Position Fiigt an einer Position eine V-Nut hinzu 5 ]
(® VC=1mm-Schritte Jo] Tar 2
VC |®Ve-w N

VC Jovenaungshinvese Verftigbar fiir D = 6 und dariiber oy “30-3%

@ Abweichung von VC-Hohlwellen 40~50 1

V-Nut

V-Nuten an zwei Positionen V-Nuten an zwei Positionen T
[ Bestelr._] WVC180-F8 3 of a3

Eﬂ:m WVC |(® WVC, F=1mm-Schritte (%) F>W 2T — %

F WVC ‘ Jwendingstinveie] Vierfiigbar fiir D = 6 und dariiber 90° — 0% |

@Abweichung von WVC Hohlwellen __40-50 |

=
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Optionen-Typ Optionen Opt.-Nr. Spez.
[gut Keilnut an einer Position: KC Wel- T B
@ EinebreitePaletteanWeHe?mitKeiInquptin- Bestellr, | KC10-G10 len-@| Sundardnb | Toleranz (NY) | Sedrinad | Toleranz
Ce"f?te“”*;'iidse"ai‘;te;;:rmehwe”e"Z“r WKC: Filgt Keilnuten an zwei Positionen hinzu,  —j=——¢ 8 22 +01 [-208-0.16
erfiigung. BE'S. 819~ -0
Keilnut an einer Position: KC Bestel. WKC1O_C8_KC1O_.G10 gg J 35 0.16~0.25
(® KC, WKC, G, C=1mm-Schritte ] 8 78.036 40 *8-2
D (®) 4<G(C)<30 (¥ G(C)<L/3
‘ o e () 2<KC(WKC)<L/3,KC(WKC)=0
- ! KC ® G+C<L/3 (®Mx2<KC+F
é Keilnuten an zwei Positionen: WKC WKC (®) Fiir Ausfilhrung mit ein- oder beidseitiger Abstufung/Gewindebohrung,
Mx2<KC+F. Nur fiir D=12, 16, 20, 25 und 30.
o O ®Bei WKC konnen die Keilnuten nicht koplanar erstellt werden.
Nicht anwendbar bei Préazisionsausfiihrung.
k|8 C_| WG |
(®Fir die ausgewdhiten KC-Positionen variiert der (®)Bei KC und WKC=0 ﬁ
Referenzpunkt je nach Produkt. Siehe Details auf ist die Zeichnung gemaB Zeichnung rechts Bsp)
den zugehdrigen Seiten. ®Bei KC+GoL
ist die Keilnut geméB Zeichnung rechts fert. Bsﬂ)l a
Anderung in Feingewinde Anderung der Feingewinde entsprechend folgender Tabelle.
(PMC, QMC, MMC, NMC—Fiir Feingewindesteigung von Lagermuttern.)
(PMS, QMS, MMS, NMS—Fiir Steigungen Zylinder-Feingewinde.)
[ Bestellnr. | PMC15 (%)Beisp.) Wenn M15 mit D20 und 1.0 Lagermutter-Feingewindeabstand angefordert wird
PMC, QMC, MMC, NMC PMS, QMS, MMS, NMS
,3 3
PMC, PMS (Feingewinde) *4 3|4
PMC ST
QMC, QMS (Feingewinde) 5 3[* *5
e PMS 6(7) 34 5%
aMme i) e W
QMs 12 568 10 *12 10 [*12
MMC 13 5168 10 *12 10
MMS T ST B TRRTERD
CHIEGELY NMC 18(19) 5068 10 12 15 *17 1012 14 *18
NMS 20(22) 6|8 10 12 15 17 *20 1012 14 18
(24)25(26) 8 10 12 15 17 20|25 1012 14 18
= (28)30(31, 32) 8 10 12 15 17 20|25 *30]| 10|12 14 18
7} *35 10 12 15 17 20|25 30 10|12 14 18
5 (38)"40(45) 1215 17 20|25 30 1214 18
= *50 15 17 20|25 30 1418
s Steigung 3% 05 |0 10 5 |l 15
% (®)MaBe Din ( g fiir die Ausfiihrung mit Wellenende S. 225. Die mit * fiir geeignet.
§ Anderung in Feingewinde Ainderung der Gewindebohrungen in Feingewinde entsprechend folgender Tabelle. MSC, NSC, JSC
12,13
3 Bestellnr. MSCH o 1519 T
WSC (Fengeuinde) NSE, SG (Fengevinde) MSC |@Bsp.,) Wenn M14 mit D20 und 1.5 Feingewindeabstand angefordert wird. —is 10 |12
NSC |(jwenimgstimei| Verfiigbar fiir D = 12 und dariiber = 0
JSC @Nicht fiir D=35 und dariiber fiir Prézisionswellen. 40 10 [12 14 18
50 1214 18
Steigung|| 1.0 1.25 15
Aussparung PC: Fligt Freistich(e) im Bereich von MaB P hinzu
QC: Fiigt Freistich(e) im Bereich von MaB Q hinzu
By S PC Bestell._] PC
HIEEE 1T QC | @Filr ausfiihrliche FreistichmaBe siehe S. 111.
F T Fiir M=6 oder mehr.

®@Nicht fir D=Q und D=P.

Ainderung der effektiven Gewindebohrungstiefe in x3
ND(Nx3)

MD(Mx3)

MD
ND

Anderung der effektiven Gewindebohrungstiefe in M(N)x3

MD6/ND6 (M iwird geéndert in MD, N wird geandert in ND)
Nur fiir D=6~30, M(N)=6~20

(®) Eine Seite mit Gewindebohrung: MDx2.5+4>L

(® Beide Seiten mit Gewindebohrung: MDx2.5+4+NDx2.5+4>L

M Sicherheitshinweise fiir die Optionsauswahl

(®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siche BE'S. 112
(®)Bei der Ausfiihrung von mehr als einer Option sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfldchen min. 2mm betragen. (siehe unten).

Bsp. 1

Schliisselfléchen (SC)

(@Wenn die Planflichen an den Enden
beginnen sollen, bitte "SCO" auswahlen.

Keilnut (KC

(®Fiir mehr Optionen sighe
Seiten zu Drehschéften.
B=S. 819 ~ S. 880
(Drehschaftindex)

F

Bei Auswahl mehrerer Optionen
(®)Der Abstand zwischen bearbeiteten
Bereich muss groBer als 2 mm sgin.

Stellschraube, flach

koplanar.

(®)Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschraubenfléchen ist nicht

~WFC (Stellschraubenflachen an zwei Positionen)
~WSC (Schlisselfléchen an zwei Positionen)
+WRC (90° Stellschraubenflédchen an zwei Positionen)

~WKC (Keilnuten an zwei Positionen)

Bsp. 2 Freistich (PC, QC)
Gewinde (®Fir die folgenden Ausfiihrungen stehen die
(®Korrelation zwischen F und B: (F Lénge: Optionen PC und CQ nicht mehr zur Verfii-
Bei P<6, B<F-2; 5<F<Px5 qung. Siehe die folgenden Seiten.
bei P=8 oder 10, B<F-3; (B Lange: Einseitig Gewinde mit Aussparung
bei P<6, B<F-5 B>Steigungx3 CE'S. 145, 147, 167, 169

Beidseitig Gewinde mit Aussparungen
UE'S. 157, 159

=2

90 Grad Planfliche filr Stellschrauben (RC) ~ Querbohrung
(¥Die Ausrichtung zwischen zwei Stell-
schraubenflachen ist nicht koplanar.

°‘¢ _ Sechskantschliissel
AuBengewinde beidseitig
Wellen mit Querbohrun

(®Empfohlen zur Verwendung
mit Wellenbund S. 267.

~Wellen mit Querbohrungen sind f+r beengte Bereiche geeignet.



