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[Technische Daten]

Grundlagen der Passungsauswahl/MaBtoleranzen und Passungen [l s DRI

Zeichnungshandbuch in JIS-Reihe (Anwendung)  Auszug und Bearbeitung aus JIS JIS B0401-1, -2 (1998) MaBtoleranz fiir héiufig verwendete Passung Auszug und Bearbeitung aus BO401-2 (1998)

MaBtoleranz fiir Welle, haufig verwendete Passungen

H6 | H7 | H8 | H9 Geeigneter Artikel Leistungsklassifizierung Anwendungsbeispiel Re'::r:;ﬂaﬁ Toleranzgrenzklasse fiir Wellen Ennertiin
@2 Teil mit Platz fiir breiten Spalt oder bewegliches Teil, das einen Spalt erfordert. Teil fiir dessen Struktur eine Liicke erforderlich ist. . = = = = -
23 c9 | Teil zur Verwendung bei einer groBen Liicke zur Erleichterung des Zusammenbaus. Bléist auf. GroBer Positionsfehler pobepanoud Bnoqut - by permie] DO | €O | d8 | d9 | e7 | e8 | e9 | f6 | 7 | 8 | g5 | g6 | hS | h6 [ h7 | h8 | h9 | js5 | js6 | js7 | k5 | k6 | m5 | m6 n5*| n6 | p6 | r6 | s6 | 16 | ub | x6
88 T G Gl T i LT el )l T a5 Passung ist zu lan Anschluss iiber einen lockeren Gewindestit. | [ e [0 6] 6] 6] 22| 0] 0 010 o [ o[ | #[ [ 6 [ 8] 8 [+0]+i2]+6[s20][ T2
- 9 0. 165 | -85 | 34 | 45 | -24 | 28 | 39 | 12 | 16 | 20 | -6 | 8 | -4 | 6 | ‘0| -4 5[ | |*F 0| o 42| +2 | 44| 44| +6]+10]| +14 +18 | 420
_ = Kosten miissen gesenkt werden. Kurbelwange und Pleuellager (Seite) 3 | g |0 0] a0 [ 3020 [0 20 |0 [0 [0 ] 4| 4] 0l 0 0 ol ol Lo [ | 8 [ 0 | 0 [ Hz] #1816 [ w0 |2 [a2r [t | 436
= 2 d9 | d9 |Teil zur Verwendung bei einer Liicke bzw. Teil, fiir das eine Liicke ich ist. {i Auslassventil-Box und gleitender Teil eines Federlagers :;g ng :Bo i% ;: ;: zg :i f; fg '95 'E ’g 3 '1§ '12 -ag *; To *142 :g ;: :: *;i ”2: *;Z *;g *j{;
5 8 3 B 80 | — = E E E E E B = = N -+ & + + + 4 + + + E +
NS T g gty i fibont S | ™ | -te6 | -t16] 62 | 75 | 40 | a7 | 61 | 22 | 28 | 35 | n| 4| 5| 9| 5| 22| 96| % [P FS) o | w1 | w6 | 46| 410 | 10 | 415 | 419 | 428 28 | 434
§ 2|5 Teil zur Verwendung bei einer groBen Liicke oder Teil, fir das eine Liicke bendtigt wird. Anschluss der Auslassventil-Box 10 | 14 +51
2|2 " X ; 4 i :
8|8 5 €7 | e8 | 9 |RelatvgroBe Licke, qut geschmiertes Lager. Reguldres Dreh- bzw. Gleitelement Hauptlager fiir Kurbelwelle 50 | 95| 50 | 50 | 32 | 32 | 32 [ 6 [ 16 | 16 | 6| -6 | 0O 01 0| 0| 0l ool g | 49| #12 | 415 | 418 | w20 | 423 | 420 | 434 | 430 || 444 | 440
|2 = Lager fiir hohe Temperaturen, hohe Drehzahl und Schwerlast (hochwertige Druckumlaufschmierung). (Muss gut geschmiert sein.) Regulres Gleitelement w || ||| || || | | || || | | || | | | || | | 48 G| || || | SR SR | S| || <) = *32
5|5 +
o = P - -
= g - . ) ' Requléirer Anschluss Teil mit eingefiigtem gekiihitem Auslassventil, B
5 gl 6 | 7 f7 Passung, die einen Spalt fir Bewegungen ermaglicht (nochwertige Passung). (gGeht oft auseinander) Regulire Welle und Buchse B 1% | g0 | -10| 65| 65| 40| 40| 90| 20|2n|2| 7| 7| 0 L I I N O O o B L A T T IR R T IR +41 | +54
= z f8 Reguldres Lager fir normle mit Fett oder O1 ’ Hebel und Buchse fi Verbindungsvorrichtung |0 | 22|62 | s | 7| e | a3 | e | s |4t | S| e | 20 | o | 3| | | s || OE w2 | w2 | 48| 48 | 415 | 415 | 422 | 428 | 435 454 | 61 | 477
+41 | +48 | +64
g Teil einer Prazisi ine unter leichter Last. Fiir prazise Bewegung erforderliches Teil, Hebel und Stift fiir Verbindungsvorrichtung 30 | 4 |10 [ 12 +64 | +76
£E| o5 | o6 Mit einem engen Spalt, um 2u erméglichen (Zapfen und Positi 0). kﬁ' o 39 Ig J Passfeder und Nut 22 | 182 | 80| 80| 50 | 50 | 50| 25 |25 |25 | 9 9| 0| 0 0] 0| 0 o ool ol 13| 418 | 420 | 425 | 428 | 433 | 442 | 450 | 459 | +48 | 460 |
] Prézisionsgleitelement. [EER DL Prazisionssteuerventilstange w0 | s | 78 [%0| 9| 2| 75 | g9 | Ar2| 41 | 50 | 64 | 20| 25| 41| 6| 25| 38| 62| FOEE w2 | a2 | 49| 49| 47 | +17 | 426 | +34 | +43 [470 | +86
242 | 192 +54 | 470
Passung, die bei aufgetragenem Schmiermittel eine Bewegung mit der Hand ermdglicht. (hochwertige . B = =
ws | e | N7 | he Posmurﬁemng) oot e SE N Kranz und Nabe miteinander verbinden 5 | g5 | 190 | 140 260 | +72 | +85 | +106
h8 Spezielles Prizisionsgleitelement e s e s 264 | 214 | -100 | -100 | 60 | -60| 60| -30 | -30 | -30 | -10 | -10 0 0 0| 0 0 ool ool e | H15 | #2024 | 430 | 438 | 439 | 451 | 441 | 453 | 466 | +87]
Unwichtiges statisches Teil 65 | go | 200 [ 150 | 46 | 474 | 90 | 06| -134| 49 | 60 | 76 | 23 | 29 | A3 | 19| 30| 46 | 74| )0 F 42 | 42 | 1| 11| 420 | 420 | 432 [ +62 | 478 | +04 | 4121
- 274 | -224 +43 | +59 | +75 | +102
h5 . Anschluss zur Verwendung bei einer leichten Liicke. Kraft wird nicht nur g“PD:“nQSEanSCSES?;SCN|939n a0 | 100 | 220|170 +73 | +93 | +113 | +146
js6 Prazisionsanschluss, der beide Teile sperrt, wéhrend die Vorrichtung verwendet wird. ! - egelstrecke und Sti E P . . E E E p p p . .
= hé Anschluss, der mit einem Holz oder Bleihammer montiert und demontiert werden kann. allein tber die Getriebekranz und Nabe mitei verbinden S |L e | k|| T 72| a2) 72| 56 56 %6 12 M2 0 0 ! ! O a7 | wtt [wazs| *18 | 4B | 42 435 ] 438 | A5 ] 450 | B | 4TI L o912}
= R Passiqatt 100 | 120 | 240 | 180 | 174 | 207 | 07| A%\ AS9| 58 | 7t | 90 | 27 | B4 | A5 | 22| 35| 54| 67 43| 43| +13 | +13 | 423 | 423 | 437 [ 476 | +101 | +126 | +166
- P - @ann demontiert un: - - - - 397 | -
& Passung, die fiir Montage und einen i oder eine | ] Anschiusskraft allein | Welle einer Getriebepumpe und eines Gehuses € || 7 £} ||| AL || ek
= n " 5 montiert werden ohne | o 7 -260 | -200 +88 | +117 | +147
< js5 k6 erfordert (eine Passfeder o. &. ist erforderlich, um eine Rotation der Welle zu verhindern). Bauteile zu {ibertragen werden. miteinander verbinden 120 | 140 30 | -300 w63 | 4o | +122
s Prazisionspositionierung. o - -
= LR 1 2 fessscile]) 100 | 160 | 220 | 210|145 | 145 | 85| 85| 85| 43 | 43 | 3] 4| 4| 0| 0| 0] 0 0| Lo |aos | epp | #21 [ 428 | #3340 || 452 | 468 [ 490 [ 4125 [+150 | |
S | N . -380 | 310 | -208 | -245 | -125| -148| -185| -68 | -83 | -106| -32 | -39 | -18 | -25 | -0 | 63 | -100 43| 43 | 415 | 415 427 | +43 | 465 | +100 | 1
2|3 Identisch wie oben fiir Montage und Demontage. Passscrauben S0 510 S ) 8 01 +134
g | k5 | m6 A P p : Kolben der hydrauischen Ausristung und eing Well verbinden. 160 | 180 | 310 | 20 493 | +133 [ 171
£ Prézisionspositionierung ohne Licke. Kupplungsflansch und Welle miteinander verbinden 410 | -330 +68 | +108 | +146
g = — - 180 | 200 | 30 | 200 +106 | +151
3 g| nschluss, fiir den eine betréchtliche Kraft fiir die Montage und Demontage erforderlich ist. ) ) i 455 | -355 477 | 1122
2 =7 A _hl f__db et hl.l e Kraft d__M i qD tage erforderlch ist Eine geringe Kraft | Welle einer flexiblen Kupplung und Getriebe (passive Seite)
2 g5 m5 | né Stationdre Prézisionspassung (eine Passfeder o. &. ist erforderlich, um ein hohes Drehmoment b gering Prézisionsanschluss : X 200 | 225 | 380 | 280 | 170 | 170 | 100 | 100 | 00 | B0 | 50 | 50| A5 | 15 0 0 0 0 0| i1 |atas | apg | +24 | +33 | +37 | #46 | | 460 | 479 | 410 | 4159 | _ _
= £ 2u iibertragen) ﬁ"_" - Einsetzen eines Ansaugventils und einer Ventifiinrung -495 | -375 | -242 | -285 | -146 | 172 | 215 | 79 | -96 | -122| a5 | -a4 | 20 | 29 | 46 | 72 | 5] T |F = | w4 | a7 | a7 431 | +50 | 80| 4130
£ allein iiber die - F
% Anschluss, fiir den eine hohe Kraftaufwendung fiir die Montage und Demontage erforderlich ist (eine Passfeder oder Passkraft Einsetzen eines Ansaugventils und einer Ventilfiihrung 225 | 250 || 2D B | <
2 n5 6 ihnliches ist i die Ubertragung hoher Drehmomente erforderfich). Eine leichte Presspassung oder ahnliches ist Getriebe und Welle miteinander verbinden (niedriges -535 | 395 +84 | +140
= 6 | P erforderiich fir Bauteile aus NE-Metallen, Anschlusskraft Drehmoment) 250 | 260 | 480 | 300 126
8 Fir Eisenbautell, Bronzeteile und Kupfertele st eine erforderch. allein ibertragen | Well enerflexiblen Kupplung und efnes Gtricbes (Anriebssefte 610 | 430 | 190 | 190 | 110 | 110 | 410 | 86 | 86| 86| A7 | A7 | 0| 0| 0| 0 0f o o o2 |36 | 8| 452 | | es6 |48 | s0a] ||
N werden. 280 | a5 | 590 | 330 | 2rt | a0 | -t62 | 191 | 240 | 88 | 08| 37| 40 | 49 | 2| B2 | 52| 81| 430|7 = +4 | 44| 420 | 420 +34 | 456 | +130
20 = | jentisch wie oben fiir Montage und Demontage. Y 4
é g [ i3 Fir groBe Bauteile ist ein oder erforderiich. Kupplung und Welle i =t =
g5 Schwer zu L S 328 ?5?1?) 210 | 210 | 125 | 125 | -125 | -62 | -62| -62| -18 | -18 of of of o 0 29 | +40 | +46 3 | +98 132
&l 2 - ohne Beschadigung - re—— - 720 || 0| D || 4 j1 5 j1 5 5 | - iw B I I B B e e B B e I 457 || 473 | 498 |+ N
s Tolls 2 bestiigen Es kann eine as5 | ago | 080 | 400 | 209 | 350 | -182 | 214 | 265 | 98 | 19| A5 43 | 54 | 25 | 36 | 57| -89 | -140 |+ | 421 | 421 +37 | 462 [ +150
3 . Fest und es ist ein pfp p oder ’ betréchtliche Kraft | Einsetzen eines Ansaugventi und einer Venti-Bok -820 | -540 +14
= Zwangspressanschluss erforderlich. Dauerhaft montierte Baugruppe, die nicht alleine kann eine Kupplungsflansche und Welle miteinander verbinden (hohes 400 | 450 | 780 | 440 +166
5 in | Drehmoment) -915 | 595 | -230 | 230 | 135 | -135 | 135 | -68| 68| -68| -20 | -20 o] of of o 0 432 | 445 | 450 | 463 +80 | +108 | +126
u6 geleodvenieban) g 540 | 480 | 327 | -385 | 198 | 202 | -290 | -108| -131| 65| 47 | -60 | 27 | 40 | -63 | g7 | -1s5 | 10| 0 (5| g 5| +23 | +23 | © 40 | 468 [+72| | T | T | T
Eine Presspassung oder dhnliches ist fiir Elemente aus Leichtmetall erforderlich. {ibertragen werden. | Kranz eines Anriebsrads und einer Nabe miteinander 450 1500 | Shoe | eas | | ||| B E B B I B B N R I It - - e
verbinden
X6 Eine Lagerbuchse anbringen und befestigen -anz fir haufig ver
Referenzmaf o .
1.1 Passung mit haufig verwendeter Bohrung 2.1 Passung mit haufig verwendeter Welle (mm) Toleranzgrenzklasse fiir Bohrungen Einheit pm
Beagshobnng|— - Toleranzgrenzklasse fiir Wellen Reereavele - CiEranZ BiE K e R BB C O T b [wws] B10 | CO | C10 [D8[ DO D10 E7 [EB [E9 [ F6 | F7 | F8 | G6 | G7 | H6 [ H7 | H8 | HO [H10[JS6[JS7] K6 | K7 [M6 | M7 N6 [ N7 [ P6 | P7 | R7 [S7 [ T7 [U7[ X7
Spielpassung Obergangspassung UbermaBpassung Spielpassung Ubergangspassung UbermaBpassung —T
A EELSE s 51556 K6 Tve | e 6 3 +180 +85 | 100 | 434 | +45 | 460 | +24 | 428 | +39 | +12 [ +16 [ +20 [ +8 | +12 | 46 | +10| +14 | 25| w40 | [ T 0 [ o[ 2 [ 2| -4 4| 6| 6] 10|14 18 | 20
H6 AL LSS L149 |ul - = DSl 146 - +140 460 460 | +20 | 420 | 420 | 14 | +14 | 414 | 46 | +6 | +6 | +2 | +2 | o] o] of o o | *®| 6| 0| 8| 12| 10| 14| 12| 16| 20| 24| ~ | 28] 30
6 | 96 | h6 | js6 | k6 [m6] n6 p6* F6 | G6 | H6 |JS6| K6 | M6 N6 P6*
6 T a6 1 h6 [is6 k6 Tm6 g 6 & 15616 [u6 %6 hé a7 THr st ke M7 N7 ARG s G +188 100 | +118 [ +48 [ 460 | +78 [ 432 | 438 | 450 | +18 | 422 [ 428 [ +12| +16 | 48 [ 12| +8[ 30 [ w8 | | w2 | &[4[ of 5[ 4] 9 ][5 9 | 24
H7 Ak LW%—L L P 4 o) 16 1B X6 7 +140 +70 | 470 | +30 | +30 | +30 | +20 | +20 | +20 | +10 | +10 [ +10 | +4| +4| 0| o) of of of | | 6| -9 | -9 | 2| 13| -16| 17| 20| 23 |27 | ~ | 31|36
i 17 I h7 s | 0| 28 116 | +138 | 62 | +76 | +98 | +40 | +47 | 461 | 422 | 428 | 435 | +14 | 420 | +9 [ 415 | +22 | 436 [ +86 [ , N 2 [ 45| 3| o 7| 42| 9[8[ [ _[2|®
+150 +80 | 480 | +40 | +40 | +40 | 425 [ 425 | +25 | +13 | +13 | +13 | 45| 45| 0| o] o o| of™|*| 7 | 10| 12| 15| -16| 19| -21 | 24| 28 | -32 37 | 43
H8 e8 | 18 h8 h8 -33
gg eg 8 D o I ) 138 | 4165 | 477 | 493 | +120| 450 | 459 | 475 | 427 | 434 | 443 | 17| 424 | 411 | 18| 427 | 43| 40| | o) 42 | 46| 4| 0| 9| 5|5 | A1 |6 | 21| | 2% | 5
H9 o Tdo 29 ho he D w s | 0 495 | 495 | 450 | +50 | +50| +32 | +32 [ +32 | +16 | +16 | +16 | +6| +6| 0| of of o o[ T | 9 | 42| 15| 18| 20| 23| 26 | -29 | -34 | -39 -4 38
-56
H10 [b9[co[d9 |B10[CT0[DT0 T
[Hinweis]* Je nach Schema der kann es zu kommen. [Hinweis]* Je nach Schema der inteilung kann es zu kommen. B2 162 | 198 | 498 | +117) +149| 461 | 473 | 492 | 438 | +41 | 453 | +20 | +28 | +13 | 420 | 433 452 | 484 | | | 42| 46| 4| Of 41| 7| 8| 4|20 |27 | " | 5| 67
o 0| 1 +110 | 4110 | +65 | +65| +65| +40 | +40 | +40 | +20 | 420 | +20 [ 47| +7| o| of of of o7 |F A1 | 15| 17| 21| 24 | 28| -31 | -35 | 41 | -48 [ -33 [ 40| 56
54 | 61 | 77
. o " N . +270 +182 | +220 -39 | 51
1.2Z hang Toler mit haufig ver Bohrung ang Toler mit hdufig verwendeter Welle 30140 70 +120 | 120 | +19] +142| +180| +75 | 489 | +112| +41 | 450 | 464 | 425 | +34 | +16 | 425 | +30 | 462 | 100 o | | 43| 47| 4| 0| 12| 8|21 | A7 |25 | 34| 64| 76|
H6 H7 H8 H9 H10 h5 h6 h7 h8 h9 0|0 | 2 +192 | +230 | +80| +B0| +80| +50 | +50 | +50| +25 | +25 | +25 [ +9| +9| 0| of of 0| of © [T\ 43| 18| 20| 25| -28 | -33 | -37 | -42 | 50 | -59 [ -45 | -61
2 +180 +130 | +130 70 | 86
E o =
= ] ERE| ERRBRE| 2 = S = +310 +214 | +260 30 | 42 | -55 | -76
Anschluss 3 g 111 2 |13 g e 2 >3 2 0 |8 | g0 | +140 | +140 | +146 | 4174 | +220 | 40 | 4106| +134] 449 | 460 | +76 | +29 | 440 | 419 | +30 | +46 | 474 | +120 05| s | 4| 49| 5| of | 9| 2| 0| 72| 85| -t0s]
H 4 | HRHERE & = = : ; : ; e || B +224 | +270 | +100|+100 | +100 | +60 | +60| +60| +30 | +30 | +30 [ +10 | +10 | ©O| of o of o =7 |T| 45| -2t | 24| 30| -33 | 39| 45 | 51 [ 32 | 48 | -64 | -o1
B ] B ] B +200 +150 | +150 62 | 78 | 94 | -121
w0 | 10| 90 +257 | +310 38 | 58 | 78| -111
] ] 1 +220 70| +170 | +174 | 4207 | 4260 | +107| +126| +159) 458 | 471 | 490 | +34 | +47 | 422 | 435 | 454 | 487 | +140) | | #4 | +10 | 6| 0| 6| 10 | 30 | 24 | 73| 93 | 3| M6
i n . 0 || B0 +267 | +320 |+120|+120 [ +120 | +72| +72| +72| +36 | +36 | 436 [ +12 [ +12 | 0| o of o o |T"°| 8| -25 | -28| 35| -38 | 45 | 52 | -59 [ -41 | -66| -91[-131
i i +240 +180 | +180 76 | -101] -126] -166
50 D 200 +420 +300 | +360 48 | 17| -107
1 DD H10° 1 N e +260 +200 | +200 88 | -117] -147
] H9 \ T o | | 40 4810 | 4370 | +208 | 4245 | 4305 | +125| +148| +185| +68 | +83 | +106| +39 | +54 | 425 | +40 | 463 | +100| +160( | o | +4|+12| B8] 0| 20 |12 | 3 | 28 [ B0 [ gs[49| |
H8 a L] +280 +210 | 4210 | +145|+145| +145 | +85| +85 +85| +43 | +43 | +43| +14 | +14 | 0| 0| 0| of 0T *T| 21| -28 | -33| 40| 45 | 52 | -61 | -68 | -90 | -125| -159
150 +470 +330 | +390 53 | -93[ 131
- 0] a0 +230 | +230 -93 | -133] 71
- +525 +355 | +425 -60[ -105
£ D g i A0 w0 | s | om0 106 -151
o 50 I L §10[}7 N w0 | 25 | 5B 4375 | 145 | 242 | 4285 | 4355 | 4146 | 4172 4215 | 479 | 496 | +122| +4 | 461 | 429 | 46 | 472 | +115| +185| | | 45| +13| 8| 0| 22| 4| 41| 3 ela] ||
g ] N 2] B +380 +260 | +260 | +170|+170| +170 [ +100 [ +100 | +100 | +50 | +50 | +50| +15 [ +15 | 0| o o o 0T | | 24| -3 | 37| 46| 51 | 60 | -70 | -79 | -109] -159
S S
g ] H . s ] +605 +395 | +465 67 -123
1 n H7 2 B0 0 | om0 | som0 EIISIEI6)
1 o Ll 1 — 20 |20 | % +430 | +510 74
-100 L I u +480 300 | 4300 | 4271 | 4320 | +400 | +162 | +191 | +240 | 488 | +108| +137| +49 | +69 | 432 | 462 | 481 | +130| 4200( | | 45| +16| 9| 0| 25 | -4 |47 | 36| A6 || |
(bm) ] L Y (b, D N o | 5| +460 | +540 | +190 | +190 | +190 [+110 [ +110 | +110| +56 | +56| +56| +17 [ +17 | 0| o| o o o =" || 27| -3 | 41| 52| 57 | 66 | -79 | -88 [ 78
i 1 +540 +330 | +330 130
i a5 | a5 | 50 +500 | +590 -87
-150 — SEDJ] 3 +600 4360 | 4360 | +299 | 4350 | +440 | +182 | 4214 | 4265 | 498 | +119| +151| +54 | +75 | 436 | 457 | +89 | +140| +230( | | 47| #17 | A0 | 0| 26 | 16 | 1| 41 [ 4] ||
. - - ERE D h7 he s | a0 | *410 +540 | 4630 |+210|+210 | +210 [ +125| +125 | +125| +62 | +62| +62| +18 | +18 | 0| o of 0| o] T |T°7| 29| 40| 46 | 57| -62 | -73 | -87 | -98 [ -93
7 D D NS +680 +400_| +400 -150
] 7 D x o s +1010 4595 | +690 -103
200 11 50 DD 760 | +440 | 4440 | +307 | +385 | +480 | +198 | 4232 | 4290 | +108 | +131| +165| 460 | +83 | +40 | +63 | 497 | +155| 4250| o | oo of 48| 418 | A0 | 0| 27 | A7 |55 | 45|66 ] | | | _
] 1 m D ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ w0 | oop | 100 | 635 | 730 |+230] 4230 | +230 | +135 | +135 | 4135 | 68| s68| 48| 420 | s20 | 0| 0| of o of # || | 45 | 50| 3| 67| 0 | -95 | -t0[ 100
- — 4840 | +480 | +480 72
Referenz In jeder Spalte stellt der obere Wert die obere MaBtoleranz dar und die untere Zahl die untere.  [Hinweis]*: n5 ist Vorgangerversion von JIS. Wird hier dargestellt, da viele Artikel von MISUMI dieser Version entsprechen.

* Werte fiir MaBe tiber dem ReferenzmaB von 18mm jedoch unter 30mm. *Werte fiir MaBe tiber dem ReferenzmaB von 18mm jedoch unter 30mm.
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