Zentrierstifte flir Montagegestelle

—Spitzenform frei wahlbar—

2-fach abgesetzt Zentrierstift fur Montagegestell

Oval, Isolierend

(e CAD-Daten (® CAD-Daten
BEigenschaften: Werkstiicke mit unterschiedlichem Durchmesser konnen mit einem Bolzen zentriert werden. Beispiel s. S.898.
EBund (RoHs | e o o Freistichoberfliche ~MMaB R HOval T m ::1 D[ 6 T L] &
Muttern | Stellschrauben Q R Muttern | Stellschraube | Bund 6 —0.004 6
Harte 3.0~6.0 | 1.5 NLANF NLATF Bund Harte —-0.012 8
WLANA | WLATA 1.7220/34CM04 | 35_40nRe 6180 | 2 NLNNF | NLNTE | Ohne Bund | |7220/340M04 |35 aomme 8 | 0005 |10 8 6
Aufkohlungshérte Bi200 3 TNLANF| TNLATF | Schulter | . oo, |Aufkohlungshérte 10 | <0014 |12 | 10 12/( 16
TWLANA | TWLATA 1.7242/16CrMo4 | 55HRC~(Tiefe0.7~0.8) Wi TNLNNF| TNLNTF | OhneBund| 55HRC-~(Tiefe 0.7~0.8) Gewinde nicht aufgekohlt 12 | _0.006 15 12 | 10 v/ ( f )
Gewinde nicht aufgekohlt 1~15.0] 4 . Muttern N - 6| -0017 [T8 |
Spitzenform _ Mitehounginks. | Referenz: sin15°~0.259  sin30°=0.5  sind5°~0.707 W (W) M (Grob)=D Ale R1 Ohne Kante ~ Stelschrauben [A] & R1  OhneKante r1=W/2
o [ Winkel 30° tan15°~0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 =M -
& \Kegelform R/ & Spitzenform @ Mittelbohrung links. £ %’ T 1 /
2 & Muttern o | (Winkel 30° = olld | s =
8 [e=P/2:-tan(A/2)+ s | \R 5 | \KegefomR) o a . a [} _
@ |R—{R=sin(A/2)} . ° =1 ] 7l ] i
A Form . Abbildung links 3 [e=P/2:tan(A/2)+ ] L |3_B ‘ 21181 L1 3| B W -02
(kegelformig) ¢ 7 M (Grob)=D % f d @ | R-{R=sin(A/2)} i ! (=[ 005 [A]
@ o A Form Spitzenform Spitzenform|  r=W/2 - H-1_]
= A % o M (Grob)=D AN
g : - kegel- <|—- [A] S. Abbildung finks| [A] S, Abbildung links
S| = ™ férmig I
£ |P-2Etan(v/2)20.73 5 _ = c
3B Form 5 ) ol|lol | g | o5
< | (Winkel wahibar\ o « 3 | P-2Etan(A/2)20.73 r—mart - g* o S n‘_
KegelformR ) <C 2 +03[| +03 3 |B Form — .
e=P/2:tan(A/2)+ o | \R t L _[3BopRF o << | (Winkel wahibar) < = i
R—{R=sin(A/2)} ‘ ‘ KegelomR ) <C 3 > 0
©Mittelbohrung links. R I L B Ohne Kante | gy | g1 | Iy B Ohne Kante W-02
Teil P Q F-B L A | EFormA [ o[\ [gq] | g Possende Stiickpreis Stiickz. 1~4 e=PI2:tanp2)+R-{Risinf)] | (=L 005 [A]
Typ | Spitzenformen Dh7 0.Amm-Schritte | 0.imm-Schritte | fmm-Schritte |~ Auswahl  [Auswahl [ 1mm-Schritte WLANA | WLATA | TWLANA | TWLATA HBundbuchse
Nicht vorgefertigtl 6 | _Goi= | 4.0~7.0 3.0~6.0 5 8 10 30 161g 4 M5 9,80 | 9,80 | 13,50 | 13,50 Teilenummer P w B L A E Passende | Stiickpreis Stiickz. 1~4
WLANA | ( Winkel 30 8 4.0-9.0 | 3.0-80 5 8 1012 15 10 115 11,80 | 11,80 | 16,50 | 16,50 Spitzen- 0.imm- 0.1mm- 1mm- Aus- (Form A) H | d | R | Stl- [ NLANF | TNLANF
Kegelform R T D Auswahl
WLATA egelformR /1—75— 0 60 127701 8 yp formen Schritte Schritte Schritte wahl_| 1mm-Schritte hrauben| NLATFE | TNLATF
"I\'I\AILA- (kegelgo’rmig) Mot -0.015 | 6.0~12.0 | 4.5~11.0 3-45 |5 8 1012 15 0 1~10 815 13| 7 M6 16,50 | 16,50 | 21,10 | 21,10 NLANF Nzwkrglsgeugwg g 553,}91_00 g ?2 - 20 191 g 115 5 gg,gg ﬁggg
TWLATA | ( inkelwitber ) | 12| 0 9.0-13.0 | 8.0~12.0 8 1012 15 18 115100819 [ e |2110] 21,10 [ 2550 | 25,50 TNLANF reom /LR 3.0~17.0 5-30 S e| 110 T B e
Kegelform B/ [ 16 | —0.018 | 11.0~16.0 | 10.0~15.0 10 12 15 18 20| 120 18 1913 25,50 | 25,50 | 28,80 | 28,80 NLATE o 21 9.0-150 (P>W+2.0) BWxd)  [55 13] 20 5 1 9 | 3 M6 3400 19,70
@P-1>Q ®B+2+F<50 ®Wenn MaB P = 4~7,B<Px3 Wenn MaB Q = 3~6, F<Qx3. @Herkdmmliche RC Option (geanderter Winkel) kann durch Spitzenform B ersetzt werden. TNLATF k!kgi'u"uvﬁwbna' 16 13.0~19.0 15 18 20 120 19 13 4 M8 48,00 54,20
WOhne Bund [RoHs | EMaB R HOhne Bund
Typ o @ a R Teilenummer P w B L A E Passende | Stickpreis Stiickz. 1~4
Muttern 7099 | 3 T Spitzen- D 0.1mm- 0.1mm- 1mm- ewah Aus- (Form A) d R Stell- NLNNF | TNLNNF
WLNNA!| WLNTA 1.7220/34CrMo4 Harte 0~9.9 yp formen Schritte Schritte Schritte wahl | 1mm-Schritte schrauben | NLNTF | TNLNTF
) 35~40HRC 10.0~16.0| 4 NLNNE Nic%;‘ﬂgglegzﬁ% 6 8.0~12.0 5 8 30 9 M5 37,30 44,80
Aufkohlungshirte 16.1~20.0| 7 NENRE (Kegexormﬁ 8 | 10.0-16.0 530 5 12 15| 239 11 3 41,80 | 48,10
TWLNNA| TWLNTA | 1.7242/16CtMo4 |55HRC~(Tiefe0.7-0.8) S04-250] 9 NLNTF i 10 12.0~20.0 D+2<W<P-2 (BaWixd) 10 12 15 90 1~10 M6 45,00 0,90
Gewinde nicht aufgekohit _— 1 - TNLNTE inkeIBwathar 12 14.0~24.0 = 12 15 18] {99 5 M8 48,30 4,50
Soitzent = Nittelbahrang ik 25.1~28.0 11 Kegelform R 16 18.0~32.0 15 18 20 6 52,80 9,70
pitzenform _ ®Mittelbohrung links. Referenz: sin15°~0.259  sin30°=0.5  sin45°~0.707 - _
s SI5-0250. Snd0°-05  sindS-0 281-310] 13 L et -[P]-[W]-[B]-[L]-[A]-[E] 10| Abets- E T T
3 Kegelform R/ o, Muttern Stellschrauben  Sli=650)] b | sva/ ( 16, M ) (D] : Rabatt_| Preisliste | 5% 10% 15%
£ ] @ R NLATF 10 - P18 - W98 - B10 (Standard) ®Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.
& |e=Pl2=tan(2)+ e - NLANF A 10 - P118 - W9.8 — B10 - L10 - A30 - E5 (Form4)
R—{R=sin(A/2)} Spftzentorm NLATF B 10 - P118 — Wo.8 — B10 — A60 (Form B)
A Form e ; (5 Abidng ks G003 Al : :
(kegelformig) ¢~ M (Grob)=D [A] ﬂ‘ﬁi M - Misolierend m Muttern | Stellschrauben | Formen | @ ] ]
N
B Z-LANA Z-LATA Rund | Edelstahl | , ' Ca. 1300HV P 3v2/ ( %‘/ )
= = gl g Kop) | solierbeschichtung | /e et Do (Rund) (Rautenférmig)
S |P—2Etan(4/2)20.73 Hg — «:n:; o3 Z-LAND Z-LATD (KCF) (ungefehr 200HV innen) e - )
é BWE%Tmhlbar = l + S o Muttern [A] Stellschrauben [A] I Freistichoberfliche
( Kegelform R ) =M 403[| 403 — N 30 8 o g
e=P/2-tan(A/2)+ A\ |t | L _|Bo 2F" o — L & K/ NPT
R—{R=sin(A/2)} a - = = N/
— L R
Teilenummer P Q F-B L A | EFormA) [ o |, [g| g | Pawi [ Stiickpreis Stiickz. 1~4 Mob=D |~ p L |3 B ‘u [RIE 0 W
Typ i Dh7 0.1mm-Schritte | 0.1mm-Schritte | 1mm-Schritte Auswahl Auswahl | 1mm-Schritte Stellchraben | WLNNA | WLNTA | TWLNNA | TWLNTA ! ! . H-1 94
Nicht vorgefertig]_© | —8.012 | 8.0-12.0 | 7.0~11.0 5 8 10 16 15 [ [4] s | 1090 7090 [ 20,50 [ 20,50 - = ——
WLNNA Winkel 30° \ |8 10.0-16.0 | 9.0~15.0 5 8 101215 O 10 5 14,00 | 14,00 | 20,90 | 20,90 Teilenummer P B L Passend| Stiickpreis Stiickz. 1~19
Kegelform R 0] 0 5 8 1012 15| gp 12110 8 T Dhe 0.1mm- imm- Aewahl 2 L1 2 H d R Stell- w Z-LANA Z-LAND
WLNTA A W—0.015 12.0~20.0 | 10.0~19.0 3-45 [5 8 101215 1-10 G 7 M6 16,50 | 16,50 | 21,10 | 21,10 yp Schritte Schritte schrauben Z-LATA Z-LATD
kegelformi - - .0~9. d
TWLNNA | (kegollmid) | o157 6-95.0 | 15.0-240 8 10 12 15 18| 90 15 9] 21,10 | 21,10 | 2550 | 25,50 ZLANA o 0 2090 I e e e B 2
TWLNTA inkelwéh\bar) 16 |-0018 [18.0-32.0 [ 17.0-31.0 10 12 15 18 20| 5 [18]12|10[13] M8 | 2550 | 2550 | 28,80 | 28,80 Z-LAND Tor] —0.022 5.0~12.0 5~30 10 12 15 g 137 |2 M6 23) 020 20
KegeomR / ™20 | _8ops | 22.0~35.0 | 21.0~34.0 12 15 18 20 2 1 29,20 | 29,20 | 36,80 | 36,80 %jtﬂg 2] 0 9.0~13.0 (B<Px4) 12 15 18] 15| 5| 49 |15 9 [ 3 ne 4 54,80 70,60
®P-1>Q ®B+2+F<50 @®Herkommliche RC Option (geéinderter Winkel) kann durch Spitzenform B ersetzt werden. 16 | -0.027 13.0~16.0 15 18 20| 18 19 | 13 4 5 61,00 77,50
-[P]-[Q]-[F]- - -[A]-TE] H fekon ®(W) MaB W=2 wenn D8: P>5.0 W=3 wenn D10 - 10T: P>7.0
Bestell- eHértung eaufgekohlt
. i mM batt s.91
WLANA 10 - P7.8 - Q5.0 - F10 - B5 - L10 (Standard) Zeit tage tage Stick | =¥ S beispiel D] Zzeit ta Bestellmengen Pres bitte
WLNTA B 10 - P128 - Q119 - F10 - B10 — A60 (Form B) ®Express-Gebiihr von 13,50 EUR fiir 3 oder Z-LANATO p7.8 B6 L10 gesondert anfragen
mehr identische Teile. - - © - - i arati N :
Isolierstifte (Mat.: KCF) Eigenschaftsvergleich(Referenz]
Ftenammer]-[]- @) [F]-[& -] -[&]-[E] - (50" Aot  EMengenrabatt s ZLATDI - Pi15 - B20 Guersahmiaichrum d Dechianenl S
. v. =) WLANA1O - P7.8 - Q5.0 - F10 — B5 - L10 _ sc E Preis  Stiickzan] _1-4 | 519 | 20-49 | 50-09 _ ®Beinoch grieren Bestellungen . . ’ = Edelstahl Edelstah Keramik Nylon Bakelit | Bakelit
Optionen oo SRavant | o ||t Tow— Pl O sanin angen, m Optionens. ke Sete. A - i Stahl KCF | 14imsciiieo| A1203 | NV1OM | (papier) | (Stoff
) 30088 = ] = 7 z 0 g
Flache Position Flach Schiusselflachen Spitzenwinkel e Oberer F o Optionen Funken Natiiricher Widerstand (1) |  2x10 72x10 10" 5x10" 10° 10
B " 1 Durchschlagspannung (V) 150 - 104 1.9x10* - -
undOhne Bund Bund - , Ohne Bund ty MC e e Reibfestigkeit (Pa) | 560 20 80 | 100
Optionen oHP2 AN _ RC RIC  RIC ex ‘ ‘ eiBfestgheit (WPa) | 5 5 - [ 8 0
0° 0° , @ ’°_j d _ [ =] lil— o | 2 40 = 50 2 2
H-1-01 ol ;X’ = ‘ Bi igkeit (MPa) - - 350 103 180 160
= | = | t i 3 Ve 1300 _ — —_
NF. KC KD SC RC MC RTC : Vickers Hérte (V) {irnch coorll 200 i ‘ , :
= — 5 - = = ‘ ‘ Gut Schlecht | Ausgezei Ausgezeichnet
éggi?iglnngutifeégLasggn E"}ff“f'ge Bezrbsltung' Fiigt Schliisselfliche hinzu.| Anderung des Spitzen- A”destrggdemw'“de”mh' Hnderung von R n R, wie uten. : - Festigkeit Gut Gut | Ausgezeichnet| Schiecht | Schlecht | Schlecht
@Gilt fiir runde Form. i MesSers. i o o hectindiaker y
Standardposition 0°. ER R 02 R2 R3 Algemeines ZLANA olerschiht 5-10ym (2 Hit Gut Gut Schiecht | Akzep p
Spez. | @Gilt nur fiir 60° - 90° - 120° Mrin3 B: ] RTC0.2 HV1300) entsteht i it | Ausgezeichnet Gut Schlecht| Gut Gut Gut
rautenformige & ovale RC60 mt"; MG3 TC<(H-PY/2 Am besten geeignet fir Zentrierstifte zum PunktschweiBen. (Das Muminium in ﬂer Kosten Gut | Ausgezeichnet | Schlecht |  Gut Gut Gut
Isolierschraube. AT . B Mo £ e Wenn keine Isolierstift benutzt wird, k: durch St N
@Gilt nur fir runde Form mit Bund. | @ Gilt nur fiir Isolierschraube. | . It nur fir Ausfihrung mit Bund. €nn Keine ISolierstitt benutzt wird, kann €s durch strom zu -
- @Gilt nur fiir Mutter. g Funkenbildung zwischen dem Stift und dem Werkstiick kommen. :2;:;:]0;@9““ Isoleregen
O37 _Avfpreis 2,00 2,00 5,00 2,00 2,00 Kostenlos Um eine Stiftpositionierung aufgrund von Abnutzung oder eine 938

Beschddigung der Werkstiicke zu vermeiden.



