Wellen

Massivsaule

[lKann in 1 mm-Schritten gewéhit werden. Vorgefertigte L-MaBe versandfertig im Lager.

Stiickpreis

Ausfiihrung

Min.L | L51

'
50 100

L101

'
150

L201

250

L251

300

L301

350

L351

400

L401

450

L451 | L501

500

L551

'

L601

'

L651
'

700

L701

750

L751

L8o1

L851

900

L951

'
1000

L1001

L1101

L1201 | L1301

' '
1300 | 1400

L1401

SFJ
®SFU

550

600

650

800

850

'
1100

@
1200

'
1500

SSFJ
@SSFU

PSFJ
®PSFU

PSSFJ
(®PSSFU

(9)Bei Toleranz D h5 wird dem obigen Preis JPY390 hinzugerechnet.

Stiickpreis

Ausfiihrung

L101

150

L151
i

200

L3o01

400

RSFJ

Stiickpreis

Teilenummer

Stiickpreis

Ausfiihrung " Boberflachen- D Tol.
~ Werkstoff Hart:
D Tol. 96 | D Tol. h5 | D Tol, 18 | LBVerkste GlHarte behandlung Dl g6 [ 16 [ &
SFJ__ |SFU - |en1.ss0s 3 | -0.008 | -0.004
ZSFJ - - Aquiv. Induktionsgehéirtet - 4 :
SSFJ [SSFU - EN 1.4125 Aquiv. Eﬁﬁkttl_vi ws112 5] 88[113 g 005
> rtetiefe B='S. -0. -0. 3
PSFJ PSFU | - [orastohuieiimsion S0 MO, O "3
PSSFJ |PSSFU _ EN 14125 Aquiv, |EN1.4125 Aquiv. 56HRC~ smcnumkegmmuestenssu 8 | 0005 0 _0'0]3
RSFJ - - EN 1.3505 Aquiv. LTBC 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
- - PSFG  [EN1.1191 Aquiv. gamﬁmnhnrfmtﬁ’n s 12
= - eschichtungsharte: ~y
- - PSSFG |EN1.4301 Aquiv. Schihdioke: mindestens 10 13] 0,006 | 0 0,016
. % -0.017 | -0.008 | -0.043
83/ 04/ 04
ohne Oberfchen-behandung J( V/ f) 18
6 2-C 20 o007 | 0 -0.020
o (/) / % ~0.020 | -0.009 | -0.053
35
(a] 20| -0.009 | 0 -0.025
(%) Merkmale der LTBC-Beschichiung 575,128 ——1 -0.025 | -0.011 | -0.064
@L-Ma Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrech- S0
tigkeit, Konzentrizitéitwd Verinderungen in dr Hate B 5.1 L
Teilenummer L c Teilenummer L c Stiickpreis
Ausfithrung D 1 mm-Schritte Ausfiihrung D Vorgefertigt P
3 10~ 400 10 100
4 10~ 400 | max.0.2 12 100 max. 0.5
5 10~ 400 ZSFJ 300
6 20~ 600 200
3 20~ 800 20 300 max. 1.0
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) (D-Toleranz f8) 10 20~ 300
SFJ SFU PSFG 12 | 20-1000 @gvdmﬁ:g [ ]
-~ xample - 75
SSFJ  SSFU PSSFG [ 13 | 25-1000 | M09
PSFJ PSFU 15 | 25-1000
PSSFJ  PSSFU 12 ggjggg
(|Dq<§)FL‘<I5UO) 20 30~1200
U 25 35~1200
30 35~1500 L
35 35~1500 C
40 50~1500
50 65~1500
- (LKC, SC--usw,)
SFJ30 - 250 - LKC
Optionen-Details®E" S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
ungen L-MaB (G igkeit) b1 = 90 Grad Planflache fiir Schraubenklemmung an einer
LKC ﬁ Position
L-MaBe kdnnen fiir LKC in 0.1 mm-Schritten festgelegt werden. B —- RC RC10
Kc LKC @1L<200 CL£0.03 RC h Nur geeignet fiir D=10 ~ 30.
200<L<500 --L+0.05 - ®in Kombination mit WRC nicht verfighar. EELITD
L5500 ol 0.1 h = 90 Grad Planfléchen fir 2wei Positionen BT S.113
Solselfaghe an s Poto [ ot [Rteste M WHOTOL(10 .
chiusseltiache an einer Position " > i {ir D=
K—B imvenaungsinvese Nur geeignet fiir D=10 ~ 30.
SC5 . . D | W | & ‘ : t] wre ®in Kombination mit RC nich verfiigbar:
[ventingsioneis] Vierfiigbar fiir D=6 und dariiber 5 WRC H Y (9)2wei Planflichen fiir Schraubenklemmung werden nicht auf der gleichen
SC  |SC=1mm-Schritte 7 = = = Ebene ausgerichtet.
O ® SC+1<L 1 - —
@) S0 1 1 V-Nut an einer Position
S| ]2 © 560
®in mit WSC nicht verfiigbar. 13 [ 1 ﬂ:m:ﬂ Ve &)
Schisseffiache an zwel P B8 dlw feirsfves] Verfiigbar fiir D=6 und dariber
[Bestellr_] WSC12-X8 7 16 ®@In Kombination mit WVC nicht verfiigbar.
veningsimeis] Verfiigbar fiir D=6 und dariiber 17
Wsc WSC, X=1 mm-Schritte 2 A V-Nuten an zwei Positionen
i @ (® WSC+X+£1 X 2<L. 3 71 . we e werso s
wse| o] |elx @ WSCX>0 SoMIE Fl WG [eiogings)Verfiigbar fiir D=6 und dariiber
| @ Ausichtung der Schisselfachen st icht auf der geichen Ebene, 40 I P ®In Kombination mit VC nicht verfiigbar.
In Kombination mit SC nicht verighar. S0 | 41
Planfldche fiir an einer Position Nut an einer Position hinzufiigen.
Bestel._| FC10-A8 . KC10-G10
FC, A=1mm-Schritte
A~_+_¢_F,C EC |® Fes<3xD 2 Th Nur gesignet fiir D=12, 16, 20, 25 und 30.
;@ % XV_e(;lr(l):A5>>(2D<FC, FCsL2 6~18 (®)Siehe Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. BE" S.113
-~ - : . . 20~40 (%)Bei der Ausfihrung mehrerer Zusatzoptionen solte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfiichen mindestens 2 mm betragen. BXS™ S.114
® In Kombination mit WFS nicht verfiigbar. 50 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE" S.112
Planflachen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen
WFC10-A8-E20
WFC, A, E=1mm-Schritte
(® WFC<34D
A JFC W E | wre [@vem soir anrc T
® AB1=0 oder AE)>2 35 05
I= = @2Zwei Planflichen fiir kdnnen nicht 6~18 1
auf der gleichen Ebene maschinell bearbeitet werden. 20~40 | 2
In ion mit FC nicht verfiigbar. 50 | 3

Ausfiihrung

Min.L

'
100

L101

200

L201

400

L401
'

600

L601
'

800

L8o1

@
1000

L1001

'
1200

L1201

'
1500

Ausfiihrung

Min.L

'
100

L101

200

L201

400

L401
!

600

L601
'

800

L8o1

'
1000

L1001

'
1200

L1201

'
1500

PSFG

PSSFG




