Hochprézisions-Linearwellen , wenn eine Baugruppe mit hoher Przision erforderlich ist

Merkmale: Lotrechtigkeit L 0.03
Wellen \ == g

e

Innengewinde beidseitig

lFir Hochprézisions-Linearwellen mit hoher lotrechter Prazision des Wellenendes
IlFir Wellen mit Schliisselflachen oder Querbohrungen, siehe E° S.121.

), siche ¥ S.191.

Ausfiihrung [Mwerk- [EHarte D Tol.
D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 stoff Oberfla D| g6 h5 8
SFJW SFUW - EN 1.3505 Aquivalent | Effektive Einharttiefe . 4
SSFJW _ [SSFUW - N 1.4125 Aquivlent ggslnﬁlghonshaﬂung 5 |-0004| 0 :
PSFJW |PSFUW - N 1.3505 Aquivlent | £ a0 vl fatrront e 6 -0.012 | -0.005 [-p.010
PSSFJW |PSSFUW - EN 14125 Auvalent | 5GHRC~ Beschichtungsdicke mindestens 51 -0.028
RSFJW - - EN 1.3505 Aquivalent | EN 1.4125 Aquivalent  56HRC~ LTBC-Beschichtung 8 [-0005| 0 -0.013
- - PSFGW  |EN1.1191 Aquivalent . g:;x;:mm . 10| -0.014 | -0.006 | -0.035 _ -
- - PSSFGW |EN1.4301 Aquivalent Beschichtungsdicke mindestens 10y 12 Stickprele)
A Min. L] L51 | L101 [ L151 | L201 | L251 | L301 | L351 | L401 | L451 | L501 | L551 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 | LO01 | L951 | L1001 | L1101] L1201 [ L1301 | L1401
G l -0.006 0 -0.016 Ausfiihrung D 1 1 b i 1 1 1 1 1 1 1 1 i 1 1 1 i 1 1 @ b @ i 1 @
g ( 1v5/ y M ) 15{ 0017 | -0.008 | -0.043 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500
ohne Oberfliichen-behandiung N 17: ‘; = = = = = = = = = = = = = 2 = = =
M 6 5 = = = = = = - -
20
[RoHS 10| Y S -0007 | 0 |-0020 8 B B
25| ' 10 - - - - B
——1-0.020 | -0.009 | -0.053
30 12 - -
(®)Das Gliihen kann die Hérte an den bearbei- ’\ 13 - -
teten Flichen des Wellenendes verringern @ % 20,009 | 0 -0.025 SFIW 15 . .
(effektive Gewinde-lange + ca. 10mm). \’ ——1-0.025 | -0.011 | -0.064 ®SFuW :g
2ES.112 =Y > - -
(®Wellen mit garantierter Hérte auf der M2 25 . .
gesamten Lange ££°S.127 X 30
(®)MaB L Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrech- L 35
tigkeit, Konzentrizitét und Anderungen der Harte 40
2=S.111 ff 2 - - - - - - - - - -
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung 5 . . . B 5 . . . . . 5 5
05'S.128 5 . - - - - - -
B . . s . .
- - - 10 - - - - -
Teilenummer L M (Regelgewinde), N (Regelgewinde) c 12 - -
Ausfiihrung D wahlbar in imm-Schritten Auswahl SSE = : :
4 20~ 300 2 @®SSFUW 16 B .
5 20~ 400 26 3 max. 0.2 i =
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) g §g~ ggg g Y- gg - -
SFJW SFUW 10 20~ 800 3 4 5 6 s
SSFJW SSFUW 12 20~1000 4 5 6 8 i s | -
PSFJW PSFUW 13 25~1000 4 5 6 8 o : - —T T T T T T T T —
PSSFJW PSSFUW 15 25~1000 4 5 6 8 10 6 . - - . . . - - -
16 30~1200 4 5 6 8 10 8 - - - - - -
RSFJW (D<301.<500) 18 30-1200 4 5 6 8 10 12 o == =
(D-Toleranz 8) 20 30~1200 4 5 6 8 10 12 PSFIW 13 - -
PSFGW 25 35~1200 4 5 6 8 10 12 16 — —
PeSFGW 30 35-1500 6 8 10 12 16 20 el @psFUw 2 ==
35 35~1500 8 10 12 16 20 24 c 20 E B
40 50~1500 10 12 16 20 24 30 — —
50 65~1500 12 16 20 24 30 35
(@)L erfordert Mx2+Nx2sL. ®Wenn Mx2.5+4-+Nx2.5+4>L, Gewi konnen evtl. ngig sein. gg -
Ondering - [m]-[~] : I e e e B e B B e ==
Example SFJW8 - 200 - M4 - N4 6 - - - - - - - - -
SSFJW20 - 500 - M6 - N10 8 - - - - - N
10 5 B 5 . .
12 - -
13 - -
I | ‘ PSSFJW % : :
5 i - -[[M(MSC, MD) | - [N (NSC, MD) | - (LKC"+usw) 16 . .
lv. i SFJW30 - 500 - M8 - N10 - LKC @PSsFUW 18 - -
20 5 5
Optionen-Details B S.113 gg B 5
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt-Nr. Spez. 35
N Achenti ZweiPosiionen 40
Anderung auf MaBtoleranz L _r_wmm - D h 50 5
L& A WG WFC Wers/:e‘gmr\r’mﬁgﬁ;tﬁs-Ez g~1g ?'5
o € LK |MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. »H_f__}_%'_i @ WFC<310 2040 | 2 - e Jrw—
LKC ® L<200 --L+0.03 ® < 50 3 - Example
WFC |(® Wenn 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 _ 50 | 3 " p W
200<L<500 +L+0.05 P = " in.L L51 L101 L151 1201 L301 L401
®AB=0orAB)22 Ausfiihrung D ' . ) ) ) ) . Ny
L>500 S| ECORI @~Ausrichtung zwischen zwei Planflichen fiir Schraubenklemmung ist 50 100 150 200 300 400 500 ﬂ II:IUI% Vs &ﬂ::[ B
nicht koplanar. - -
Schiissel-Planflichen an zwei Positionen D [W [ 21 D [W [ £1 Nicht verfigbar in Kombination mit FC. - NY (A N
X WSC1"2-X§ Gl sl SBIE| Anderung in Feingewinde -
Seite M Nur verfiighar i D=6 odermehr 81 7] 8 20[17]10 Besil K
B Hg @ |Wsc |cimsite ATl MSC | et 501 12 € I
= o fos n n )
WSC & ﬁ %ng&% st 3[4, 35[30] 15 NsC NSC14 (N wird geéindert auf NSC) RSFJW :g L Gewindeschaft, beidseitig L
@) sictogistenePatadey Sy it 1—:% %% 20 e Verfiigbar fir D=12 L =
& Nicht verfiigbar in Kombination mit FC. b1 = 90 6rad Panfiiche fi inerPosiion | g ;3
RC10 siehe Ubersicht 25
Planfléche fiir Ing an einer Position — RC Nur geeignet fiir D=10~30 |24 gg{:o"nvglqe" 30
A FC %‘ F? Eﬁa *‘LE i h @ Nicht verfigbar in Kombination mit WRC. | - e5.113 Stiickpreis. Teilenummer Stiickpreis.
A L , A=1mm-Schritte L
FC |® FC<3xD 90 Grad Planfléchen flir sitio Min.L L101 L201 L401 L601 L8o1 L1001 L1201 Min.L L101 L201 L401 L601 L801 L1001 L1201
;@ (® Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 h_ = [ Bestelr_|WRC10-Y10 Qg || D ' ' ' ' ' ' ' ' Rl || B ' ' ' ' ' ' ' '
(% E=0 oder A2 === %?; WRG Imrgines] Nur geeignet i D=10 ~ 30 100 200 400 600 800 1000 | 1200 | 1500 100 200 400 600 800 1000 | 1200 | 1500
& Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC. : ® Nicht verfiigbar in Kombination mit RC. g - : - - S B : : -
WRC M Y ®-Ausrichtung zwischen zwei Planflachen fiir Schrauben- 10 = = = 30 = =
e ) ) A o RS klemmung ist nicht koplanar. 13 - - PR =
@Sle_he Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. B S.113 _ ) Fnderung der effektiven indetiefe in M(N)X3. 15.16 - 15,16
®Bgl d;rAusbfu?rung vtg:m;hﬁr;m Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfldchen MD(Mx3) ND(NX3) Bestel_] MDG/NDG (M wird gesindert in MD, N wird gesindert PSFGW 18,20 5 PSSFGW [ 18,20
min. 2mm betragen. B¥" S. mD |innD) 25 - 25
(®Optionen erfordern gf. eine geringere Harte. Siche B S.112 ND | foveraogsines) Nur verfighar fir D=6~30, M(N)=6~20 — %
(®Ein Ende mit Gewinde: MDx3.5+4>L 20 20
(9)Beide Enden mit Gewinde: MDx3.5-+4+NDx3.5+4>L 50 50




