Hochprézisions-Linearwellen , wenn eine Baugruppe mit hoher Przision erforderlich ist
Merkmale: Lotrechtigkeit L 0.03

Wellen -

Beidseitig mit Gewinde und Schliisselflachen/Beidseitig mit Gewindebohrung mit Querbohrung

$.191

IlFir Hochprazisions-Linearwellen mit hoher lotrechter Prézision des Wellenendes ), siehe &5 S.191.

[lFir Wellen mit Schliisselflachen oder Querbohrungen, siehe 5¥° S.119.
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Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. SchweiBstruktur (Kammer)
N Zweiter Satz Schiiisselflachen Teilenummer Stiickpreis Innengewinds beidseitig
Anderung auf MaBtoleranz L SX15 DIz Min.L L51 L101 L151 L201 L301 L401 Wellen mit Querbofrung
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(®siehe Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. BE™ S.113 MD(Mx3) ND(Nx3) Bestellr._| MDG/ND6 (M wird geandert in MD, N wird geéindert 35 35
()Bei der Ausfiihrung von mehreren Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfléchen min. 2mm betragen. mg in ND) 40 40
(®)Der Abstand zwischen Schliisselflachen und Querbohrungen sollten fiir Optionen mehr als 2mm betragen. Nur verfiigbar fiir D=6~30, M(N)=6~20 50 50
(®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE S.112 (9)Beide Enden mit Gewinde: MDx3.5+4+NDx3.5+4>L




