Hochprézisions-Linearwellen , wenn eine Baugruppe mit hoher Przision erforderlich ist
Merkmale: Lotrechtigkeit L0.03
Wellen = m— PO
Einseitig Gewindebohrung mit Schliisselfliche/Querbohrung
IlFir Hochprazisions-Linearwellen mit hoher lotrechter Prézision des Wellenendes ([ L] 0.03 J), siehe E5° S.193.
lFir Wellen mit Schliisselflachen oder Querbohrungen, siehe ¥ S.123.
Ausfiihrung 8 D Tol.
Mit Schisselflachen | MitQ @Werk- [Harte Oberfachenbe- D[ g6 | h5 | @
D Tol. 96D Tol. h5[D Tol. 18| D Tol. g6 [D Tol. 18 000400010
SFJC |SFUC - SFHC - EN 1.3505 dquiv. o g -0.012 | -0.005 | -0.028
SSFJC [SSFUC| - |SSFHC| - |EN1.4037 aquy| Effektive Einhérttcfe der in- . 800050 |-0013
PSFJC [PSFUC| - |PSFHC| -  |EN1.3505aquiv.|| AQUIV. 5OHRC~ | et 30/ -0.014 | -0.006 | -0.035
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- - PSFGC - PSGHC |EN 1.1191 aquiv. R T Bl -0.006 | 0 0,016 1 Stickprei
- - PSSFGC - - EN 1.4301 &quiv. Bescichungsdicke mingesters 10y ——1-0.017 | -0.008 | -0.043 Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L251 | L301 | L351 | L401 | L451 | L501 | L551 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 | L901 | L951 |L1001|L1101/L1201|L1301|L1401
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el -0.007 | 0 -0.020 8 - B B B B N B B z
sc 2 6. 2C 25/ 0020 | -0.009 | -0.053 5 T
04 0 ) 30
12 - E E B B
35
N sl 0| 0009 [ 0 |-0.025 13 S S
> o ) 21-0.025 | -0.011 | -0.064 SFJC | 18 = A
M i 50 @sFuc 8 N
FH S
s 0 -t . B Ll @seHo |2 S
30
(®)Das Glihen kann die Harte an den Schiissel- | it Querbohrung 35
fidchen, der Querbohrung und den bearbeiteten | < . 40
Flichen des Wellenendes verringen (effektive (8<D<30,L<500) ohne Oberfiéchen-behandlung 50 B
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schritten werden. Toleranzen bedingt durch ~ T 10 - - - - - - - - N
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Teilenummer L M (Regelgewinde) MaBe der Schliisselflachen | MaBe der Querbohrungen c 35
Ausfiihrung D _| wahlbar in imm-Schritten Auswahl W [ 21 H d 40
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PSFJC PSFUC PSFHC 18 | 30~1200 456 81012 @Details der  [16 3 @PSFUC |18 ===
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Optionen-Details B S.113 50 -
Optionen Opt.-Nr. Trdorong s g Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. Sohweibstuktur (Kammen
A i i i Example
e MSC (Feingewinde) n“:se(l:r;%‘ewmde P —— Stickpreis
MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. =~ MsC (Mwird p eéndert auf MSC) . Min.L | L51 Lio1 L151 L201 L301 Lao1 it Gewinds einsitg
Ko LKC ® L<200 120,03 ) geandert aut Mo Ausfiihrung D ! ! ! ! ! ! ! Wellen mit Querbohrung
200<L<500 10,05 P Verfighar i mindstns D12 e Sansclisel
< +0. t 6
L>500 ~»L+0.1 b1 - 90 Grad Planfléche fiir Schraubenklemmung 8
.. " . ™ ! an einer Position 10 Wit Gewinde einsetig
Planfléche fiir Schraubenklemmung an einer Position "
B — - :} RC RC10 12 Wellen mit Querbohung
i E FC10-E8 RC h Nur geeignet fiir D=10 ~ 30 | Einzelheiten RSFJC 13
— = o E% EC:!&?-Schrme @Nicht verfigbar in Kombination mitWRC. _|Siehe Ubersicht @RSFHC —2
‘| = ®We;m 1.5xD<FC, FC<L/2 % '11 h <= 90 Grad Planfachen fir Schraubenklemmung an zwei Psitonen Oﬂﬁoﬂeﬂ- : :g Wellen mit Querboh ind
® E=0 oder E>2 5040 2 s wﬁc1g.y1q BE S.113 20 +Wellen mit Querbohrung sini )
® Nicht verfiigbar in ination mit WFC. 50 | 3 B —Bd WRC | ferirgsnes Nur geiget i D=10 - 3 25 furt engen Arbeitsraum geeig-
Wrel b ol | Y ® N_lcht verfiigbar \n‘Kor‘l"lblnanon mit RC. 30 net.
Planfl&chen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen L
[ Bestelr._] WFC8-A8-E2
A WFC  WFC E WFC, A, E=1mm-Schritte ;‘ Nut an einer Position hinzufiigen. ilenummer i Stiickpreis i _ Stiickpreis
L ® WFC<3XD KC KC10-G10 Min.L | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201 Min.L | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201
WFC 1 @) Wenn 1.50<WFC, 2WFCLI2 6] |k o] Nor geeignet i D=12, 16, 20, 25 und 30, Ausfiihrung | D ' ' : ' ' : : ! Ausfihrung | D t : : t : : t !
= ] . AL . AL g 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1500 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1500
¢ @ AE)=0 or AB)>2 5 - - - - = - - - -
@ Ausrihiung zwschen aveiPlanfichen i isticht koplanar. M . . Pyt L 8 - - - 8 - - -
" JA— MD(Mx3) g der Lénge des in Mx3.
Nttt hfonoratin it v | B MD6 (M geéindertin D) 2 = - - ERE ; - :
Zweiter Satz Schliisselflichen DTW t: ) = Nur \(/;erﬁ]_gbar fiir D=6~30, M=6~20 pSFGC TS . =12 = :
[ Bestelr._] SX15 6] 5 == Ein Ende mit Gewinde: MDx3.5+4>L 18: 20 = PSSFGC 18: 20 =
Nur verighr fi Weln mit Schisslfichen % (®Siehe Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. B S.113 ®PSGHC gg - gg }
SX | Sk=Inm-&hie 10 (9)Bei der Ausfiinrung von mehreren Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflachen min. 2mm betragen. 35 35
@ SC+SX+£1x2<L 1] (®)Der Abstand zwischen Schiiisselflachen und Querbohrungen sollten fiir Optionen mehr als 2mm betragen. T )
® SX=0 [13] (®)Optionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE" S.112. 50 50
® i 14




