Harte garantiert fiir die Gesamtwellenlange

Einseitiges Gewinde/beidseitiges Gewinde, kurz

(®Merkmale: Aufgrund des Ausgliihens, das fiir Gewindeschneiden erforderlich ist, kann bei anderen Wellenprodukten verminderte Harte auftreten.
Wellen mit "garantierter Harte fiir die gesamte Lange" halten die Harte auf der gesamten Lange aufrecht und sind daher gut fiir Anwendungen mit kurzem Hub geeignet.
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Teilenummer L M (Regelgewinde), N (Regelgewinde) c RSFAT 1§ Bx Example
Ausfiihrung D wahlbar in imm-Schritten Auswahl 1
6 20~150 3 1 g 4 Duthgangshohrgen
8 20~150 3 4 5 18 Nk §
Gewindebohrung i 10 20~150 3 4 5 6 20 fl I::IID% 7 %/{D]:j[ I
einseitig beidseitig 12 20~150 4 5 6 8 6 %ﬂ §
max. 0.5 8
SFAT SFAW 13 25~150 4 5 6 8
SSFAT SSFAW 15 25~150 4 5 6 8 10 SFAW 12 f < p
RSFAT RSFAW N Gewindeschaft, beidseitig
— — - - - - — 13 5b'WH it garantierter Hérte auf d : kein Hart
. ¥ )Da bei Wellen mit garantierter Harte auf der gesamten Lange kein Hartever-
18 30~150 4 5 6 8 10 12 15,16 lust entsteht, sind sie gut fiir Gleitanwendungen mit kurzem Hub geeignet.
20 30~150 4 5 6 8 10 12 max. 1.0 18,20
(@)L erfordert Mx2+Nx2<L.
(®)Bei Mx2.5+4+Nx2.5+4=L kann die Gewindezapfenbohrung durchgehen.
lMerkmale der LTBC-Beschichtung
LTBC-Beschichtung (1u ~ 2u Dicke) auf Wellen besitzt eine hohe Rostschutzwirkung durch einem diinnen schwarzen Film.
. ‘ Teilenummer | - L _ M ~ N ‘ Selbst haarnadelformiges Biegen verursacht keine Risse. Die Beschichtung wird auch bei wiederholtem Biegen nicht abbléttern.
Ordering Wellen-@ auBen Nach Anwendung von LTBC verbleibt die Toleranz bei g6. Funktioniert gut mit Linearkugellagern und ist auch fiir Orte geeignet, an denen Korrosion vermieden werden sollte.
Example SFAT20 - 80 - M6 Geeignet fiir Stellen, an den Lichtreflexionen bei Verwendung von LTBC-beschichteten linearen Buchsen unerwiinscht sind.
SFAW15 - 100 - M6 - N10
)
Welle nach dem Gileittest Ordering . . e .
lﬂ Example Siehe Artikelseite fiir Details.
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. Teilenummer | - -[ mmsc, mp) |- N(Nsc,ND) |- (LKe) Alerations o R
SSFAW16 - 120 - MsC8 B, NSC10 Siehe Artikelseite fiir Details.
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. Voraussetzungen fiir den Gleittest
Linearkugellager: LMUR12
Wellen: RSFJ12
Toleranzanderung fiir MaB L (Prézision) " L X X Die Linearkugellager wurden einem 50km Gleittest mit einer Belastung von 412N ausgesetzt.
- o LKC Anderung in fein geschnittenes Gewinde
= = LKC — o (@ Verfiigbar fiir mindestens D=12
LKC MaB L fiir LKC ist in 0.Tmm-Schritten wahibar. MSC14 (M qeéindq_ﬂ auf MSC) LTBC-beschichtete Wellen (Standardartikel): Hochprézisions-Linearwellen
L R, 150 Fongenne REC S e iertanhet) Werkstoff Verfiigharer Wellen-@ Verfiighare Wellenlénge Werkstoff Verfiigharer Wellen-@ Verfiigbare Wellenlédnge
Ay ’ EN 1.3505 &quiv. .
D MSC, N ; 5 ~ e ~
'R’,'SS e SC, NSC EN 1.3505 &quiv. 03~030 bis 500 EN 7.4037 Aqui. 04~030 bis 448
Anderung der effektiven Konusgewindetiefe auf M(N)x3. 15, 16| 10 " . . .
MD(Mx3) _ND(Nx3) MDBINDG (M gencert 2 MD, N gedndert 2u D) L  TamT Harte garantiert fir die Gesamtwellenldnge _ _
N Nur vefigbar bei D=6/30/620 e[ 1.0 [ 125 15 Werkstoff Verfiigharer Wellen-@ | Verfiighare Wellenlange
(PEinseitiges Gewinde: MDx3.5+4>L EN 1.3505 éiquiv. 06~020 bis 150
(®Beidseitiges Gewinde: MDx3.5+4+NDx3.5+4>L (®MMaBe (N) entsprechen MSC (NSC).
(Hinweis 1) Das Abwischen von LTBC-beschichteten Artikeln mit Lésungsmitteln kann Farbverlust zur Folge haben. Die Rostschutzwirkung bleibt davon jedoch unberiihrt.
Die Farbe ist nach einem Monat fest. Danach tritt keine Entférbung mehr ein.
(Hinweis 2) Geschnittene Gewinde werden nicht LTBC-beschichtet.
(Hinweis 3) LTBC-beschichtete Wellen kdnnen an den Enden Zentrierlocher zur Oberfldchenbehandlung aufweisen.




