Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderich ist

Wellen

Beidseitig abgesetzt mit Gewinde/Beidseitig abgesetzt

Merkmale: Rechtwinkligkeit .0.03, Konzentrizitét ©0.02]
L [ Precision Type 0.03
1 S.195

MHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes ( ) siehe &&~ S.195.
MBeidseitig abgesetzt, Gewinde mit Schliisselfléchen siehe 25 S.131.
Ausfiihrung 8 D Tol.
Beidsetg abgesetzt mit i idseitig abgesetzt m:“’j{fk' [Hirte | Oberflichenbe- D[ 96 | h5 | 18
D Tol. g6[D Tol. h5D Tol. 18D Tol. 6D Tol. h5[D Tol. 18 handl 8 0005 0 0013
SFAH _|SFUH - |SFAJ [SFUJ - [ENi3505aquv] : 710] -0.014 | -0.006 | -0.035
SSFAH |SSFUH - |SSFAJ [SSFUJ - [EN1.4037 aquiv. Eg:k"veﬂﬂﬂeﬂ@ie 12
PSFAH |PSFUH - PSFAJ |PSFUJ - EN 1.3505 équiv. V_ Hartverchromt 13|
PSSFAH [PSSFUH| - |PSSFAJ[PSSFUJ| ~  [EN1.4087aaun | By "2, coee |Sommmomton 5| 00061 0 | S0e
RSFAH . _ RSFAJ _ . Ex }iggg Zg::: EN1.4037 dqu. 6HRC~ | | 7BC-Beschichtung :78
- - PSFGH - - PSFGJ [EN 1.1191 aquiv. ; Hartverchromt R 20
- -~ IPSSFGH| - | PSSFGJ[ENT.4301 dauiv. Sace oo J25] d0r) 0 |00
Beidseitig abgesetzt mit Innengewinde Tozla J G gg
. 16/ 04/ 04
. [qe= —nl-0.009 | 0 -0.025
G)cn“!‘n".i?nﬂi'm <2-C AR 2010025 | -0011 | -0064
S
o
oS 10 | NI G ]
(@Ausgliihen kann die Harte der maschi- | obne Oberlichen < DG
nell bearbeiteten Wellenendbereiche 215R =l @/ (M ) etandung 18
verringem (effektive Gewindelange + ca. v
10mm).BE S.112 <f i . . = r\
(®)L-MaBtoleranz, Rundhet, Geradheit, Rechtwinklighet, o o \ J
Konzentrizitit und Anderungen der Hérte B $.111 T —
i~ . . = =
\;Merkma\g ger LTBC-Beschichtung E ‘ L =7
)
L1]00.1|A}
Teil 1mm-Schritte M (Regelgewinde) M| RrR|c
Ausfiihrung D L FET P Auswahl Max.
Bidseli abgesett mit beidset 8 | 25~-796 6 3 800
A ig abgesetzt - -
Innengewinde (D Toleranzhs) (D Toleranz g6) (D Toleranz h5) 10 25~796 6~8 3 4 5 800
(D Toleranz g6) SFUJ 12 25~996 6~10 3 4 5 6 000
SFUH SFAJ - - max.
SFAH 13 25~996 6~11 3 4 5 6 8 000 05
SSFAH SSFUH  SSFAJ SSFUJ 15 | 25-996 6-13 |3 4 5 6 8 10 000 | max. |
PSFAH PSFUH  PSFAJ PSFUJ 16 | 251196 | 2<F<Px4 | _6-14 |3 4 5 6 8 10 00 | 0.3
PSSFUH PSSFAJ PSSFUJ 18 | 25-1196 8-16 4 5 6 8 10 12 00
PSSFAH
RSFAH RSFAJ 20 | 25~1196 | 2<T=Px4 8~17 4 5 6 8 10 12 00
D<30, L<500 (D<30, L<500) 25 25~1196 8~22 4 5 6 8 10 12 16 00
?D:Tolverénng) (D-Tol. f8) 30 25~1496 9~27 5 6 8 10 12 16 20 24 00 max.
PSFGH PSFGJ 35 25~1496 9~32 5 6 8 10 12 16 20 24 00 T 1.0
PSSFGH PSSFGJ 40 | 25-1496 11~37 6 8 10 12 16 20 24 30[1600 | 0%
50 25~1496 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30 00 }
* Beidseitig mit Gewinde (%) P-MaBe erfordern M+3<P. (9)Bei (Mx2.5+4)x2=(Y) kann die Gewindezapfenbohrung durchgehen.
Ortering - -
Example  SSFAH18 - 200 - F20 - P15 - M8 - T20
SFAH20 - 400 - F25 - P16 - M10 - T20
SFAJ20 - 400 - F25 - P16 - T20
[tensmmer |- [ -[7 - [7 ] [7]- ke, wsc-usw)
J Alterations SFAH20 - 400 - F25 - P16 - M10 - T20 - LKC
Details zu Optionen BE°S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L b1 90 Grad Planfléche fiir Schraubenklemmung an einer
LKC P Position
®Nicht verfiigbar bei D-P<2. MaB L fiir LKC ist in 0.1mm RC |[Besklmw |RC1I0
d D | ke | Schitten wanibar G 1D~ G
®)L<200 2L+0.03 @Nicht verfiigbar in mit WRC.
LKC 200<L<500 -+»L+0.05 h = 90 Grad Planfiichen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen
L>500 L +0.1 s s [ Bestell_]WRC10-Y10
Schilsselffachen an zwei Posttionen — w1 5 1wz AEIPE *4&?’3 ij WRC a’:ﬁ‘}’(‘;’;‘g’i‘tfn%::fﬂ
mvr&sglﬁ;ft({i 8| 7] o 20[17], WRC! bt o ! Y wischen zwei Panfiichen fir istnicht komplanr.
y A= H 10| 8 25|22 = =
d N K ‘. @ wse (® WSC+X+g1x2<L. T2[10] S0farl,, eNut an einer Position
wsc| ol lelx| |w © WSC(X)=0 B EEmE = 10
2 J—L @ Ausrichtung zwischen zwei Planflachen 15113110 401361, KC Nut
fiir Schraubenklemmung ist nicht %7% 50|41 Nuten vl Poiionn KC  |[Bestelnr_]KC10-G10
komplanar. WKC WKC |WKC10-C8-KC10-G10
Planfl&che fiir aneiner__ D [ h II\.?E‘-‘ Nur verfigbar fir D=12, 16, 20, 25 und 30.
FC, E Bestell. | FC10-E8 8~18 | 1 i C |k
— I[ Fc |FCE<Tmm-Schiitie 205})40 §
<= %‘7\’053?5 D<FC, FC<L/2 Anderung der effektiven auf M(N)x3.
enn 1.5xD<FC, FUs| Bestellnr._| MDG/ND6 (M gedndert zu MD, N geéndert zu ND)
(® E=0 oder E>2 @Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC. 'r\\’"g vencunsrinveis] Nur verfiigbar fiir D=6~30, M(N)=6~20
Beidseitig abgesetzt mit Gewinde:
Planflichen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen ®Meléx§é'lj-lf4a+lggig.5 +T>L euinde
[ Bestel._ ] WFCB-AG-E4 D h ~
UG/ MIREETIED S5 @sSiche Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. BS°S.113
WEC WFC iR 2040 | 2 iehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. B¥°S. 11
A,..H_,'_HﬁE g = 50 3 (®)Bei der Auswahl von mehreren optionalen Erganzungen, solite der Abstand zwischen bearbeiteten
WFC ® Wenn 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 Bereichen groBer sein als 2mm.
= = @ AE)=0 oder AE)22 (®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE™ S.112
(@Ausrichtung zwischen zwei Planflchen fiir Schraubenklemmung ist nicht
komplanar.
Nicht verfiigbar in mit FC.
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