Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderlich ist
Merkmale: Rechtwinkligkeit 1.0.03, Konzentrizitat ©0.02|
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Beidseitig abgesetzt und Gewindebohrung mit Schliisselflachen | ey —

WHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes (
[l Wellen mit/ohne Schliisselflachen siehe 5E S.129.

) siehe E%° S.195.

Ausfiihrung [Mwerk- [EHarte 8 D Tol.
D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 stoff Oberfldchenbehandlung D g6 h5 8
SFPH SFHU - EN 1.3505 dquiv. ~ 8 |-0.005| 0 -0.013
SSFPH  |SSFHU - EN 1.4037 dquiv. | Effektive Hartetiefe 10 | -0.014 | -0.006 | -0.035
N 3quiv. | von Induktionshértung Hartverch
PSFPH PSFHU EmLiSOS _aqu!v, 25S.112 ngcvr?\'ccmruun"g';nane HV750 ~ 12
;;S:zzH PSSFHU - EN}.Sgggﬁqu!v. EN1.3505 dquiv. 58HRC~ Schichtdicke: 5 oder hher 1:53 0,006 | 0 0,016
- - 3505 aquiv. | EN 1.4037 aquiv. 56HRC~ Beschi 20017 | -0.008 | 0043
- - —[EN1.4037 quiv LTBC-Beschichtung 16 ' : Stiickpreis
- - PFPGH EN 1.1191 dquiv. R g:g;’cﬂ:‘“n’“éhane W50~ 18 Ausfiih- Min.L| L51 [L101|L151|L201|L251|L301|L351|L401|L451|L501|L551(L601 |L651 |L701|L751|L801|L851|L901|L951 |L1001(L1101(L1201(L1301 (L1401
- -~ |PSFPGH |EN1.4301 aquiv. ncoke 10y oder o 20 G > O I A (O A O N SN IO IS AN AN DO IS IO I IS DL UL DU DU DO B
25| -0.007 | 0 -0.020 9 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1496
301 -0.020 | -0.009 | -0.053 8 N N N N N N N N N
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J(% JVF) 40| -0.009 | 0 -0.025 12 - - - - -
——1-0.025 | -0.011 | -0.064 13 = = = = =
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(®Ausgliihen zur Bearbeitung der Schiiisselflachen und zum 8 - - - - - N N N N
Gewindeschneiden am Wellenende (effektive Gewindelan- (A] w 10 - - - - - - - - -
ge + ca. 10mm) kann die Harte verringer. B S.112 M W |
N 12 - - - - -
(®)L-MaBtoleranz, Rundheit, Geradheit, Recht- 13 = = = = =
winkligkeit, Konzentrizitdt und Hérteanderungen 15 - - - - -
2SN . . .
SSFPH 118 ===
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung LE'S.128 (®SSFHU 29 - - -
25 N
30
1mm-Schritte M (Regelgewinde) MaBe der Schiisselfichen [ (v) | o | 35
Ausfiihrung D L ET P Auswahl SC W [ 41 [Max. 40
8 | 25-796 B 7] |80 2 -
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) 10 25~796 6~813 4 5 8 800 10 N N N N N N N N _
SFPH SFHU 12| 25-996 6~10 [3 4 5 6 SC=1mm- 10 1000 . 12 i . . 5
SSFPH SSFHU 13 25~996 6~11 |3 4 5 6 8 Schritte 11 1000 05 13 - B B B B
PSFPH PSFHU 15 25-~996 6~13 |3 4 5 6 8 10 @SCarsL 13 1000 | max. 15 - - - - -
+L1= 12 | 1200 |
PSSFPH PSSFHU | 16 | 25~1196 | 2sF<Px4 [ 6-14 [3 4 5 6 8 10 B2Ce0 14 | 10 [ 1200 | 0.3 PSFPH [16 = [ =1=<
RSFPH (D<30, L<500) 18 25~1196 8~16 4 5 6 8 10 12 16 1200 18 - - -
O-Toleranz 18 20 | 25-1196 | o<T<pxa | 8-17 4 5 6 8 10 12 ®Detailsvon | 17 1200 ®PSFHU 39 = =1 =
PFPGH 25 | 25~1196 8~22 4 5 6 8 10 12 16 Schlis- 22 1200 25 = = =
PSEPGH 30 | 25-1496 9-27 5 6 8 10 12 16 20 24 S;Eaé'e:m 27 |, [1500 max. 30
35 | 25-1496 9-32 5 6 8 10 12 16 20 24 S 30 1500 1.0 35
40 | 25-1496 1137 6 8 10 12 16 20 24 30 36 | o [1800] T gg
50 | 25-1496 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30 41 1500 | 5 -
(®MaBe P erfordern M+3<P. ($)MaBe (Y) erfordern Mx4<(Y). Gewindezapfenbohrung kann durchgehen. - N N - - - B B B
10
12 - - - - -
Eample  SFPH20 - 300 - F25 - P16 - M10 - T20 - SC10 12 G S A
SFHU20 - 400 - F25 - P16 - M10 - T20 - SC10 PSSFPH 18 . . .
(®PSSFHU 20 . . .
-[F1- 7] - mwoy) [s0]- wxo-usw) 25 ===
Alterations’ SFPH20 0 - F25 - P16 - M10 - T20 - SC10 - LKC gg
Details zu Optionen B="S.113 gg
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L b = 90 Grad Planfldche fiir Schraubenklemmung an
[ Bestelr._]LKC . : einer Position Teilenummer Stiickpreis
®@Nicht verfiigbar bei D-P<2. gHe-—P }| Rrc |[CBeem JRC10 " Min.L | L51 | L101 |_15?1 L201 | L301 | L401
LKC | MaB L fiir LKC ist in 0.1mm-Schritten wéhibar. __|]RC | faveiogsines Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30. Ausftih-— | py ) : ) . ) ! )
‘ LKC ‘ (®)L<200 -»1+0.03 @Nicht verfiighar in Kombination mit WRC. ning 50 100 150 200 300 400 500
fggél[fsoo - Ilfg?s = 90 Grad Planflichen fiir an zwei Positionen 8
2 i L Beseln._] WRC10-Y10 10
Zweites Set von Schiiisselfléchen DIW[g D |W|& 5B]-58 @F WRC Nurvedﬂgharmrﬂ:10~30. 12
[ Besteln._| SX15 _8[ 7] 5, 20[17] bl by Nicht verfiighar in Kombination mit RC. 13
‘.‘ % % ‘.‘ @ SX=1mm-Schritte 10] 8 ¥ 2522 E VLRQLU_,H_LY ®Ausrichtungzwischen_zwe_i Planfléchen fiir RSFPH 15
®SX=0 15]1310 40]36] Nut an einer Position 18
& Ausrichtung zwischen zwei Planfldchen 16 | 14 | 50 41 :KC 20
fir istnicht komplanar, 18116 (X I Nut 25
Planflache fiir Schraubenklemmung an einer Position K " KC Ko10:610 30
R, E [ Bestelin._] FC10-E8 eNuten an zwei Positionen WKC | WKC10-C8-KC10-G10
=5 FC, E=1mm-Schritte :WKC Nur verfiigbar fiir D=12, 16, 20, 25 und 30. Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
) FC FC<3xD —T e & 1 - Min.L| L101 | L201 [ L401 | L601 | L801 [L1001 L1201 - Min.L | L101 [ L201 | L401 | L601 | L801 [L1001 [ L1201
‘-‘IE-‘ ) %Bei 1 5XD<FC. FC<L/2 %* Ko |G| [clwke Ausfiih- D 1 1 1 1 1 1 i 1 Ausfiih- D ] @ 1 @ @ @ ] @
(DE=0 oder E>2 2040 | 2 Tderung G fekiven T i 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1496 ) 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1496
@Nicht verfiighar in Kombination mit WFG. 50 | 3 Bestel_] VDG (M gedndert zu MD, N gedndert 2u ND) 8,10 2 = = 8,10 = = =
Planflachen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen T MD(Mx3) ND(Mx3) MD  |Pmendngstivei] Nur verfiigbar fiir D=6~30, 12,13 = = 12,13 = =
[ Bestelr._] WFCB-A8-E4 T8 1 ND | M(N)=6~20 15, 16 - 15, 16 -
=1 mm-Schri s it - inde- 18, 20 = 18, 20 =
A WFC WG E vfif\(:/écisl?m Schritte 20~40 | 2 (9)Beidseitig abgesetzt mit Gewinde: PEPGH 2'5 PSEPGH 2'5
i - T (LS 50 3 - -
WFC (®Bei 1.5XD<WFC, 2WFC<L/2 (DA(E)=0 oder AE)>2 _ i MDx3.5+4-+NDx3.5+4>L 2 2
= (@Ausrichtung zwischen zwei Planflachen filr Schraubenklemmung ist nicht (@Siehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. B"S.113 35 35
komplanar. (9)Bei der Auswahl von mehreren optionalen Ergéinzungen, sollte der Abstand zwischen bearbeiteten Bereichen groBer sein als 2mm.
Nicht verfiigbar in jination mit FC. (®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe B S.112 40 40
50 50




