Wellen

WHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes (

[l Wellen mit/ohne Schiiisselflachen siehe B S.137.

Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderlich st

Einseitig abgesetzt und Gewindebohrung mit Schliisselflichen

Merkmale: Rechtwinkligkeit 10.03, Konzentrizitat ©0.02|
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) siehe &¥° S.199.
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Ausfiihrung [MWerk- . . S] D Tol.
Harte Oberflachenbehand-
DTol.g6 | DTol.h5 | DTol.f8 | Stoff o T '; g6 | h5 | f8
SFPG SFPU - EN 1.3505 dquiv. ol T | B |
= | Effektive Hértetiefe - 2 Z £
SSFPG SSFPU - EN 1.4037 &quiv. von Induktionshértung 12
PSFPG PSFPU - EN 1.3505 dquiv. | 2='S.112 g:ﬂv;fvnn(mm\sn - 13 sl @ G0
i . schichtungshérte: ~ — -0. -0
PSSFPG |PSSFPU - EN 1.4037 dquiv. Eﬂliggiigﬁﬁ SR | e syt A5 0017 | -0.008 | -0.043
RSFPG - - EN 1.3505 4quiv. TBC-Bestictung 16|
- - PFPGG EN 1.1191 dquiv. Harverchromt i
— - Beschichtungshérte: HV750 ~ 20| 0007 | 0 0.020
- - PSFPGG | EN 1.4301 dquiv. Schichtdicke: 10p oder hoher 25 V- 7 -0.
———1-0.020 | -0.009 | -0.053
¢ 30
35
g( y w yf) 010009 | 0 | -002
——1-0.025 | -0.011 | -0.064
Ob ?l?neh 50
s B e b
(4 [
Rot 10 e
(®Ausgliihen zur Bearbeitung der Schiiisselfidchen und zum
Gewindeschneiden am Wellenende (effektive Gewindelan- M 1
ge +ca. 10mm) kann die Harte verringern. BE"S. 112 Mx2 w
(®)L-MaBtoleranz, Rundheit, Geradheit, Recht- F L
winkligkeit, Konzentrizitt und Hérteéinderungen
BESN (Y)
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung 55°S.128
Teilenummer 1mm-Schritte (Regell ind MaBe der usselflachen | (Y) R | c
Ausfiihrung D L F P Auswahl SC W | ¢1 |Max.
8 | 25~798 6 3 7 800
10 | 25-798 68 |3 45 N I
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) 12 | 25~998 610 [3 4 5 6 ) 10 1000
SFPG SFPU 13 | 25-998 6-11 |3 4 5 6 8 S=1mm-Schritle |3 1000 =
SSFPG SSFPU 15 | 25-998 6-13 [3 4 5 6 8 10 9SCas1<L |13 1000 | max. |
PSFPU PoC+bi=L L o max.
PSFPG 16 | 25-1198 6-14 |3 4 5 6 8 10 SC=0 14| 10 [1200 | 0.3
PSSFPG PSSFPU 18 | 25-1198 | 2<F=sPx4 335 4 5 6 8 1012 ] 16 1200
RSFPG (D<30, L<500) 20 | 25-1198 8-17 4 56 81012 @petalsven 47 1200
(D-Toleranz f8) 25 | 25-1198 8-22 45 6 8 101216 selflachen 22 1200
PFPGG 30 | 25-~1498 9~27 5 6 8 10 12 16 20 24 @112 | 27 15 1500 max.
PSFPGG 35 | 25-1498 9~32 5 6 8 10 12 16 20 24 30 1500 1.0
40 | 25-1498 11~37 6 8 10 12 16 20 24 30 36 |, [1500] 0%
50 25~1498 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30 4 1500 )
(®MaBe P erfordern M+3<P. (®MaBe (Y) erfordern Mx4<(Y). Gewindezapfenbohrung kann durchgehen.
awerng [t - [+ |- (%] [ ] -[w ] [sc]
Example  SFPG20 - 400 - F25 - P16 - M10 - SC10
SFPU20 - 500 - F25 - P16 - M10 - SC10
() [rsemsmmar] - [ [ - (7] - (w1 -[56] - e --umm
Alterations SFPG30 - 400 - F25 - P16 - M10 - SCI0 - LKC
Details zu Optionen B="S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L b1 - 90 Grad Planfléche fiir Schraubenklemmung an
LKC P einer Position
= ®@Nicht verfiigbar fiir D-P<2. ; i =-—- :} RC RC10
‘ kG ‘ LKC MaB L fiir LKC ist in 0.1mm Schritten wéhlbar. RC "h Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30.
®é—0<020|f) 0 '“'Ilztg-gfi @Nicht verfiigbar in Kombination mit WRC.
<L<500 --»L+0.05
L>500 ol +0.1 = 90 Grad Planfiachen fiir an zwei Positionen
S ———— L Besielr_] WRC10-Y10 e
weites Set von Schiiisselfiachen D[W[g D[W[e o @ vendogsinvesd Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30, [t
[ Beseln._]Sx15 8l 7], 20007], 0 T % ‘ [ wre @Nicht verfigear in Kombination it RC.
SX=;ng')S(Chrmez L 12 18 gg g? ‘“EQ b1<— l ®@Ausrichtung zwischen zwei Planflachen fiir
SX %SX:{) +41%2<] T3] “35T30] 18 ist nicht
= 15[13]10 40[36 i iti
@Ausrichtung zwischen zwei Planflachen fir 7614 5041 20 I\:(uct anjeiner|Fosition
Schraubenklemmung ist nicht komplanar, 18116 " Nut
Planflache fiir Schraub n einer Position KC  |[Besiel_] KC10-G10
o E %Fg:ﬁrii ﬁ% o Nuten an zwei Positionen WKC WKC10-C8-KC10-G10
, E= -ochr ~18 | 1 ‘WKC poviend eis] ii iir D=
‘ re |@ Fosa T | g E wm Javenangsiesd Nur verfiigbar fiir D=12, 16, 20, 25 und 30.
i (® Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 P R
® E=0oder E>2 o Anderung der effektiven Lange des Gewindeteils auf
®@Nicht verfiigbar in mit WFC. MD(Mx3) Mx3.
Planfldchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen D h MD MD6 (M geandert auf MD)
[ Bestelinr.__| WFC8-A8-E4 8-18 | 1 Y Nur verfiigbar bei D=8~30,
A WFC  WFC E WFC, A, E=1mm-Schitte 20~40 | 2 — - M=6~20
WFC ZJ\Q/FCQM _ %0 |3 (@ Einseitiges Gewinde: MDX3.5+4>L
= ) (9) Bei 1.5¥D<WFC, 2WFC<L/2 o )
= ‘-\-E-\ = (®) AE=0 oder A2 (®)Siehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. BE"S.113
@Ausrichtung 2wischen zwei Planflachen fiir Schraubenklemmung ist nicht komplanar. (®)Bei der Auswahl von mefreren optionalen Erganzungen, solte der Abstand zwischen bearbeiteten Bereichen groBer sein als 2mm. BE"S.114
Nicht verfiigbar in Kombination mit FC. (®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE" S.112
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