Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderlich ist
Merkmale: Rechtwinkligkeit 10.03, Konzentrizitat ©0.02|
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Eine Seite mit Gewinde, eine Seite mit Gewindebohrung —

(G Prazisonsausfihrung 00.02

WHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes (
[l Wellen mit Schiiisselflachen / Querbohrung siehe 55 S.143,

) siehe &¥° S.201.
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