Hochprazisions-Lineanwelen, wenn hoch genaue Montage erforderlich ist
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Einseitiges Gewinde, einseitiges Gewinde mit Schliisselfldchen / Querbohrung
MHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes ( ) siehe &¥° S.201.
[l Wellen mit/ohne Schliisselflachen oder Querbohrung siehe B~ S.141.
Ausfiihrun 8 D Tol.
i = = - [Mwerk- ~ "
it Schliisselflichen Mit Querbohrung stoff [Harte Oberflachenbehand- D | g6 h5 8
D Tol. g6|D Tol. h5| D Tol. 8 |D Tol. g6| D Tol. f8 lung 6 -0.004 | 0 -0.010
SFAZ SFZU - SFZH - EN 1.3505 &quiv. o R -0.012 | -0.005 | -0.028
SSFAZ |SSFZU - SSFZH - EN 1.4037 dquiv. EﬁeK"VEH&ITET\e{SEVOsﬂ ‘4112 8/(-0005] 0 -0.013
PSFAZ |PSFZU - PSFZH - EN 1.3505 &quiv. N 1.3505 dqui 58HRC~ Hartverchromt 0. 10| -0.014 | -0.006 | -0.035
PSSFAZ |PSSFZU - PSSFZH - EN 1.4037 dquiv. EN1:4037aquiv‘ 5BHRC~ | Schichtdicke: 5 oder hiher 12]
RSFAZ - - RSFZH - EN 1.3505 &quiv. LTBC-Beschichtung 13 . St -
- - PSGGZ - PSGZH_|EN1.1191 aquiv. avercivont 5[ 0006 | 0 -0.016 - p
Jqun - eschinngsne:iviso - 18] 9017 | 0,008 | 0,043 Min.L| L51 [L101[L151] 1201 [ L251 [ L301 [ L351 [ L401 | L451 [ L501 [ L551 | L601 [ L651 [ L701 [ L751 | L801 [ L851 [ L901 [ L951 [L1001]L1101]L1201]L1301[L1401
- - PSSGGZ - EN 1.4301 dquiv. Schichtdicke: 10p oder hoher 16 Ausfiihrung D ! @ ! ! @ @ ! B @ @ @ ! @ @ @ @ ! @ @ @ ! @ @ @ @
. BT 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1498
Mit Schiiisselflachen 63/ ( 18/ 04/ 04, 6 B g g = = B g 5 = B g N N
) \/ ( J \/ Vﬁ ) % -0.007 | 0 -0.020 8 - - - - - - - - -
M (Regelgewinde) =P RISC o1 w (04 ) op e 2-C 30] -0.020 | -0.009 | -0.053 10 - - - - - - - - -
. 1 . . . . .
18 behandiung
NN 35 1 E I AN I
8 a "()\ 2] 525 | o011 | 0064 staz | R
oy U | ] \ 50| ’ ’ ®SFzU L . . -
B ‘ ‘/ ®SFZH 20 . . z
, N N2 A ‘ w 25 = =1 -
—J> F 2y L . 5
o) o ig
50
®Ausglunhen kann die Harte von Schliisselfla- 2 - - - - - - - - - = = = =
chen, Querbohrung und maschinell bearbeite- i -
ten Wellenendbereichen verringer (effektive ’\gg[?gg(;bfglégg M Regelgewinde) =P R <——‘ d o/ (o 6 Obeme o 2-C 12 = - - .
Gewindelange + ca. 10mm). BE"'S.112 (8<D<30,L<500) % N\ ( behandlung _ 13 . . . . .
(®)Bei Querbohrung kann der AuBen-@ iiberschritten ] ’\ 15 N - N N N
werden. Toleranzen bedingt durch Deformation infolge S| ! fa) I\ SSFAZ 16
des Gliihens. oy (17 v V ®SSFzU - - ~
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Konzentrizitét und Hérteénderungen B¥S.111 - < N Nx2 A ig
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung 55°S.128 F< L - 30
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Teilenummer 1mm-Schritte P (Regelgewinde) N (Regelgewinde) MaBe der Schiisselfidchen | Mabe der Querbohrung | (Y) Rlc Wl des Regelgeindes 6 - - - - - - - - - - - - -
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¥Gesamtlange L erfordert Nx3<L. ei D=P bitte F=B als B-MaBe angeben. Die MaBe L und F habe jedoch Herstellungsprioritét und MaB B des Artikels ist F -(Steigungx2). 13 - - - - -
@G tiange L erfordert Nx3<L. (9)Bei D=P bitte F=B als B-MaB; ben. Die MaBe L und F habe jedoch Herstell foritét und MaB B des Artikels ist F -(Steil 2)
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Details zu Optionen BE"S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L S - 90 Grad Ple_xnﬂé;lr;e_tf_ﬁr Schraubenklem- ilenummer Stiickpreis i Stiickpreis
[ Bestel: | = mung an einer Position Min.L L51 L101 L151 L201 L301 L401 Min.L | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201
®nictherfL(:«iJar fiir D-P<2. =-—- ‘I’ RC |[Besel_]RC10 Ausfiihrung D ! ! ! ! i ! ! Ausfiihrung D v @ @ ! @ @ v :
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LKC MaB L filr LKC ist in 0.1mm Schritten wahlbar. RC I_h @Nihtverfigbar in Kombination mit WRC, 3 3 B B . .
®;‘0<02<0|? . 'tiggg 90 Grad Planffachen fir SchraubenKiemmung an zwei 8 8 5 = =
<L<500 - L+0. i - - =
h = Positionen 10 10
L>500 L0 = Loy [ Bestell._]WRC10-Y10 12 12,13 - -
- WRC | [aves gisd Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30. e 13 15,16 -
Zweites Set von Schiiisselfléchen FTWE 5TWIE ‘ ' ham el L e RSFAZ — PSGGZ —z'o0 =
Bestellnr._| SX15 6] 5] _18[16] MQL@L —EL*Y @Ausrichtung zwischen zwe Planfidchen fiir ®RSFZH 16 ®PSGZH 25 -
mencunstiise Nurverigber i Wellen mit Schisseféchen. _ 8] 7] 8 2017 10 ist nicht komplanar. 18 30
SX | SX=1mm-Schritte }g 13 %T;i PIC, PMS (Feingewinde) Anderung in Feingewinde 20 35
(®) SC+SX+L1x2<L (@) SX=0 3] —35730] 1° PMC PMC,M . 25 40
@~Ausrichtung zwischen zwei Planfigchen fir  75173] '* ~40] 36 ” éﬁ PMS g}PMvgl;?1 geéndert auf PMC) 30 560
Schraubenklemmung ist nicht komplanar. 16| 14 50|41 - - - -
¢ i (P wird geéndert auf PMS) 8 - - -
Planfléche fiir Schraubenklemmung an einer Position NSC (Feingevinde) Anderung in fein geschnittenes Gewinde |ex l Example 121013 = = =
B, E FC10-E8 NSC14 SchweiBstruktur (Kammer) T = =
FC, E=1mm-Schritte NSC (N wird geandert auf NSC) :
ﬁ:‘t FC |® FC<3xD — Verﬁigbar fiir D=12 oder PSSGGZ 1{2520
= (® Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 haher Sechskantschlissel 30
(® E=0 oder E>2 Anderung der effektiven Lange des Gewindeteils auf Nx3. Carer—— 35
®Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC. NDG6 (N wird geéindert auf ND) [ 40
Planfldchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen ND ”:ggszzgugbar LA 50
[ Bestelim._|WFC8-AB-E4 (®Einseitiges Gewinde: NDX3.5+42L
AR WFC, A, E=1mm-Schritie 2 -
—ﬂ—’-——’ﬂﬂ—— (@) WFC<3xD (®Siehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. B¥"S.113
ﬁ WFC (@) Bei 1.5XD<WFC, 2WFC<L/2 (%)Bei der Auswahl von mehreren optionalen Erganzungen, sollte der Abstand zwischen bearbeiteten Bereichen griBer sein als 2mm. (S
- y e (®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE™ S.112 08t L Gene e et Gonncaunrg
= = @ AB=0 oder AB22 el it etohnng
2wischen zwei Planfidchen flir ist nicht komplanar. Nicht verfilgbar in
Kombination mit FC. -Wellen mit Querbohrung eignen sich fiir enge Arbeitsbereiche.




