Stahlwellen fiir wenn duBerst prézise Montage verlangt wird
Wel Ien Eigenschaften: Rechtwinkligkeit 1.0.03
— q S.203
Einseitiges Gewinde - Einseitiges Innengewinde mit Aussparung
IlFir Linearachsen mit hoher lotrechter Prézision des Wellendendes ( , siehe ¥~ S.203.
[lFir Wellen mit Schliisselflachen/Querbohrung, siehe &5 S.147.
Ausfiihrung N 8 D Tol.
DTol.g6 | DTol.hs | DTolfa | LWerkstoff ClHarte | gpep D| g6 [ h5 [ f8
SAFD SFDU - BT30S aquiv ] _8] gg?g 8006 gg;g
SSAFD SSFDU - EN 1.4087 aquiv.| ooy Eharetere e
PSAFD PSFDU - EN 1.3505 aquiv. !‘-‘-_3.11? ) Ew:mrnmm‘han st 23]
PSSAFD PSSFDU R EN 1.4037 aquiv. Emigg?gg::z ggu;g~ Beschungsdike mindesons 5y 351 -0.006 | 0 -0.016
RSAFD - - EN1.3505 dquiv. | ' 1780 ]| O | S | a8 i ST
- - PSAGD EN 1.1191 aquiv. . Harvertont . 18 Min.L| L51 [ L101] L151 [ L201 | L251 | L301 | L351 | L401 | L451 | L501 | L651 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 | L901 | L951 [L1001]L1101]L1201[L1301|L1401
- - PSSAGD EN 1.4301 aquiv. Beschichtungsdicke: mindestens 104 20 Ausfilhrungl D : 1 @ 1 [ @ @ @ l 1 @ @ @ : @ @ ! 1 : f ? @ f 1 !
o5 0007 | 0 -0.020 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1493
——1 -0.020 | -0.009 | -0.053 8 N N N N N z N N N
6 30
B/ ( 15/ 1Y/ 04 10 - - - - - - - - -
J(J J f ) % -0.009 | 0 -0.025 12 - - - - -
——1-0.025 | -0.011 | -0.064 13 N B N N N
50
{L[02]a] 15 S S
16 - - -
SAFD
M 6 Onerticen- 2-C 18 - N N
o510 o (vw) behandlung T @SFDU —r—= =
JE— 25 - - -
@Das Gliinen kann die Harte in den bearbeitet =X — o 30
(®)Das Gluhen Kann die Harte in den bearbeiteten
Bereichen des Wellenendes senken (effektive U:'— T : = 35
Gewindelénge + ca. 10mm). BE'S.112 (ON_— | 20
(®Toleranz fiir MaB L, Rundheit, Geradheit, Recht- N Nx2 50
'_' i izitét und Héirtes F= L - 8 N R R R N R R R R
BES.1M 10 . N N N . . N N N
DEi der LTBC-Beschi ) = B R B
0F'S.128 3 N . N N N
15 - - - - -
Teilenummer 1mm-Schritte M (R inde) N (Regelgewinde) (V) [ o Mabdeshespeindesmithuspng sSAFD |16 - - -
Ausfiihrung D L F Auswahl Auswahl Max. M |[seans| MC (g) @SSFDU 18 - - N
8 [ 25~ 795 6 3 45 800 6 [10] 44 |2 20 - - -
(DToleranzg6) (D Toleranzhs) | 10| 25~ 795 6 8 3 456 800 8 [125] 60 |, 25 i A
SAFD SFDU 12| 25~ 995 6 8 10 4 5 6 8 1000 10[15] 77 30
SSAFD SSFDU 13| 25~ 995 6 8 10 12 456 8 f000 | T A2[17[ 94 |, 35
PSAFD PSFDU 15| 25~ 995 6 8 10 12 4 5 6 8 10 1000 | 16 20| 130 40
PSSAFD PSSFDU 16| 25~1195 6 8 10 12 4 5 6 8 10 1200 20[25| 164 50
RSAFD 18] 25-1195 | 5sF=Mx3 [6 8 10 12 16 4 5 6 8 1012 1200 24[30] 196 | 5 8 -1l -1 -0 -7-1-
(D<30, L<500) 20| 25~1195 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 1200 30[35] 250 10 - - - - - - - - -
25| 25~1193 8 10 12 16 20 24 4 5 6 8 10 12 16 1200 12 - - - - -
gg‘k&’gm) 30| 25-1493 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 1500 | max. 13 N I I I
PSSAGD 35| 25~1492 10 12 16 20 24 30 8 10 12 16 20 24 1500 | 10 15 - - - - -
SSAG 40| 40-1490 12 16 20 24 30 10 12 16 20 24 30| 1500 PSAFD |16 R I
50| 50~1490 16 20 24 30 12 16 20 24 30| 1500 ®PSFDU 18 - - -
(®Gesamtldnge L erfordert Nx3<L. 20 N R B
25 - - -
Example  SAFD20 - 277 - F25 - M10 - N12 -
50
) . B B N . B B N N
10 - - - - - - - - -
12 - - - - -
13 - - - - -
15 - - - - -
‘ ‘ [ Teitenummer | - [ L |- [ F |- [ M (MMC, MMS) | - [ N (NSC, ND) |- (LKC---etc) pssarp |16 -
¢4 | Alterations SAFD30 - 250 - F40 - M20 - N20 - LKC 18 B
: @PSSFOU 50
! | Details zu Optionen BE'S. 113 —
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. iz = = =
i 90 Grad Planflache fiir Schraubenklem-
) A__nse;:llj‘;g altr(l\cllaﬁtoleranz L mung an einer Position jg
{0 I LKC ®@Nicht geeignet, wenn D-M<2. = } RC R010 . 50
LKC MaB L kann fiir LKC in 0.1mm-Schritten festgelegt werden. fverdeydive) Geeignet fir D=10 ~ 30.
@ L<200 40,03 @Nicht in Kombination mit WRC erhiltich.
200<L<500 ---L+0.05 90 Grad Planfidchen fir wel Positonen i Stiickpreis i Stiickpreis
Schitisselfidchen an zwei Positionen —— i = [ Bestelm._JWRC10-Y10 T Min.L L51 L101 L1:1 L201 L301 L401 m Min.L | L101 L201 L401 pL(im L801 | L1001 | L1201
[ Besil._JWSC12-X8 s = B WRC | esnsimas gt ro-10- 0 [ Ausfith- |y | . . : 5 5 . Ausfith- | : ; ; 5 5 5 . 1
Sitel ST ST T’i 8 %%10 ‘ @Nicht in Kombinaton mit R ertich. fhesiir Oy 50 100 150 200 300 400 500 Gy 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1493
Olr = ‘ @ WSCHX2<L : 18 ol wRe| | _[bl | v @ Die Ausichtung zwischen zwei Planfichen f Schrau- 8 s B N B
WSC %WSCX 0 237111 357301 15 ! ' benklemmung erfolgt nicht auf der gleichen Ebene. 10 10 - N -
WSt x| w] L . S ; —
- ® Die Ausrichtung zwischen zwei 15113110 40[36|,, N, MM (Fein Anderung in Feingewinde 12 12,13 = B
ichen fi 1614 5041 . EEIE)
Planflachen fiir Schraubenklemmung erfolgt “HIRE MMC [ Bestel:_] MMC14 13 15,16 E
nicht auf der gleichen Ebene. / (M wird geandert auf MMC) 15 18,20 =
P ! " MMS MMS14 RSAFD PSAGD
Planfliche fiir Schraub an einer Position Mivind gezindert af MMS 16 25 -
B, E [ Bestel._] FC10-E8 (M wird geandert a ) 5 —
o E% |EE13r|1r[;1-Schrlrtee sD1a t11 NSC Feingevinde) Anderung in Feingewinde mit Gewi ung 20 35
e = Bestellr._ | NSC14 25 40
Dm = %‘é\’fgl ;é?xED:ZFC, FC<L/2 2051140 ;2; 3 NSC (N wird geéindert auf NSC) 0 =0
® Nicht in Kombination mit WFC erhaltlich. mentgstinves] Verfiigbar fiir mindestens D=12 180 = 5 B
Planfigchen flir Schraubenklemmung an zwei Positionen ND(NX3) Die effektive Lange des Gewindeteils auf Nx3 andern. 12,13 - -
[ Bestellr._|WFC8-A8-E4 __Bestel\nr.‘ NDG (N wird geandert auf ND) n
W W WEC, A, E=Tmm-Schrite D [ h K ND | bt N c<ionet A0 2330 12 ;z -
A E @WFCHD —sqs 1 L ~ N=6-20 ; PSSAGD .
WFC  [(®Wenn 1.5D<WFC, 2WFC<L/2 20-40 | 2 (DEinseitig mit Gewinde: NDx3.5+4>L ig ,
= = @A(_EFO oder AE)22 o 50 3 - (®)Siehe Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. BE"S.113
® Die AUSVICT!‘UHQ 2wischen zwei Planfléchen fir Schraubenklemmung erfolgt nicht  (9)Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen solite der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfiachen mind. 2mm betragen. 35
auf der gleichen Ebene. (®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE™ S.112 40
Nicht in i mit FC erhatlich. 50




