Stahlwellen fiir wenn duBerst prézise Montage verlangt wird
Wel I en Eigenschaften: Rechtwinkligkeit 1.0.03
; i S.203
Einseitig mit AuBengewinde, einseitige Gewindebohrung mit Aussparung und Schliisselfldchen/Querbohrung
IlFir Linearachsen mit hoher lotrechter Prézision des Wellendendes ( , siehe ¥~ S.203.
[lFir Wellen ohne Schiiisselfldchen/Querbohrung, siehe E5° S.145.
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(®)Das Gliihen kann die Harte an den Schiiisselfiachen, L © 25 B = =
der Querbohrung und in den bearbeiteten Bereichen 30
des Wellenendes senken (effektive Gewindeldnge +
ca. 10mm). BE'S.112 ohne Oberfla- 2
(®Bei Querbohrung kann der AuBen-0 Mit Querbohrung " B chenbehanding _2=C 40
{iberschritten werden. Toleranzen bedingt (D<30, L<500) ( ) 50
durch Deformation infolge des Glilhens. 8 o 5 > o o 5 > = -
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Details zu Optionen BE"S.113
Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. Teilenummer _ Stiickpreis Teilenummer i Stiickpreis
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= ®W9_I1n 1.5xD<FC, FCSU2>® E=0 oder E>2 Die effektive Lange des Gewindeteils auf Nx3 andern. Fine Sefe it Gevinde, e Sete mit Gevindedonrung 30
® Nichtin mit WFC erhatich. NDS (N wird geandert auf ND) ieln it Unesefct un Qetotung ig
Planfichen i Schraubenklemmung an 2wei Posionen T ND miﬁ?&gnet fur D=8-30, 50
S T T ) 818 | 1 (®Einseitig mit Gewinde: NDX3.5+4:L Sehslaniscisel
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WFC g:_(g’;zeagfg" T5HDNRC, 20FGL 12 50 | 3 (®Siehe Ubersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. BE"S.113 it o g
= = ® Deu s - Jeichen Evere, (3)Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfléchen mind. 2mm betragen. st nd Dty
Nicht i Kombination mit FC erhélch, (¥)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe B S.112

~Wellen mit Querbohrung sind fiir engen Arbeitsraum geeignet.



