Hochprézise Linearwellen, wenn eine hochprézise Baugruppe bendtigt wird.
Merkmale: lotrecht L0.03, Konzenmzitét@ 0.02
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Einseitig abgesetzt, mit Gewinde, einseitig mit Innengewinde
lFiir hochprézise Linearwellen mit praziser Rechtwinkligkeit am Wellenende ([ L] 0.03 ]) siehe &5 S. 205.
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® Nicht fiir D-P<2. o WFC, A, E=1mm-Schritte 2080 2 35
LKC MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt A E (® WFC<3xD 50 3 40
werden. WFC |(® Bei 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 50
@ L<200 ~+0.03 - = @ A[E)=0 oder A(E)>2
200<L<500 --»L+0.05 @Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschraubenfldchen
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QFu_r Details siehe Ubersicht (_iler ¢ ), sofern ar ¢ BES. 113 ) R ND6 (N wird geandert auf ND) / ‘ 5
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