Linearwellen, wenn eine hoch prézise Montage erforderlich ist
Eigenschaften: Rechtwinkligkeit .0.03

Wellen

Beide Gewindeenden mit Aussparungen und Schliisselflachen/Querbohrung

WFir Hochprézisions-Linearwellen mit hoher Winkelprazision des Wellenendes (
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- Wellen mit Querbohrung sind fiir engen Arbeitsraum geeignet.



