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Wellen
Ausführung mit vollständig beschichteten Oberfläche

EOberflächenbehandlung auch an den beiden Wellenenden.

E��Toleranz für Maß L, Rundheit, Geradheit, Recht-
winkligkeit, Konzentrizität und Härteänderungen 

D S.111
E��Das Glühen kann die Härte in den 

bearbeiteten Bereichen des Wellenendes 
senken (effektive Gewindelänge + ca. 
10mm).

E��Je nach der Form haben die Wellen Zentrier-
bohrungen an den Stirnflächen am Ende.

Massive Ausführung PSFCJ Eine Seite mit Gewinde PSFCN

Ein Seite mit Gewindebohrung PSFCT

Eine Seite abgesetzt und mit Gewindebohrung PSFCG

Gewinde einseitig, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø PSFCQ

E��"Wartungsfreie Buchsen" für Gleitanwendungen verwenden. S.369~402 (Durch die 
Verwendung von Wälzlagern wie in Linearkugellagern auf chemisch vernickelten 
Wellen kann sich die Nickelschicht ablösen.)

EL beinhaltet keine unvollständigen Gewinde.
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Ausführung
D Tol. MWerkstoff HHärte SOberflächenbehand-

lungMassivsäule Gewindebohrung einseitig Einseitig abgesetzt und mit Gewindebohrung Gewinde einseitig Gewinde einseitig, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø

PSFCJ PSFCT PSFCG PSFCN PSFCQ g6 EN 1.3505 
äquiv.

Effektive Einhärtetiefe der 
Induktionshärtung D S.112
58HRC~

Chemisch vernickelt

QEine Seite abgesetzt und mit Gewindebohrung
Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~
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L151

~
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~
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~
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~
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L501

~
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~

800
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~
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QMassive Ausführung

Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~
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L151

~
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L201

~

300

L301

~

400

L401

~
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~
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~
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~
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QEine Seite mit Außengewinde

Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

998

PSFCN
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QEine Seite mit Außengewinde, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø
Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

991

PSFCQ

8 -
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30

QAusführung mit einseitiger Gewindebohrung

Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

PSFCT
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Teilenummer - L - F - B - P - M

PSFCJ20 - 75

PSFCT20 - 525 - M8

PSFCG20 - 400 - F25 - P16 - M10

PSFCN20 - 950 - F50 - B30 - P10

PSFCQ12 - 500 - B20

EBei der Ausführung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflächen mind. 2mm betragen. DS.114
EOberflächenbehandlung erfolgt auch auf optionalen Bereichen.
EOptionen erfordern ggf. eine geringere Härte. Siehe D S.112

Teilenummer - L - F - B - P (PMC, PMS) - M (MSC) - (LKC•••etc.)

PSFCN30 - 250 - F40 - B30 - P10 - LKC

Optionen

Feine Gewindebohrungen Aussparung Feingewinde
MSC (Feingewinde)

F

B

PC

PMC, PMS (Feingewinde)

Opt.-Nr. MSC PC PMC, PMS

Spez.

Änderung der vorgeschnittenen Gewinde entsprechend folgender Tabel-
le in Feingewinde mit Gewindebohrung.

Bestellnr.  MSC14 
EGilt für Ausführung mit einseitiger Gewindebohrung und Ausführung mit 
einseitig abgesetzter Gewindebohrung.
E��Maß D für Wellen mit einseitigem Außengewinde und Maß P für 

einseitig abgesetzte Wellen und mit Innengewinde wählen.
D, P MSC
12 8
15 8 10
20 8 10 12 14

25~35 8 10 12 14 18
40 10 12 14 18
50 12 14 18

Steigung 1.0 1.25 1.5

EMaß M bei MSC wählen.
EMaß M entspricht MSC.

Fügt eine Aussparung an P hinzu.
Bestellnr.  PC
E��Aussparungsbreite=F-B
E��Für ausführliche Maße der Ausspa-

rung, siehe S.113.
E��Nur verfügbar für Ausführung 

"Außengewinde einseitig".
XNicht verfügbar für M3~M5.

Änderung der Außengewinde entsprechend folgender Tabelle in ein Feingewinde.
(PMC>Für Lagermutter-Feingewindesteigungen.)
(PMS>Für Zylinder-Feingewindesteigungen.)

Bestellnr.  PMC17 ENur für Ausführung "Außengewinde einseitig".
D PMC PMS
8 3 4 5 6

10 4 5 6 8
12 5 6 8 10 10
15 5 6 8 10 12 10 12
20 6 8 10 12 15 17 10 12 14 18
25 8 10 12 15 17 20 10 12 14 18
30 8 10 12 15 17 20 25 10 12 14 18
35 10 12 15 17 20 25 30 10 12 14 18
40 12 15 17 20 25 30 12 14 18
50 15 17 20 25 30 14 18

Steigung 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5 1.25 1.5

EMaß P bei PMC (PMS) wählen.
EMaß P entspricht PMC (PMS).

Optionen

Änderung auf Maßtoleranz L Schlüsselflächen Stellschraube, flach

LKC SC WL1

EFC

h

Opt.-Nr. LKC SC FC

Spez.

Geänderte Toleranz für L.
Bestellnr.  LKC
EL<200CL±0.03

200≤L<500CL±0.05
L≥500CL±0.1

E��Maß L kann für LKC in 0.1mm-Schritten festgelegt werden.
XNicht verfügbar für Ausführung mit einseitigem Außengewinde, 
wenn D-P≤2
X��Nicht verfügbar für einseitige Außengewinde mit Außen-Ø wie 

Wellen-Außen-Ø

Mit Schlüsselflächen.
Bestellnr.  SC5
ESC=1mm-Schritt
ESC+L1≤L SC≥0

D W L1 D W L1

8 7 8 25 22 10
10 8 30 27 1512 10

10
35 30

15 13 40 36 2020 17 50 41

Fügt eine Planfläche für einen Gewindestift hinzu.
Bestellnr.  FC10-E8
EFC, E=1mm-Schritte
EFC≤Dx3EWenn 1.5xD<FC, FC≤L/2
EE=0 oder E≥2

D h
  8~15 1
20~40 2

50 3

SC WL1

EP≥M+3 EWenn Mx2.5+4≥Y, geht Zapfenbohrung vielleicht durch.

EMassive Ausführung mit einseitiger Gewindebohrung und Ausführung mit einseitig abgesetzter Gewindebohrung.

• Ausführung mit einseitigem Innengewinde EWenn Mx2.5+4≥L, geht Zapfenbohrung vielleicht durch. • Einseitig abgesetzt und mit Gewindebohrung

Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl (Y)
Max. R C

Ausführung D L (Massiv/Gewindebohrung einseitig) L (Eine Seite abgesetzt und mit Gewindebohrung) F P M (Gewindebohrung einseitig) M (Eine Seite abgesetzt und mit Gewindebohrung)

Massivsäule
PSFCJ 

Gewindebohrung 
einseitig
PSFCT

Eine Seite 
abgesetzt und mit 
Gewindebohrung 
PSFCG

8 20~  800 25~798

2≤F≤Px4

6 3 4 5 3 800

max. 
0.3

max. 
0.5

10 20~  800 25~798 6~  8 3 4 5 6 3 4 5 800

12 20~1000 25~998 6~10 4 5 6 8 3 4 5 6 1000

15 25~1000 25~998 6~13 4 5 6 8 10 3 4 5 6 8 10 1000

20 30~1000 25~998 6~17 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 1000

max. 
1.0

25 35~1000 25~998 8~22 4 5 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 16 1000

30 35~1000 25~998 9~27 6 8 10 12 16 20 5 6 8 10 12 16 20 1000

35 35~1000 25~998 9~32 8 10 12 16 20 24 5 6 8 10 12 16 20 24 1000
max. 
0.540 50~1000 25~998 11~37 10 12 16 20 24 30 6 8 10 12 16 20 24 30 1000

50 65~1000 25~998 11~47 12 16 20 24 30 6 8 10 12 16 20 24 30 1000

QEine Seite mit Außengewinde
Maß des Regelgewindes

M Steigung

3 0.5 
4 0.7 
5 0.8 
6 1.0 
8 1.25 

10 1.5 
12 1.75 
16 2.0 
20 2.5 
24 3.0 
30 3.5 

Teilenummer 1mm-Schritte P
Auswahl

(Y)
Max. R C

Ausführung D L F B

Gewinde einseitig
PSFCN

8 25~798

2≤F≤Px5

(für P≤6)
B≤F-2

(bei P=8, 10)
B≤F-3

(P≥12)
B≤F-5

EB≥Steigungx3

3 4 5 6 800

max. 0.3

max. 0.510 25~798 4 5 6 8 800

12 25~998 5 6 8 10 1000

15 25~998 5 6 8 10 12 1000

max. 1.0

20 25~998 6 8 10 12 16 1000

25 25~998 8 10 12 16 20 24 1000

30 25~998 8 10 12 16 20 24 1000

35 25~998 10 12 16 20 24 30 1000

max. 0.540 25~998 12 16 20 24 30 1000

50 25~998 16 20 24 30 1000

QEine Seite mit Außengewinde, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø
Teilenummer 1mm-Schritte

M (Y)
Max. R C

Ausführung D L B

Gewinde einseitig, 
mit Außen-Ø wie 
Wellen-Außen-Ø 
PSFCQ

8 25~793 7~40 8 800

max. 
0.3

max. 
0.510 25~795 8~50 10 800

12 25~991 9~60 12 1000

20 25~987 13~100 20 1000 max. 
1.030 25~982 18~150 30 1000

E��Für Wellen mit Außen-Ø = Wellen-Außen-Ø., Maß L hat Priorität, daher ist die effektive Gewindelänge 
B-(Steigungx2).


