Wellen

Einseitige Ausfiihrung mit zwei Gewindebohrungen

Ausfuhring 5 E0berilachenbe-
Massivsaule %i"l“’:_':lﬂe' A aesettnd | Miit DTol. | [MWerkstoff Harte handlung
SFDJ SFDT SFDG SFDN EN 1.3505 dquiv. Effektive Einhértetiefe der B
SSFDJ SSFDT SSFDG SSFDN 6 EN 1.4037 &quiv. | Induktionshértung 2='S.112
g EN1.35054quiv.  58HRC~ [fameamomt
PSFDJ PSFDT PSFDG PSFDN EN 1.3505 &quiv. | EN1.4037 &quiv. ~ 56HRC~ | Beschichtungshérte: HV750 ~
U M Massive Ausfithrung M Abgesetzte Ausfiihrung mit Gewindebohrung
Massive Ausfiihrung SFDJ (S, R, P, PS) SFDJ N Ausfiihrung mit AuBengewinde SFDN (S, R, P, PS) SFDN [ Stiickpreis Teilenummer (s
" (04 ﬁ)"o....w‘.,.,;:ﬁ. 2-C (sva/(Ivs/uvA/Dvdf ) Ausfiih- | MinL| L51 |L101|L151|L201|L301|L401|L501 |L60T|LBO1 L1001 | L1201 p\\ctiip b MinL | L51 [L101|L151|L201|L301 |L401 |L501|L601|L801 L1001 | L1201
chen-behandlung hne Oberfli- 1 3 1 3 1 3 3 1 1 1 @ 1 1 1 1 1 1 1 1 3 3 i i 1
chen-behandiung N nung 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500 rung 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000| 1200 | 1500
_ T M (Regeigewinde)=P R , - - - - - -
a ;7 — W [ 12 ;E - - ::;z = =
L Nx2 . %I a 25 ° 25 -
B SFDJ 30 SFDG 30
Ausfilhrung mit Gewindebohrung SFDT (S, R, P, PS) SFDT N - 35 35
6 2-C F L
M (Regelgewinde) ohne 40 40
egelgeninde) w (M) Qe o 0 “
N B T L 15,16 - - - 15,16 - - -
ng 3, 18,20 B B 18,20 - -
| 25 - 25 -
p M2 ‘ L SSFDJ [ 0 SSFDG | %0
. 35 35
mm Abgesetzte Ausfilhrung mit Gewindebohrung SFDG (S, R, P, PS) SFDG 20 20
Mx2 o 04 r:;hngeohberdﬂlé- 50 50
(®)Das Gliihen kann die Hrte in den bearbei- 18 ! enbehendiuns 15,16 S 15,16 S I
teten Bereichen des Wellenendes senken - 7 18,20 - - 18,20 - -
(effektive Gewindelénge + ca. 10mm). a [ % = 25 - 25 -
=S.112 PSFDJ 30 PSFDG 30
(®Toleranz fir Ma L, Rundheit, Gerad-| ™" }/& we | [\EE 5 35
heit, Rechtwinkligkeit, Konzentrizitat R F - L 20 20
und Harteanderungen 25'S.111 W] 50 50
(®Massive Ausfiihrung mit einseitiger Gewindebohrung und Ausfiihrung mit einseiti i ung. HEMit Innengewinde .Mit AuBengewinde
Soten X 5 Chmamicon dfm'fﬂ;m F e S e Ausw O waifb.hfrin fae | 1R | C Teil Stiickpreis Toil Stiickpreis
usfiihru lassiv/mit Gewinde) ndit Wil gesetzt und mit Gewindebohrung) | 1mm-Schritte 5 N -
i Minl | L51 |L101|L151 |L201 [L301 |L401|L501 |L601 |L8O1 o Minl | L51 [L101|L151|L201|L301 |L401|L501 |L601 |L8O1
15 25-750 25-750 6-13 [4 5 6 8 10 3456 810 802 Ausfiih- | p 18| ET HIPTLIBT 2T LD LADT LD LEDT [LERTLICOn 0T Ausfiah- | gy (M| HT R LIDT DT ILEDT) LADT LT LEDT LEPT Litet st
Massve s ﬁﬁge;i‘ﬂ 16 30~800 25-800 614 [4 5 6 8 10 3456 810 856 fgag ng 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1500 ng 50 | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 |1000 | 1200 | 1498
o usrun- F—— k
Ausfiih- g mit ) 18 30~900 25~900 816 |4 5 6 8 10 12 4 5 6 81012 4 | 964 | max. 15,16 - - - 15,16 - - -
9 Gewinde- Frral g
rung  Gewinde 20 30~1000 25~1000 817 [4 5 6 8 10 12 456 8101 pw-Ns=4 | 5 [1068] 03 820 P - 18,20 P
ooy SPOT ™™ 25 | s5-1200 | os-11e8 |2 e i s e snnt 45 681011 5 1200 2 : 2 :
SSFDJ SSFDT SFDG 30 35~1500 25-1498 9-21 6 8 10 12 16 20 5 6 8 1012 16 20 24 W23 | o [1500 max. SFDT 20 SFDN )
PSFDT SSFDG 35 35~1500 25~1498 9~32 8 10 12 16 20 24 5 6 8 10 1216 20 24 12 11500 10 35 35
PSFDJ PSFDG | 40 | 50-1500 25-1498 137 10 12 16 20 24 % 6 8101216 20 24 30 1500 | % w @
50 50~1500 25~1498 11-47 12 16 20 24 30 6 8 10 12 16 20 24 30 1500 50 50
o Ausfiihrung mit Gewinde (®Gilt nicht, wenn Mx2.5+4+Nx2.5+4<L. » Abgesetzte Ausfiihrung mit Gewinde (DP>M+3 (DGilt nicht, wenn Mx2.5+4+Nx2.5+4<L. 15,16 - - - 15,16 - - -
HMit AuBengewinde 182520 —= ";:o ==
Teil 1mm-Schritte P o W Naus- | (Y) SSFDT 30 SSFDN 30
hibar in fmm- [
Ausfiihrung D L F B (Mit Gewinde) Auswahl e ™| wlen |Max.| R | © P =
15 25~750 (bei P=5, 6) 5 6 8 10 12 825 max s o
16 25-800 B<F-2 5 6 8 10 12 830 05 = =
Mit Gewinde 18 25~900 . 5 6 8 10 12 16 4 [990 |max.| 1516 - - - 516 n n n
*20 25~1000 (gel P=8,10) 6 8 10 12 16 D-W-N=4 g 1100] 0.3 ) B B0 A
SFDN 25 25-1198 2<F<Px5 =F- 8 10 12 16 20 24 5 [1200 = . P -
SSFDN *30 25-1498 (Fiir P<12) 8 10 12 16 20 24 W-N=3 10 |1500 max. PSFDT | 30 PSFDN | 30
PSFDN 35 25~1498 BsF-5 10 12 16 20 24 30 12 [1500 1.0 ™ 5
20 25-1498 , 12 16 20 24 30 1500 9% m 20
@B 221 05
50 25-1498 16 20 24 30 1500 = =
@®D>P
s [temmmer] - [T ] - [ ]-[8]- [P ]-[m]-[w]-[W]
Example g;g#gg - ;gs e - w;o - m M | Steigung M | Steigung
SFDG20 - 400 - F25 - P16 - M10 - Wi2 - N4 3 05 12 | 175
SFDN20 - 500 - F30 - B2 - P16 - ws - N4 4 07 16 | 20
5 08 20| 25
[t |- (] (7] (8] - (o s ] - [owsa |- [w] - (] - o mc 6 | 10 “24] 30
\/. Alterations SFDN30 - 250 - F40 - B30 -  PMC10 - W10 - N4 - LKC 8 |125 _30 3.5

(®)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe 2= S.112 10 1.5

Anderung auf L Feine i ungen Feir
WG (Femgewinge) PG, P (Fengewinoe)
Optionen G:l:l / —
Opt.-Nr. LKC MSC PMC, PMS
Gednderte Toleranz filr L. Anderung der i Gewinde entspi folgender Tabelle in Anderung der AuBengewinde entsprechend folgender Tabelle in ein Feingewinde.
LKC Feingewinde mit Gewindebohrung. (PMC - Fiir Lagermutter-Feingewindesteigungen.)
(@L<200-+1+0.03 Bestell._] MSC14 —5 W | (PMS - Filr Zylinder-Feingewindestei )
200<L<500-L+0.05 @ Verfiigbar fiir Ausfiihrung mit Gewi 15,16 Bestellnr._| PMC17
1>500-+L+0.1 MaB M bei MSC wéhlen. 18 (@Nor bei Ausfirung mit i —— — =
s (®MaB L kann fiir LKC in 0.1mm- MaB M entspricht MSC. 20 ($)MaB P bei PMC (PMS) wahlen. 516
pez. Schritten festgelegt werden. @Nicht verfiigbar fiir Ausfilhrung "Abge-  _25~35 18_ | ($)MaB P entspricht PMC (PMS). 5]6
®Nicht geeignet, wenn D-P<2. setzt und Gewindebohrung". gg }g 5
Steigung [[ 1.0 [ 1.25 1.} gg 30
2530
25 30
Seoni][0.5[0.75] 1.0 15 |28 1.




