
-1851 -1861

Wellen
Nut

Teilenummer - L - F

SFAK16 - 265 - F25

2-H7 Passschraube

Welle mit einseitiger Nut

EMerkmale der LTBC-Beschichtung
W S. 128 
E��Toleranz Maß L, Zirkularität, Geradheit, 

Rechtwinkligkeit, Konzentrizität und Härteän-
derungen D S. 111

Ausführung MWerk-
stoff HHärte SOberflächenbe-

handlungD Tol. g6 D Tol. h5 D Tol. f8

SFAK SFUK - EN 1.3505 äquiv.
Effektive Härtungstiefe von 
Induktionshärtung DS. 112
EN 1.3505 äquiv.                     
58HRC~
EN 1.4037 äquiv. 56HRC~

-
SSFAK SSFUK - EN 1.4037 äquiv.

PSFAK PSFUK - EN 1.3505 äquiv. Hartverchromt 
Oberflächenhärte: HV750 ~ 
Beschichtungsdicke mindestens 5µPSSFAK PSSFUK - EN 1.4037 äquiv.

RSFAK - - EN 1.3505 äquiv. LTBC-Beschichtung

- - PSFGK EN 1.1191 äquiv.
-

Hartverchromt 
Oberflächenhärte: HV750 ~ 
Beschichtungsdicke mindestens 10µ- - PSSFGK EN 1.4301 äquiv.

Teilenummer 1mm-Schritte
W H C

Ausführung D L F

(D Toleranz g6)

SFAK
SSFAK
PSFAK
PSSFAK
RSFAK
(D≤30, L≤500)

(D-Toleranz f8)

PSFGK
PSSFGK

(D Toleranz h5)

SFUK
SSFUK
PSFUK
PSSFUK

6 20~600

5≤F≤L/2 3.1

2

max. 0.5

8 20~800
10 20~800

3

12 20~1000
13 25~1000
15 25~1200
16 30~1200
18 30~1200
20 30~1200 4

max. 1.0

25 35~1200 5
30 35~1500

7≤F≤L/2 5.1

6
35 35~1500 7
40 50~1500 8
50 65~1500 10

D Tol.
D g6 h5 f8

6 -0.004
-0.012

0
-0.005

-0.010
-0.028

8 -0.005
-0.014

0
-0.006

-0.013
-0.03510

12

-0.006
-0.017

0
-0.008

-0.016
-0.043

13
15
16
18
20

-0.007
-0.020

0
-0.009

-0.020
-0.05325

30
35

-0.009
-0.025

0
-0.011

-0.025
-0.06440

50

2-CL

W

F
H

D

6.3 0.4 0.4
G

0.4 0.4
G

ohne 
Oberflächen-
behandlung

Teilenummer - L - F - (LKC, SC)

SFAK16 - 625 - F25 - LKC

Optionen

Änderung auf Maßtoleranz L Schlüsselflächen

LKC SC L1

D

W

Opt.-Nr. LKC SC

Spez.

Ändert die Toleranz für L
 Bestellnr.  LKC

E��L<200CL±0.03
      200≤L<500
                 CL±0.05
      L≥500 CL±0.1

E��Maß L kann für LKC in 
0.1mm-Schritten festgelegt 
werden.

Mit Schlüsselflächen.
 Bestellcode  SC5

E SC=1mm-Schritte
E �SC+L1≤L 

SC≥0
D W l1
6 5

88 7
10 8
12 10

10

13 11
15 13
16 14
18 16
20 17
25 22
30 27 1535 30
40 36 2050 41

Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
100

L101

~

200

L201

~

400

L401

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

L1001

~

1200

L1201

~

1500

PSFGK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -

15, 16 -
18 -
20 -
25 -
30
35
40
50

PSSFGK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -

15, 16 -
18, 20 -
25 -
30
35
40
50

Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

L1001

~

1200

L1201

~

1500

SFAK
ESFUK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -

15, 16 -
18, 20 -
25 -
30
35
40
50 -

SSFAK
ESSFUK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -

15, 16 -
18, 20 -
25 -
30
35
40
50 -

PSFAK
EPSFUK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -

15, 16 -
18, 20 -
25 -
30
35
40
50 -

PSSFAK
EPSSFUK

6 - - - -
8 - - -
10 - - -

12, 13 - -
15, 16 -
18, 20 -
25 -
30
35
40
50 -

RSFAK

6

- - - - -

8
10
12
13
15
16
18
20
25
30

EOptionen erfordern ggf. eine geringere Härte. Siehe D S. 112
E��Bei Auswahl von mehr als einer Option sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Ober-

flächen min. 2 mm betragen. DS. 114


