Wellen

Ein Ende kegelformig, ein Ende mit Gewindebohrung/ein Ende abgestuft und mit Gewindebohrung/ein Ende mit Gewinde

HEin Ende Srmig, ein Ende Ausfﬁhrung [ElWerk— - Boberﬂi D Tol D Tol Orderi * Ein Ende kegelfé de mit Gewindebohrung
mit Gewindebohrung D7ol. g6 | D Tol. h5 | _ stoff CHarte lung D] g6 [ h5 _DJ g6 h5 Example - -
SFTF SFLU EN 1.3505 aquiv. | Effektive Hartungstiefe von Indukti- R 6 88% _8‘005 :—:23 SFTF20 - 350 - J15 - M6
SSFTF SSFLU EN1.41254quiv._ | onshértung B='S. 112 8 | -0.005 0 45 | 0006 | 0
PSFTF__ [PSFLU _|EN 13505 dquiv. |EN 1.3505 diquiv. 58HRC~ |Maternomt 10| 0014 | -0006 —g | 0017 |-0008 ) Lo e
PSSFTF_|PSSFLU |N1di25dqu_ |EN141258ui. 56HRC~ ichungsdicke mindestens 5 ; 38| * Ein Ende ein Ende und mit
e Obertichen beandiung YY) 20 | 0007 [0 ALef-Lrf-[r]-[y]-[m]
M Ohne Kante -0.020 | -0.009 SFTG20 - 350 - F25 - P16 - J10 - M8
C 6 \
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T (7 ( ) 15/ (®Harte J + 10 ist geringer aufgrund von Anlassen fiir die Bearbeitung. * Ein Ende kegelférmig, ein Ende mit Gewinde ex. Example T ,l, I 1,
a N ’\ (9)Gehausehértung und Beschichtungslagen verbleiben nicht auf dem kegelformigen - - El - - El - Ly E
v \e’ Bereich SFTN20 - 350 - F40 - B30 - P10 - J10 S-S
(PL Mabtoleranz, Zikulaitt Geradhet, Konzentrztit und Anc der Harte x
D Mx2 ‘ J = S 1M
m - L (9)Das Anlassen kann die Harte in bearbeiteten Bereichen am Wellenende ) ) e
! verringern (effektive Gewindeléinge + ca. 10 mm). @N_lcht gee_lgn_et zur Verwendung mit hdufigem
Einbau mit Linearbuchsen
.Eir;‘Eur;:le k:ge_:!gmi_g, :irl; Elr‘|de ab- Ausfiihrung [Mwerk- [EHarte B 0berilichenbehand- (es kann zu Schaden an Linearbuchsen kommen.)
gestuft und mit Gewindebohrung D Tol. g6 | D Tol. h5 stoff lung
SFTG SFJU EN 1.3505 4quiv.| Effektive Hertungstiefe von
SSFTG SSFJU EN 1.4125 dquiv. ionshartung 2='S. 112 } . i . . . .
PSFTG  |PSFJU  |EN1.3505 aquiv.|EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~ |Hartverchromt lEin Ende kegelférmig, ein Ende mit Gewindebohrung
PSSFTG |PSSFJU [eNT4i5aqn,  |EN141258quiv.  56HRC~ | Qeeechentate b0 e ; Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
8018/ 14/ 14 il D Min. L~50 | L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~500 i D Min. L~50 | L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~500
ohne Oberflichen-behandlung J(JJ[) 6 > = = 6 ~ ~ _
c Mx2 [ Ohne Kante 8 = = = 5 10
i/ | ! Y ( Y ) 15 /\ (DHérte J + 10 ist geringer aufgrund von Anlassen filr die Bearbeitung. 10 - - - PSFTF 12‘, 13 - -
- f 5 (®)Gehausehértung und i verbleiben nicht auf dem kegelfér- SFTF | 12 = = @®PSFLU|_15 = =
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LA \’ (@)L Matoleranz, Zikularitit Geradheit Konzentiztat und An der 1 = = 18,20 =
M A & J Kt BE S. 111 1 6,8, 10 - E -
m R AF (I\; (®)Das Anlassen kann die Hérte in bearbeiteten Bereichen am Wellenen-| 18,20 - PSSFTF 12,13 o =
) de verri (effektive Gewindeldnge + ca. 10 mm). g : : : (®PSSFLU 12 - -
MEin Ende 6rmig, ein Ende Ausfiihrung [Mwerk- [Harte B 0berflichenbehand- 10 = = E 18, 20 -
mit Gewinde D Tol. g6 | D Tol. h5 stoff lung SSFTF | 12 - -
SFTN__[SFKU __|EN1.3505 aquiv.| Effotive Hetungstife von ] @ssFLU 1 2 :
SSFTN SSFKU | EN1.4125 dquiv. ionshértung 2='S. 112 16
PSFTN PSFKU EN 1.3505 dquiv. | EN 1.3505 @quiv. 58HRC~ ggg;f,argp;mne_ﬂwsm 18,20 -
PSSFTN |PSSFKU [eN14125aqu. |EN1.4125dquiv.  56HRC~ i mindestens 5 PRI 6 *
Wheooninte) > R G ohne (E)berﬂéchen—hehandlung Ohne Karte J(JJ[)
0 (ua ) 157\ lEin Ende kegelférmig, ein Ende abgestuft und mit Gewindebohrung
18 (ﬁ.’)HéneJﬂp \slgermgerauigrundvunAnIassenMrd?eBear_be\mng. Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stuckpreis
(®)Gehausehdrtung und Beschichtungslagen verbleiben nicht auf dem kegelformigen o i v — . prucKprels
a-g, a ;ereich Ausfiihrung | D | Min. L~50 | L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~498 Ausfihrung | D | Min. L~50 | L51~100 | L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401~498
5 (L MaBtoleranz, Zikulaitt Geradhet, Konzentriztét und A der Hate 8'1 ;0 - : - ‘? é 11% - - -
— J LR SFTG 13 = = PSFTG —2= = =
F = L (®)Das Anlassen kann die Harte in bearbeiteten Bereichen am Wellenende (®PSFJU
m N " o ®SFJU | 15 - - 16
(Y) verringern (effektive Gewindelénge + ca. 10 mm).
16 18, 20 -
MEin Ende kegelformig, ein Ende mit Gewindebohrung 188'123 = - - - — = : :
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) c ssFTG H218 B E ®ESS;JTS 15 - -
Ausfiithrung D L J Auswahl ®SSFJU 15 - - 16
6 25~200 5~7 3 81620 18,20] -
8 25-200 5-10 3 4 5 18, =
(DToleranz g6) (D Toleranz h5) 10 30~200 5~14 3 4 5 6
gg-g': gglL:EU :g :g:ggg g:;g 2 g g 2 max. 0.5 lEin Ende kegelférmig, ein Ende mit Gewinde
Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
;gg-g[: Eggll_:EU 12 gg~ggg 18@; : g g g " Ausfiirung | D _| Min. L~50 | L51~100 [ L101~150 | L151~200 | L201~300 | L301~400 | L401-498  Ausfibrung| D | Min. L-50] L51~100 ] L101~150 | L151~200 | L201-300 | L301~400 | L401-498
~ ~ 5,8, 10 = = E 5,8, 10 = E =
18 60~500 10~28 4 5 6 8 10 12 12 - - psFTN 11218 - -
20 60~500 10~32 4 5 6 8 10 12 max. 1.0 ®§F-I2’L\IJ lg - - (@®PSFKU 12 - -
- - 1
@L e.rfordert L-J>20. L . . . 16 18,20 -
lEin Ende kegelférmig, ein Ende abgestuft und mit Gewindebohrung 18, 20 B 5, 8, 10 . . .
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) (Y) R c 6,8, 10 - - - psSFTN [12.18 = =
Ausfiithrung D L F P J Auswahl Max. SSFTN 1218 s = (@PSSFKU 15 - -
8 25-198 6 5-10 3 200 ©SSFKU 2 = = e —
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) 10 30~198 6-8 5-14 s 4 5 Aty 18,20 - Y
SETG 9 SFJU 12 40~298 6~10 5~18 3 4 5 6 300
13 | 40-298 6-11 5-20 3 4 5 6 8 300 | max. | M
SSFTG SSFJU 2<F<Px4 0.5
15 50~298 6~13 10~24 3 4 5 6 8 10 300 0.3 « Ein End . i Ende mit Gewi - _
PSFTG PSFJU 16 50~498 6~14 10~25 3 4 5 6 8 10 500 Alte al'nns S =" Schilisselfiachen
o~ ~ ~. ratil il
PSSFTG PSSRJU 18| 60-498 8-16 10-28 4 5 6 8 10 12| 500 T @ S — _— SIS ©
- - - - 3 Cp ei
@ ® 20 60~498 8~17 10~-32 4 5 6 8 10 12 500 max. 1.0 « Eine Seite kegelformig, ein Ende abgestuft und mit Gewindebohrung - ‘ B - " ﬁ "
MaBe P erfordern M+3<P. (L erfordert L-J>20. . - IEI _ IEI _ _ @ - (sC) 4 ‘ —+
Ein Ende kegelférmig, ein Ende mit Gewinde SFTG20 - 350 - F25 - P16 - J10 - M8 - scg —2pt=Nr LKC e hsc
Teilenummer 1mm-Schritte P 1mm-Schritte | (Y) R c « Ein Ende kegelférmig, ein Ende mit Gewinde HociTUsseltcien.
Ausfiihrung D L F B Auswahl J Max. _ - _ _ _ (s0) BesteHcode1SCS .
6 25~198 3 4 5 6 5~7 200 SFTN20 - 350 - F40 - B30 - P10 - J10 - SC5 ’ SC=zm<m_-Sc it
8 | 25-198 BsF2 372 5 6 8 5-10 200 2000 O
ii ~»+0.05 2!
(DToleranz g6) (D Toleranz hs) 10 | 30~198 (g{igg) 4 5 6 8 10 514 200 ISt 5 = -
SFTN SFKU 12 40~298 el F—S-T 0 5 6 8 10 12 5~18 300 max. | Max. R (®)MaB L kann fiir LKC in 0.1mm- 5 > 8
SSFTN SSFKU 13 40~298 2<F<Px5 B<_Fl5 5 6 8 10 12 5~20 300 03 0.5 Schritten festgelegt werden. g
~ - ~ . Nicht fiir D = P.
ggg;!\lfN ll:ggléllzu 15 50~298 (Fiir P<12) 5 6 8 10 12 10~24 300 gNiICmfu;\u e b ;
16 50~498 B=0 5 6 8 10 12 16 10~25 500 chtTUr AUSILArng mi elnehm o6 = 10
18| 60-498 (ohne Gewinde) 5 6 8 10 12 16 10-28 | 500 oLl s
20 60~498 5 6 8 10 12 16 20 10~32 500 max. 1.0 oo ord = — e See S5 112
(®Wenn D=P, F=B als MaB B angeben. Die Mabe L und F haben jedoch Fertigungsprioritat, und das Ma5 B des Produkts ist gleich F - (Steigung x 2). (@)0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe B S.

(¥ Gewindebearbeitung erfolgt nicht, wenn B = 0 ausgewéhit wird. ()L erfordert L-J>20. B > Steigung x3 ist erforderlich.



