Hochprazisions-Linearwellen

Beide Enden mit Gewindebohrung/Beide Enden mit Gewindebohrung und Schliisselflachen

MGeeignet fiir die Montage fiir Teile, die hohe Prazision und genaue Rechtwinkligkeit des Wellenendes erfordern ([ L] 0.03 ).

Ausfiihrung [Mwerk- e Boberfla D Tol.
ohne Schilsselfachen | Mit Schilsselflichen el stoff CHarte lung D g6
VFJW VFJZ EN 1.3505 équiv. ] R 4 000
Py— tet - = | g
VSFJW__|VSFJZ EN 1.4037 aquiv.| Effeyive Hartetiefe 2='S. 112 2 -0.012
VPFJW |VPFJZ g6 |EN 1.3505 dquiv. |EN 1.3505 dquiv. SBHRC~ | o s 6
VPSFJW |VPSFJZ EN 14037 aquiv.| EN 14037 aquiv. SBHRC~ ; min 5y 8 -0.005
VRJW VRJZ EN 1.3505 &quiv. LTBC-Beschi 10 -0.014 i ner Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
N 12 Min.L L51 L101 L201 L301 Min.L L51 L101 L201 L301
ohne Schliisselfldchen 5chen-! —_— Ausfiihrung D 1 d 1 1 1 Ausfiihrung D t 1 d d t
M ohne Oberflachen-behandlung 2-C 13 0006 50 100 200 300 450 50 100 200 300 450
o (Y) 15 0017 2 B N 5 B
— 7] __ 16 | 5 - 8 B
: o= {@} 1s : - 10
Lo (a] 90 | 8 = 12
20
—s | 0007 10 13
S Mx2 Nx2 — -0.020 12 VFJZ 15, 16
L N VFJW 13 18
0.03 15,16 20
18 25
Mit Schiiisselflachen 20 30
m ohne Oberflichen-behandlung 25 6 N
30 8 =
6
(9)Das Anlassen kann die Harte in bearbeiteten SC 20 o, ( N ) 2-C 4 - - 10
Bereichen am Wellenende verringern (effekti- 5 - 12
ve Gewindeldnge + ca.. 10 mm). BE S. 112 . ===5 ‘f\
.. . BE S, 6 - 13
(@ Wellen mit garantierter Hrte auf voller Linge 7S, 127 B | i & i L,,,, o(g’ @ 8 N VSFJZ 15. 16
(®)L MeBtleranz, Zrulartat Geradhet Rechitwinkighet, Konzentizitit und M [ -1 ‘h" 10 1' 8
Anderingen er Hite B S. 111 ~ Mx2 N m
(®)Merknaleder LTBC-Bescichtng S, 128 = Nx2 .. (A VSFJW 12 20
L [TTo03]A] 13 25
15, 16 30
18 6 =
L M (Regelgewinde), N (Regelgewinde) MaBe der Schliisselflachen c 20 8 B
Ausfiihrung D | wahlbarin 1mm-Schritten Auswahl SC w 21 25 10
4 25-~200 2 S 30 12
- - - 0. 4 - - 13
5 25-300 26 3 : - VPFJZ T
i 4- 6 25~300 3 5 A
(ohne Schidsseffid- it gchiisselfchen) 6 - 18
chen (D6~30) 8 25~300 3 4 5 7 8 8 - 20
(04-D30) 10 25-350 3 4 5 6 8 10 5
VFJW VFJZ 12 25-350 4.5 6 8 SC=1mm-Schritte 10 max. 0.5 VPFJW = 0
VSFJW ¥§EJ§ 13 25-350 4 5 6 8 i 1 - J 13 6 -
VPFJW VPS‘IJ= s 15 25-350 4 5 6 8 10 ®SC=0 13 15,16 8 -
VPSFJW VRIZ 16 25-350 4 5 6 8 10 @Detalls 2y Schlssel- ™74 10 18 10
VRJW 18 25-350 4 5 6 8 10 12 ’ 16 20 12
20 30-450 4 5 6 8 10 12 17 gg VPSFJZ 151%
25 30~450 4 5 6 8 10 12 16 22 max. 1.0 2 - - 1’8
30 30~450 6 8 10 12 16 20 27 15 5 N 20
@L erfordert Mx2+Nx2<L. (®)Bei Mx2.5+4+Nx2.5+4>L knnen die Gewindevorbohrungen durchgehen. 6 - 25
S 8 = 30
Ordering ‘ Teilenummer | - | L |-| M |-| N |-| SC ‘ 10 6 -
12 8 =
Example  yFJw20 - 100 - M8 - N8 VPSFJW 13 10
VFJZ20 - 100 - M8 - N8 - SC10 15,16 12
18 13
20 VRJZ 15, 16
25 18
30 20
2 - = 25
5 = 30
. i - - - - - 6 -
Alterations @ M (MSC, MD)] - [N (NSC,ND)| - [ SC |- (LKG-etc.) s -
VFJW20 - 100 - M8 - N8 - LKC
VFJZ20 - 100 - M8 - N8 - 8C10 - FC10-A8 Optionsdetails B=" S. 113 10
12
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. VRJW 13
Anderung auf MaBtoleranz L Zweiter Satz Schliisselfléchen D[W[g1 D|W|gt 15, 16
=) o LKC SX15 T6/5] 18[16] 18
LKC Passend fiir L=200 oder weniger. “—II imentngsnveie] Passend fiir D=6 _81718 20017 20
LKC Ma L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. Z m ; sx |odermehr SX=1 mm-Schritte 10| 8 25[22]"” 25
89 AD={LATE so_| Jol__Juls]_|w @ SC+SX+L12<L o sl %
Stellschrauben-Planfliche an einer Position @ SX=0 15113110
FC10-A8 @ Nehsiing i 614
A FC E% ?E;&?'Sm"ﬂe MR b Rl — Example :_ngr;)chsen, Beidseitig Gewindebohrung mit Schliisselflachen
f FC Wenn 1.5xD<FC, [ Bestelln._] iehe Leitfad 4-Durchgangsbohrungen
T3 IS T | NES [ttt i
® E=0 oder A>2 D h \ y NSC14 (N wird geéndgn auf NSC) ) B S. 113 % %
® Nicht verfiigbar in Verbin- __6~18 | 1 i Verdghr fir D= 12und dainer /2
" =
dung mit WFC. 20=308/ 2 Anderung der efektven Gewindebohrungstce in M3 Q‘ ® Qﬂ
Stellschrauben-Planflachen an zwei Positionen MD m‘f’;ﬂiﬁ%ﬂf’g’eawe" In MD; N wird geandert n ND) -
WFCB-AB-E2 ND (S eressfe mtceviniamng Mo 5+l - ) e Linearkugellager (LMU)
WG WRC VéF?N I/:&éE? [r)nm-Schm‘te (®)Beide Seiten mit Gewindebohrung: MDX3 5+4+NDX3 5+42L Gewindeschatft, beidseitig
<3x o , o
A -’—+—‘—§ WG |®Wenn1.50<WFG, (®Filr Details siehe Ubersicht der Wellenoptionen, sofern angegeben. BE" S. 113 ePrézisionsausfiihrung muss nicht wie ®
- 2WFC<L/2 (%)Bei Auswahl von mehr als einer Option sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflichen abgestuft bearbeitet werden, wass die effektive
2 5 <= @ AE)=0 oder AE)>2 groBer als 2 mm sein. BE S. 114 Montage ermdglicht.
@ Die Ausrichtung zwischen zwei Stell- D h (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Hérte. Siehe BE S. 112
schraubenfléchen ist nicht koplanar. 6~18 | 1
Nicht verfiigbar in Verbindung mit FC. 20~30 2




