Hochprazisions-Linearwellen

Ein Ende mit Gewindebohrung, ein Ende mit Gewindebohrung und Schliisselflachen

WlGeeignet filr die Montage fiir Teile, die hohe Prézision und genaue Rechtwinkligkeit des Wellenendes erfordern ([L [ 0.03 ).

Ausfiihrung . Boberflachenbe- D Tol.
ohne Schlissefachen | Mit Schlisselfiachen | D Tol. MWerkstoff ClHarte handlung D g6
VFJT VFJC EN 1.3505 dquiv. . 4
VSFJT VSFJC EN 1.4037 dquiv. gf?uﬁtion's"g_?{]étﬁ?t s 12 5 | gg%
o ektive Hartetiefe B'S, Tartverchromt :
VPFJT |VPFJC g6 EN 1.3505 Aquiv. | gy 1 3505 squi, SBHRC~ | Oerfichenrte: V750~ 5
VPSFJT |VPSFJC EN1.4037 &quiv. | EN 1.4037 &quiv. 56HRC~ icke: min. 5pm 8 -0.005
VRJT VRJC EN 1.3505 dquiv. LTeC 10 0L Teil ner Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
6o 12 | Min.L L51 L101 L201 L301 Min.L L51 L101 L201 L301
— ' 8Y/(16/ 04/ 13 Ausfiihrun, D v . : . ' Ausfithrun D v ] ' ' '
ohne Schiiisselfidchen ] . § _ ofne Oberflachen-behandung  5_( J( J J f) 15 | -8.3?? ¢ 50 100 200 300 450 ¢ 50 100 200 300 450
y (W) ﬂ\ % 0 4 - - 6 .
~ 5 = 8 S
o i 18
> S 0 6 - 10
A 20
e -0.007 8 - 12
Mx2 — -0.020 10 13
= L A s | VEJT 12 VFJC 15, 16
13 18
[1]0.03]A] 15, 16 20
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LTI | it Schiisselfiachen 20 30
ohne Oberflachen-behandlung = = i
(®)Das fiir die Bearbeitung von Schliisselflachen SC o1 6 2-C 30 8 -
und Gewi am i 04, ) 4 - - 10
Anlassen (effektive Gewindeldnge + ca. 10 mm) ™ 5 _ 12
kann die Hérte verringern. B="S. 112 N =
(@)L MaBtoleranz, Zirkularitét Geradheit, Rechtwinkligkeit, 74 (=] 6 = VSFJC 13
Konzentrizitit und Anderungen der Hrte BES. 111 M ¥ 8 - 15, 16
() Wellen haben unter Umstanden Zentrierbohrungen Mx2 W 10 18
an den Wellenenden. o) L —_— VSFJT 12 20
(@Merkmale der LTBC-Beschichtung GE'S. 128 13 25
15, 16 30
Teilenummer wéhlbarLin — M (Regelgewinde), N (Regelgewinde) MaBe der Schliisselflichen c ;g g -
Ausfiihrung D Schritten Auswahl SC w £1 25 10
4 25~200 2 B B ) 02 30 12
5 25~300 26 3 o 4 - - VPFJC 13
5 = 15, 16
(ohne Schilsselfid- (vt sepsseffichen) e 25-390 3 2 5 : .
chen) (D6~D30) 8 25~300 3 4 5 7 8 8 B 20
(D4~D30) 10 | 25-350 3 456 . 8 = 2
VFJT VFJC 12 | 25-350 4 5 6 8 ?g:g‘mésc?_”“e 10 05 VPEJT 12 2
VSEJT VSFJC 13| 25-350 4 56 8 @SC+01S i o 15, 16 8 -
> 3
VPFJT VPFJC 15 | 25-350 4 5 6 8 10 (% Details zu 13 18 10
~ . . 20 12
VPSFJT VPSFJC :6 25 350 2 5 68 :0 % Schliisselfléchen :g L 25 13
VRJT VRJC 8 5~350 5 6 8 10 =2=P112 30 VPSFJC 15, 16
20 30~450 4 5 6 8 10 12 17 2 N N 18
25 30~450 4 5 6 8 10 12 16 22 max. 1.0 5 - 20
30 30~450 6 8 10 12 16 20 27 15 6 - 25
(®Fiir Gesamtlange L bei Mx2.5+4=L konnen die Gewindevorbohrungen durchgehen. ﬁ) - 360 n
7 Ordering ‘ Teilenummer | - L |- @ - VPSFJT 12 8 -
13 10
Example VFJT20 - 100 - M8 - 15.16 12
VFJC20 - 100 - M8 - SC10 1’8 13
VRJC
20 15, 16
25 18
30 20
2 = - 25
5 = 30
6 z
terstons (G Lo |- [ - (M (W&, MDY - [ 56 ] - ket 5 -
VFJC20 - 100 - M8 - sc10 - LKC 10
VFJT20 - 100 - M8 - FC10-E8 Optionsdetails B= S. 113 12
_ VRJT 13
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. 15. 16
Anderung auf Matoleranz L Iweite Satz chlsselfchen DIW/gi D|W][gs 18
ke — s =S e —
LKC Passend fiir L=200 oder weniger. ‘ K X Pnveranstioeie] Pessen fir D=6 oder ek Sk mn-Sehit— 51—~ 551321 25
Ma L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. sc_| ol [ulsd |w SX gﬁx*l‘m 2[10]  80]27]15 30
@) L<200-+10.03 Y o : JEI RN Py
@ DieAusrihtung vischen 2! Stelschraubenfichen it richt 15[13 " P
S —— opara, 61741 Linearachsen, einseitige Gewindebohrung mit Schiiisselflachen
A ._ (VSFJC)
FC10-A8 D 0 Anderung in Feingewinde T TR Example
FC, A=1mm-Schritte 6~18 [ 1 MSC (Folngovinde) [Bestellr._] MSC14 he Wellenopti-
A FC FC |® FC<3xD 2030 | 2 (M geandert in MSC) ibersi 4-Durchgangsbohrungen
St (® Wenn 1.5XD<FC, FC<L/2 msc NSC14 BT S 113
= [ (© A=0 oder A>2 (N geéindert in NSC)
|_| ® Nicht in Verbindung mit WFC. mendnstiveie] Verfiigbar fiir D = 12 und dariiber % L %
Stellschrauben-Planflichen an zwei Positionen Andern der effektiven Léinge des G gsteils in Mx3 R ® AW Linearkugellager (LMU)
[ Bestel,_] WFC8-AB-E2 D h o |[CBesteli_]MDG (M wird geandert in MD) :
WFC,A,E=1mm-Schritte 6~18 | 1 Nur fiir D=10~30, M=6~20 T )
(® WFC<3xD 20~30 (9Eine Seite mit Gewindebohrung: MDx3.5+4>L J Wells, Gowindeboh st
A WG WRG g | WFC (%) Bei 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 ] . - elle, Gewindebohrung, einseitig
_~_+_¢f ® A(B)=0 oder AE)=2 (®Fiir Details siehe Ubersicht der Wellenoptionen, sofern angegeben BE" S. 113 . . . N
o ®Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschraubenflachen (DBei Auswah von mefir als einer Option solie der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflichen min. 2 mi betragen. °Pl|;a2|5|to%sgusfléhl_'tur;g mléSS nicht ""('1*? @Jﬁ i
= |‘ = ist nicht koplanar. Nicht verfiigbar in Verbindung mit (®)Der Abstand zwischen Schiiisselfldchen und Querbohrungen muss bei Optionen groBer sein als 2 mm. aMognetZg;Je er?ré\lggﬁ::ﬁt werden, wass die efiexlive
FC. (9)Optionen erfordern ggf. eine geringere Hérte. Sighe B S. 112 )




