Hochprazisions-Linearwellen

Einseitig abgesetzt, beidseitig Innengewinde/einseitig abgesetzt, beidseitig Innengewinde mit Schliisselflaichen

Wl Geeignet fiir die hoch prazise Montage von Teilen, die am Wellenende eine hohe Winkelprazision erfordern ([L ] 0.03 ]).
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(®)Das Gliihen kann die Hérte von maschinell VSFAA 15 VSFPA 15
bearbeiteten Wellenenden verringern (effektive 16 16
Gewindelange + ca. 10mm). B S.112 18 18
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Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) N (Regelgewinde) MaBe der Schiiisselflachen ) c VPFAA 15 VPFPA 15
Ausfiihrung D| L T P Auswahl Auswahl sC W] 21 | Max. 1‘; 12
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(®MaBe P erfordern M+3<P. (®)MaBe (Y) erfordern Mx2+Nx2<(Y). Zapfenbohrungen fiir Gewinde kdnnen durchgangig sein. 25 25
30 30
7 Ordering ‘Teilenummer -l L ‘ - ‘ F |-| P |-|]M|-| N |-| SC ‘ 8 5 8 =
10 10
Example VFAA20 - 100 - F20 - P10 - M8 - N8 12 12
VFPA20 - 100 - F20 - P10 - M8 - N8 - SC20 13 13
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Aterati Teilenummer |- [ L |-[ F ]-[ P |-[ MMD) |-[N(ND)|-[ SC |- (LKG--usw) 10 10
VFAA20 - 100 - F20 - P10 - M8 - N8 - LKC 12 12
Einzelheiten zu Optionen BS" S.113 13 13
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. VSRAA : g VSRPA 1 Z
Anderung auf MaBtoleranz L WFC&- o AR D h 18 18
[ Bestellr._|LKC TR 8~18 | 1 20 20
LKe |Petemings) verfiigbar fir L=200 oder darunter. % \g)Ff\Jml:\CEElgmm Schitte T g 2 20
LKC @Nicht geeignet, wenn D-P<2. J . WFC " ] 30 30
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© L<200 +1£0.03 (@ Pranftichen fir Schraubenklemmung sind nicht auf der gleichen Ebene ausgerichtet, Nicht in
Zweiter Satz Schlissefflachen DWW Kombintion mitFC verfighar. ex Example
SX15 T8 7| 4 2007] Effektive Gewindetiefe in M(N)x3 andern.
_ = i Seimsae 10| 8 25[22 MD [Bestellnr._| MD6/ND6 (M geéndert in MD, N geéndert in ND)
|| @ sx %:;énn;)»(silh‘rgel_ — ,} 2 | % 30[27]15 ND NurgeeignethrD=10~30, M(N)=6~20
RMGALEES () e Einseitig Innengewinde: MDx3.5+4>L
@2wei Planfiichen fir Schraubenklem- 1213110 (®Beidseitig Innengewinde: MDX3.5:+4-+NDx3.5+42L
mung sind nicht auf der gleichen 86|
Ebene i (®Fir Ei iten siehe Ubersicht zu Wellenoptionen, sofern angegeben. BE'S.113
Pnfiche fi neRsin D [ h (®Bei Auswahl mehrerer Optionen solite der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Bereichen ine Seite abgesetzt, beide Seiten mit Gewinde mit Schliisselflachen/Linearachse (VSFPA)
mindestens 2mm betragen.
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FC E Fglgﬂ%ﬁ ﬁii (®Durch verschiedene Optionen kann sich die Harte verringern. Siehe BE"S.112
y FC |@® FC<3xD
o il (®) Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2
(®) E=0 oder E>2
@Nicht in Kombination mit WFC verfiigbar.




