
-1971 -1981

Hochpräzisions-Linearwellen
Einseitig abgesetzt, beidseitig Innengewinde/einseitig abgesetzt, beidseitig Innengewinde mit Schlüsselflächen

Teilenummer - L - F - P - M - N - SC

VFAA20
VFPA20

-
-

100
100

-
-

F20
F20

-
-

P10
P10

-
-

M8
M8

-
-

N8
N8 - SC20

Linearkugellager (LMU)

Eine Seite abgesetzt, beide Seiten mit Gewinde mit Schlüsselflächen/Linearachse (VSFPA)

QGeeignet für die hoch präzise Montage von Teilen, die am Wellenende eine hohe Winkelpräzision erfordern ( 0.03 ).

EDas Glühen kann die Härte von maschinell 
bearbeiteten Wellenenden verringern (effektive 
Gewindelänge + ca. 10mm). D S.112
EWellen mit garantierter Härte auf der gesamten Län-

ge W S.127
EToleranz für Maß L, Rundheit, Geradheit, Recht-

winkligkeit, Konzentrizität und Änderungen der Härte 

D S.111
EEigenschaften der LTBC-Beschichtung W S.128

Ausführung
D Tol. MWerkstoff HHärte SOberflächenbe-

handlungOhne Schlüsselflächen Mit Schlüsselflächen

VFAA VFPA

g6

EN 1.3505 äquiv.

Induktionsgehärtet
Effektive Einhärtetiefe DS.112
EN 1.3505 äquiv.	 58HRC~
EN 1.4037 äquiv.	 56HRC~

-
VSFAA VSFPA EN 1.4037 äquiv.
VPFAA VPFPA EN 1.3505 äquiv. hartverchromt

Schichthärte HV750 ~
Schichtdicke: min. 5µVPSFAA VPSFPA EN 1.4037 äquiv.

VRAA VRPA EN 1.3505 äquiv.
LTBC-Beschichtung

VSRAA VSRPA EN 1.4037 äquiv.
Teilenummer Stückpreis

Ausführung D
Min.L 

~

 50

L51

~

100

L101

~

200

L201

~

300

L301

~

448

VFAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VSFAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VPFAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VPSFAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VRAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VSRAA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

Teilenummer Stückpreis

Ausführung D
Min.L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

200

L201

~

300

L301

~

448

VFPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VSFPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VPFPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VPSFPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VRPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

VSRPA

8 -
10
12
13
15
16
18
20
25
30

M

0.4
G

F L
(Y)

Mx2
1.6

N
Nx2

1.6
D

g6

0.4
2–C

P
g6

0.4

A

Ø0.02 AP

0.03 A Oberflächenbehandlung
nicht verfügbarG

0.4

SFAA
SSFAA

Pg
6

LFR

D

2-C

(Y)

M

M×2

N

N×2

1.6

1.6

1.6
0.4

6.3 1.6 0.4 0.4
G

M

0.4
G

F L
(Y)

Mx2 N Nx2

1.6

1.6
D

g6

0.4 2–C

P
g6

0.4
SC L1

W
A

Ø0.02 AP

0.03 A Oberflächenbehandlung
nicht verfügbar

Mit Schlüsselflächen

Ohne Schlüsselflächen

D Tol.
D g6
8 -0.005

-0.01410
12

-0.006
-0.017

13
15
16
18
20

-0.007
-0.02025

30

Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde)
Auswahl

N (Regelgewinde)
Auswahl

Maße der Schlüsselflächen (Y)
Max. C

Ausführung D L F, T P SC W L1

(Ohne 
Schlüsselflä-
chen)

VFAA
VSFAA
VPFAA
VPSFAA
VRAA
VSRAA

(Mit Schlüs-
selflächen)

VFPA
VSFPA
VPFPA
VPSFPA
VRPA
VSRPA

8 25~298

2≤F≤Px4

6 3 3 4 5
SC=1mm-
Schritte

ESC+L1≤L
ESC≥0

E��Einzelheiten zu 
Schlüsselflächen 
DS.112

7
8

300

max. 0.5

10 25~348 6~ 8 3 4 5 3 4 5 6 8 350
12 25~348 6~10 3 4 5 6 4 5 6 8 10

10

350
13 25~348 6~11 3 4 5 6 8 4 5 6 8 11 350
15 25~348 6~13 3 4 5 6 8 10 4 5 6 8 10 13 350
16 25~348 6~14 3 4 5 6 8 10 4 5 6 8 10 14 350
18 25~348 8~16 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 16 350
20 25~448 8~17 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 17 450

max. 1.025 25~448 8~22 4 5 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 16 22 450
30 25~448 9~27 5 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 24 27 15 450

EMaße P erfordern M+3≤P.   EMaße (Y) erfordern Mx2+Nx2≤(Y). Zapfenbohrungen für Gewinde können durchgängig sein.

Teilenummer - L - F - P - M(MD) - N(ND) - SC - (LKC•••usw.)

VFAA20 - 100 - F20 - P10 - M8 - N8 - LKC
Einzelheiten zu Optionen D S.113

EFür Einzelheiten siehe Übersicht zu Wellenoptionen, sofern angegeben. DS.113
E��Bei Auswahl mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Bereichen 

mindestens 2mm betragen.
EDurch verschiedene Optionen kann sich die Härte verringern. Siehe DS.112

Optionen Opt.-Nr. Spez.

LKC

Änderung auf Maßtoleranz L
Bestellnr.  LKC

Anwendungshinweise �Verfügbar für L=200 oder darunter.
X��Nicht geeignet, wenn D-P≤2. 
Maß L kann für LKC in 0.1mm-Schritten festgelegt werden.
E L≤200	 CL±0.03

SX

Zweiter Satz Schlüsselflächen￼
Bestellnr.  SX15

Anwendungshinweise Nur verfügbar für Wellen mit Schlüsselflächen. SX=1mm-Schritte

SX=1mm-Schritte
E SC+SX+L1x2<L  E SX≥0
X��Zwei Planflächen für Schraubenklem-

mung sind nicht auf der gleichen 
Ebene ausgerichtet.

FC E

h

A EWFC WFC

h
h

FC

Planfläche für Schraubenklemmung an einer Position
Bestellnr.  FC10-E8

FC, E=1mm-Schritte
E FC≤3xD
E �Wenn 1.5xD<FC, FC≤L/2
E E=0 oder E≥2
XNicht in Kombination mit WFC verfügbar.

LKC SC Wℓ 1

D

DK
C

WWSC Xℓ 1 ℓ 1

NSC (Feingewinde)

SC WL1 L1SX

D W L1

8 7 810 8
12 10

10
13 11
15 13
16 14
18 16

D W L1

20 17 1025 22
30 27 15

Optionen Opt.-Nr. Spez.
FC E

h

A EWFC WFC

h
h

WFC

Planflächen für Schraubenklemmung an zwei Positionen
Bestellnr.  WFC8-A8-E4

WFC, A, E=1mm-Schritte
E WFC≤3xD
E Wenn 1.5xD<WFC, 2WFC≤L/2
E A(E)=0 oder A(E)≥2
XPlanflächen für Schraubenklemmung sind nicht auf der gleichen Ebene ausgerichtet. Nicht in 
Kombination mit FC verfügbar.

MD
ND

Effektive Gewindetiefe in M(N)x3 ändern.
Bestellnr.  MD6/ND6 (M geändert in MD, N geändert in ND)

Anwendungshinweise Nur geeignet für D=10~30, M(N)=6~20
EEinseitig Innengewinde: MDx3.5+4≥L
EBeidseitig Innengewinde: MDx3.5+4+NDx3.5+4≥L

MD(Mx3) ND(Nx3)

D h
  8~18 1
20~30 2

D h
  8~18 1
20~30 2


