Hochprazisions-Linearwellen

Einseitiges Gewinde einseitige Gewindebohrung/einseitiges Gewinde einseitige Gewindebohrung mit Schliisselflache

lFiir den Zusammenbau von Teilen, die hdchste Prézision und hohe lotrechte Prézision am Wellenende erfordern. (

Ausfiihrung u BJoberflachenbehand- __DTol.
y e Ststrn] isctisain| D 10 | [Werkstoff CHarte lung DIl g6
VFBD VFAZ EN 1.3505 4quiv. % oo
VSFBD VSFAZ EN 1.4037 dquiv. |Effektive, induki artete 8[| -0005
VPFBD  |VPFAZ g6 |EN1.3505 dqui. |ete =S 112 Hartverchromt 10| -0014
—— EN1.3505 dquiv.  S8HRC~ | opefiachenharte: HY750 - ol >kpreis
VPSFBD VPSFAZ EN 1.4037 &quiv. |EN 1.4037 dquiv. ~ 56HRC~ |Beschichtungsdicke mindestens 5y 12 Teile-nummer Stiickpreis Teile-nummer Stiickpreis
VRBD VRAZ EN 1.3505 dquiv. LTBC-Beschichtung o -0.006 Ausfiih- B M|r11.L L5’1 L1 ’01 L2,01 L3?1 Ausfiih- B MI?'L L511 L1 ’01 L2’01 L3?1
Ohne Schiisselftichen (1 vﬁ) o rung 50 100 200 300 445 rung 50 100 200 300 445
ohne 18 5 E 6 B
Oberflachen- —_t
M (Regelgewinde) =P . ( . G )beiunan.ﬁ'; J 2:C ;g 0,007 6 - 8 -
— -0.020 8 = 10
e 30
= 7 2 :
L 12 13
H g’ N Eo--f \J VEBD 13 VFAZ 15
15 16
N Nx2 S 16 18
L 18 20
) 20 25
25 30
Mit Schiiisselfldchen 30 6 -
[RotiS 10| W foaosoninde) (L[0.03]A] p Ot 5 = 8 g
egelgewinde) =! behandlung 2-C o
( [ ) / s 10
(®)Das Gliihen kann die Harte am maschinell 8 - 12
bearbeiteten Wellenende verringern (effekt- ’\ 10 13
ve Gewindeldnge + ca. 10mm). B='S.112 B
(9)L-MaB-Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lot- :2 VSFAZ :2
rechtigkeit, Konzentrizitét und Anderungen
bei der Hirte BE'S.111 VSFBD 15 s
(PEigenschaften der LTBC-Beschichtung N 16 20
UE'S.128 .
18 25
20 30
25 6 o
Teil 1mm-Schritte P (Regel inde) N (Regelgewinde) MaBe der Schliisselfléachen | (y) c Nabe des Reglgindes 30 8 -
Ausfiihrung D L F B Auswahl Auswahl sC W | g1 |Max. M | steigung 5 - 10
5 | 25~296 3 2.6 3 = = = 300 |[max.02 3 |05 6 = 12
(Ohme Schidssel- (Mt Schlisselfd- | 6 | 25~296 (firP<6) [3 4 3 5 300 4 |07 8 o 13
fchen) chen) 8 | 25~296 BsF-2 13456 345 7 8 | 300 5 |08 10 VPFAZ | 15
(05~30) (D6~30) 10| 25-345 (beip=8,10) | 4568 3456 SC=tmm-Schrite |8 350 6 |10 12 16
12| 25~345 B=<F-3 56 810 4568 10 350 e 13 18
@SC+e1<L F——max05 8 |1. VPFBD
VEBD VEAZ 13| 25~345 | oop<py5 | (FiirP<i2) 56 810 4568 5620 11 350 Eal 15 20
VSFBD VSFAZ |15]25-345 BsF-5 56 81012 456810 13 350 Ty 16 25
Daten der 2en | .
VPFBD VPFAZ |16] 25~345 (Ohne 56 81012 456 810 Sehliisselfli- 14 10 | 350 KR 18 30
VPSFBD VPSFAZ | 18| 25-345 Ggw_ﬂge) 56 8101216 45681012 chen 16 350 L 20 6 -
VRBD VRAZ |20] 25-445 @BaSer 6 8101216 45681012 e=S.112 17 450 20 |25 25 8 2
25| 25~445 qunge3 810121620 4568101216 22 450 |max.10 _24 |30 30 10
30 | 25~445 8 10 12 16 20 24 6 8 101216 20 27 15 450 5 o 12
(®Gesamtlange L erfordert Nx3<L. (¥)Wenn D=P F=B als B-MaBe angeben. Dennoch haben die MaBe L und F bei der Fertigung Prioritit. Das B-MaB ist F -(Steigungx2). 6 o 13
(®An den Wellenenden befinden sich unter Umstéinden Zentrierbohrungen. -
8 VPSFAZ| 15
(e )-[e]-[e]-[n] 10 16
Example VFAZ16 - 200 - F20 - B12 - P10 - - 8C10 12 18
VFBD12 - 277 - F20 - B12 - P8 - N5
13 20
i ) (mmmer] - [ [F)-[51-(PiPwc. )] - [N, ] -[55] - ukc-se VPSFBD —; 25
N‘Efillﬂﬂs VFAZ16 - 200 - F20 - B12 - -SC10 - LKC 16 0
Details zu Optionen BE"S.113 18
6 -
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. 20 8
. Planfléchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen -
Anderung auf MaBtoleranz L [ Bestelln._] WFCB-AB-E4 D [h 25 10
[“Bestellnr._] LKC o WG WEC p WFC, A E=Tmm-Schiite ss~018 ; 30 2
LKC | @Nicht geeignet, wenn D-P<2 AP EEE | wre %mﬁ‘;kww AL 5 E 13
MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten gewahit werden. 0 ) -
T ®A([)=00derA(F)>2 6 = VRAZ 15
(®L<200 CL+0.03 = |-E-| @ Die Planflachen fiir Schraubenklemmungen sind nicht gleichmé- 8
Big i Nicht verfiigbar in ination mit FC. - 16
] - ) izl Anderung in Feingewinde 10 18
Zweites Set Schiiisselflichen DIW[Z D|W][& (RELE [ S st )
[Bestelr_|t15 o[ 5] 8[| / pMC PNCI4 12 20
fimensngtnies] VeitarnrirWelenmitchissfchen. _ 81 7] 8 20 [17] 10 PMS (P wird gedndert auf PMC)  fic et 13 25
Verigar D=6 der e 08 252 PMS14 VRBD
SX | Sk=Tmm-Schritte H2[70]  30[27[15 (P wird gezindert auf PMS) 15 30
( 1311 — A “ - i )
g;C&fX)rmka 573110 N6 Fenaevinde) finderung in Feingewinde mit Gewindebohrung :Z _ 4-Durchgangsbohrungen
(@ SXx Aol 194
(®) Nurverfighar fir Wellen mit Schisseffichen (K NSC NNv?i[r:;éeénden aufNSg) 20 Example
(@ Die beiden Planfléchen fiir Schraubenklemmungen sind nicht gleichméig ausgerichtet Verfiigbar ab D=12 25
Planfléche fiir Schraubenklemmung an einer Position :Efd ;;uang CETGHE N LR A E S T T 30
o E FC10-E8 T ND M [ Bestellv, ] ND6 (N wird geéindert auf ND)
FC FC, E=1mm-Schritte 30 2 | Nur geeignet fiir D=10~30, N=6~20
l-lwi @) FC<3xD ®Emsemge i : NDX3.5+43L
= (® Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 (®)Siehe Ubersicht zu den Wellen-Optionen, falls sie angegeben sind. BE"S.113
(9 E=0 oder E>2 @Kann nicht mit WFC verwendet werden. Bei der Ausfilhrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfldchen min. 2mm betragen.
()0ptionen erfordem ggf. eine geringere Harte. Sighe BE™ S.112




