Hochprazisions-Linearwellen - abgesetzte Enden/abgesetzte Enden mit Schliisselflachen

Einseitiges Gewinde/beidseitige Gewinde/einseitiges Gewinde/einseitige Gewindebohrung

IFiir den Zusammenbau von Teilen, die hichste Prazision und hohe lotrechte Prézision am Wellenende erfordern. ([ L |

Ausfiihrung _ DTol.
Einseig bgesetz, mit Gewinde | Beselg gt it Adongns : pTol| [Werk- CHarte | Eoson -
st | i cise sl | it s ; il —5 | 0004
VFAN_|VFPN_VFAM_|VFPM_|VFAD _|VFPD BN, 3505 duv Effektive, i - 6 oo Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
VSFAN |VSFPN |VSFAM |VSFPM |VSFAD |VSFPD o EN1.4037a‘qu!v, E:ﬁ’?gﬁygquiv saHic LO '88?3 Ausfiihrung D |Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445 Ausfiihrung D [Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445
VRAN VRPN |VRAM |VRPM |VRAD |VRPD N 3092 | ) 13037 squiv. S6HRC- | (R ECI 4 - - 4 - -
VSRAN |VSRPN |VSRAM|VSRPM |VSRAD |VSRPD EN 1.4037 dquiv. 1 VFAN 5 - VSFAN 5 -
| UE | 6 = 6 o
§ -0.006
15
8/ ( 18/ W/ —>1 -0.017 VRAN 8 - VSRAN 8 -
J ( J J Vﬁ ) _16 | ” Pris + Preisinder | 10 R Prés+Présinder | 10
_18 | {ogenden el 12 folgenden Tele) 12
Einseitig abgesetzt, mit Gewinde Einseitig abgese it Gewinde und Schliisselfléchen 2| -0.007 13 13
e . 251 0020 VFPN 15 VSFPN 15
Oberflachen- oborneen. 30| (Geeignet fiir D>6) 16 (Geeignet fiir D=6) 16
. behandiung  9_C behandiung  2-C
. ) ) e 18 18
" y (v ) y y (v ) VRPN 20 VSRPN 20
X — X — (Geeignet fiir D>6) 25 (Geeignet fiir D>6) 25
KEE - — KEE - ———-—fia 30 30
5 s Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
= = SCla L Ausfiihrung D |Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~440 Ausfiihrung D |Min.L~50|{ L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~440
Al — . Al — . a - - 2 - -
W 0 VFAM 5 - VSFAM 5 -
6 = 6 =
VRAM 8 - VSRAM 8 -
Beidseitig abgesetzt, mit Gewinde und Schiiisselfléchen (Pect Preis+ Presinder | 10 Rectis Peis+ Preisinder | 10
- © folgenden Tebell) 12 folgenden Tabell) 12
Oberflachen- Obe:f?i;‘cehen- 13 13
) 2-C0.2 henam:lung 2-C @ . 2-C0.2 behan;ilung 2-C @ VFPM 15 VSFPM 15
W o (ni ) / B 6 " o (w ) / I (Geeignet fiir D=6) 16 (Geeignet fiir D=6) 16
18 18
= i }={8|o &= - . VRPM 20 VSRPM 20
(Geeignet fiir D=6) 25 (Geeignet fiir D=6) 25
s B sc e 30 30
- S [LT0.03 JA] [LT0.03 A} - S Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
(I;] T F (I;) Ausfiihrung D [Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445 Ausfiihrung D [Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445
4 = = 4 = 5
VFAD 5 - VSFAD 5 -
Einseitig abgesetzt, mit Gewinde, einseitig mit Innengewinde Einseitig abgesetzt und mit einseitigem Gewir i mit 6 - 6 -
VRAD 8 - VSRAD 8 -
b opene Preis+Preisinder | 10 Preis + Psinder | 10
m behandiung  9_( C0.2 he?.a:.ﬁuiz‘ 2-C folgenden Tebell) 12 folgenden Tabelle) 12
: / ¢ s 13 13
(®)Das Angliihen, das fir die Fertigung der Schiiissel- L Y ( L L Y ( Y ) 15 15
fidchen und des Gewindes am Wellenende erforder- . - PR f\ VF_PD . \,{SFPP
lich ist (effektive Gewindelnge + ca. 10mm), kann & E}: - - _ gi}— - }»D @ (Geeignet fir D=6) 16 fiir D=6) 16
die Harte verringer. B S.112 N ks \J 18 18
(®L-MaB-Toleranz, Rundheit, Geradheit Lotrechtig- N J/ 2 ‘ w ‘ VRPD 20 VSRPD 20
keit, Konzentrizitét und Anderungen bei der Harte D D ] (Geeignet fiir D=6) 25 (Geeignet fiir D=6) 25
2ES.1 L L 30 30
. "
Or/nezza Rzla:wn:::;Umslanden Zenterbohrungen (U] = = (®Fiir ,LTBC-beschichtete Wellen* bitte zu den oben aufgefiihrten Stiickpreisen fiir nicht beschichtete Wellen den unten angegebenen Aufpreis fiir LTBC-Beschichtung hinzufiigen.
(®Eigenschaften der LTBC-Beschichtung 3575128 | @ie nensefte der Gewindebohrungen istncht eschichtet @Die ite der Gewi ist nicht beschi D Aufpreis . D Aufpreis
Auforeis Min. L ~50( L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445 Aufpre|s Min. L ~50( L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445
- - - — - ETBC 46 - fiir LTBC- 18,20
Teilenummer 1mm-Schritte M, N (Regelgewinde) | J (Regelgewin- | MaBe der Schliisselfléchen | (Y) c ur LIBL- 8,10 Beschichtung 25
Ausfiihrung D L FT B,S [ PRQ Auswahl de) Auswahl SC | W [ 21 [Max. Beschichtung 5,53 30
- R a o 15,1 Ei ¥ :
(Ohne Schilsseffachen) (Wit Sehiisselfichen) |_(4) | 25~195 3 2 200 | max. 5,16 ? der LTBC-Beschichtung 55°S.128
VFAN VFPN | (5) ] 25-295 34 TR - [ - [ - s00]02 (@) [tmmer)- [ (- (8- (7 - [wowicmm) - [7.0050)]- (5 ]- [0 ] [woweams ] -[56] - k)
VSFAN VSFPN 6 | 25-295 345 3 5 300 Alterations VFAM13 - 300 - F30 - B20 - P10 - M8 - T20 - S10 - Q10 - NMC6
VRAN VRPN 8 | 25~295 3456 345 7 | 8 [300 -
VSRAN VSRPN (Ohne Anderung auf MaBtoleranz L Feingewinde Feingewinde Rnderung der E s mit Gvir 3.
10 | 25~345 Gewinde) 4568 3456 SC=mn-Seie 8 350 T pEC i
VEAM VEPM 12 | 25~345 | 5¢<F<Px5 | B=0 | M<P<D 56810 4568 10 350 | max. Optionen @ﬂ]:[[l@ [
VSFAM VSFPM 13 | 25~345 S=0 56810 4568 @SC+itsL[ 17 350 | 0.5 LKC
VRAM VRPM  [{5]25-345 | 5<T=Ni6 N<Q<D [ 56 1012 15680 %Eﬁmﬁs’;o 13 350
VSRAM  VSRPM  4¢7T25-345 ishais 5681012 45680 G | 14 | 10 350 Opt.-Nr. LKC MMC, MMS, NMC, NMS JSC
VFAD VFPD 18 | 25~345 o 56 81012 45681012 seffichen 16 350 Anderung der Toleranz filr L {\Mnﬁlﬂecrumn %er H d'NMCin_Fd' i i Sspiecen f?:lg?nder_T%beltIE; ; Anderung der AuBengewinde mit Gewinde- | Anderung der effektiven Lange des
3 LKC » NMG—MMC un sind passend fur Lagermutter-Feingewindesteigung) bohrung Feingewinde mit Gewindebohrung Teils mit Gewindebohrung auf Jx3.
ggl;%D xgEFI’JD 20 | 25~445 6 8101216 45681012 s.12 | 47 450 . @ Anwendbar fir Ma L (MMS, NMS—> passend fiir Zylinder-Feingewindesteigung). entsprechend folgender Tabelle. [ Beste. ] ND6 (J wird geandert auf
VSRAD VSRPD 25 | 25~445 810121620 4568101216 22 450 10 ab 200 oder weniger. [ Bestellr._] MMC17 _emum. Jsc14 )
30| 25-445 8 1012162024 6 81012162 27 | 15 | 450 G i L ME, BC LRI L = Pz Nur geelgnet fii
%FUrVFAD, VRAD, VSFAD, VSRAD, VFPD, VSFPD, VRPD und VSRPD, Gesamtlange fiir L muss Jx3<L betragen. (®)F-B(T-S)>2 ist erforderlich. in 0.1mm-Schritten 4 D=10~30,
$)M=0 abgeben, wenn B=0, N=0 angeben, wenn S=0. @GrdBen in () nicht verfiigbar fiir Wellen mit Schliisselflachen. festgelegt werden. 4 8 @Einseit L\‘EgN'ngiebohr 0
i inseitige Gewi ung:
L) ]-[B]-[r]-[m]- @Yt o wom | — ¢ {5/ : ensigs ;
Bxample  yFAN20 - 400 - F30 - B20 - P10 - M8 Spez. i i 10 2 I T
1 1 10
. 30 1418
[Stenmer] - [~ [7 ]~ [ ]- [ ]-[m]-[7]-[5]-[a]-[w]-[5¢] 1 AR
VFPM12 - 300 - F30 - B20 - P10 - M8 - T20 - S10 - Q10 - N6 - SC10 : oMok 7 _ung
20 0121517 2 (®Angabe der J-MaBe mit JSC.
[ftenmmer] - [ ] [ ]-[®]-[#]-[m]-[]-[sc] 2 ey s
VSFAD30 - 250 - F50 - B40 - P20 - M16 - J20 30 012 15 17 20[25 418 N“& \glg%"gg‘ fur VJAD, VSLJAD, VLIPD
Steigung 03505 (075 1.0 15515 o b
(®Angabe der M-MaBe mit MMC (MMS).
Angabe der N-MaBe mit NMC (NMS).

(®)Bei Optionen sollte der Abstand zwischen den Schliisselflachen und Optionsbereichen mehr als 2mm betragen. BE'S.114
(®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Hérte. Siehe BE™ S.112



