Hochprazisions-Linearwellen

Beidseitig mit Gewinde/Beidseitig Gewindebohrung mit Schliisselflachen

IlFir den Zusammenbau von Teilen, die hochste Prazision und hohe lotrechte Prézision am Wellenende erfordern. ([L ] 0.03 |).

Ausfiihrung x Bl0berflachenbe- D Tol.
Ohne Schilssefiichen | Mit Schiiisselfchen | Toleranz e GHarte handlung D g6
VFBM VFBU EN 1.3505 aquiv. 5 -0.004
= | Induktionsgehértet - -0.012
VSFBM VSFBU EN 1.4037 dquiv. Effektive Einhartetiefe 6
VPFBM VPFBU g6 [EN1.3505 aquiv. | e=S.112 tentront 8 -0.005
~ ——EN1.3505 dquiv.  58HRC~ ~ 0014
VPSFBM VPSFBU EN 1.4037 aquiv. EN 14037 dquiv.  56HRC~ min. 5pm 10
VRBM VRBU EN 1.3505 dquiv. LTBC 12
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Mit Schiiisselflachen
ohne Oberflachen-behandlung
M (Regell |l N (Regelgewinde) =Q
m (Regelgewinde) = SC 21 o/ A, 2002 " G) (Regelgewinde)
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(®Das Gliihen kann die Harte am maschinell -
bearbeiteten Wellenende verringern (ef- n_% — G% [a)
fektive Gewindelange + ca. 10mm). s i \J
2ES.112 — —
®L—Maﬂ-_ToIeranz, Rundneit, Geradheit, Lotrechtigket, Konzentrizi- F ! L T [A] ‘ W ‘
tat und Anderungen bei der Hrte BE7S. 111 (Y)
(®Eigenschatten der LTBC-Beschichtung 5E°S. 128 O[p0.02]A}
Teilenummer 1mm-Schritte P-, Q-A o MaBe der Schlisselflachen ) c Mabe des Regelgewindes
Ausfiihrung D L FT B,S ’ b SC w 21 Max. M | stiging
5 | 25~292 3 - = = 300 |max.0.2 3 |05
6 25~292 . 3 4 5 300 4 | o7
ur P<l
(0ne Schilissefs- (Wit Schiisselfia- | & | 25-292 B<F-2 56 7 8 300 5 g
chen) chen) 10 | 25-340 (belP=8,10) 56 8 _ 8 350 [
(05~30)  (D6~30) 12 | 25-340 (Fir Ps12) 56 810 SC=tmm-Schrite |4, 350 o O ||
(Fir 0<6) SC-+£1=L max. 0.
VFBEM  VFBU 13 [ 25-340 | o<F<px5 S<T-2 56 810 sc:o< 11 350 8 125
15 | 25-340 | 2sT=Qx5 | (Wenn 0=8,10) 5 6 8 1012 o 13 350 10 | 15
VSFBM VSFBU S=T-3 @Eir
VPFBM VPFBU | 16 | 25-340 Furasta) 56 8 1012 zu den Schliis- | 14 10 | 350 2 he
VPSFBM VPSFBU | 18 | 25-340 (0fine Gewinde) 5 6 8 101216 sse';'fghe”ﬁ 16 350 —
- . 16 | 2.0
VRBM VRBU 20 | 25-440 o8 S=0 6 8 10 12 16 17 450 . R
25 | 25-440 8 101216 20 2 450 |max10 20|20
30 | 25~440 8 10 12 16 20 24 27 15 450 24 (30
(®)Wellen haben eine geschiiffene Aussparung an der Unterseite der Gewinde. ($)An den Wellenenden befinden sich unter Umsténden i ® erfolgt nicht bei B=0 oder S=0. (®D>P(Q)
ordering - (s]-[a]-
Example  VFBU15 - 200 - F28 - B16 - P6 - T17 - S12 - Q12 - SC8

-[F)- [5]- Fewo.ms) - [1]-[5] - [aiowo.as)-

- F40 - B30 - - T50 - S40 -
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Details zu Optionen BE"S.113

Optionen Opt.-Nr. Spez. Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L Planfldchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen
LKC WFC8-A8-E2

LKC | @Nicht zutreffend, wenn D-P(Q)<2 MaB L kann filr LKC in WFC, A, E=1mm-Schritie

‘ LKG 0.1mm Schritten gewéhit werden. A WFC  WFC E (@) WFC<3xD

~——J @®L<200 CL=0.03 St WFC | (® Wenn 1.5xD<WFC,2WFC<L/2
Zweites Set Schliisselflachen SN e %éﬂgﬁgﬁgf frl;rA s 5 z
[Bestelinr._| SX15 D6 V\g 2 1D8 \Ai’i 2 gen sind nicht gleichméBig ausgerichtet. 518 | 1
Prvendngstinveis] _0] 9] 18110} Nicht verfiigbar in Kombination mit FC. 20~30

8] 7] 8 20[17]10
e e O e s, 01 B 2522] S —
~ ‘ T s W SX Nurvermgbarere!en mitSchidssefid- - 5715 30T27]15 PN PMC Anderung in Feingewinde Einzelneiten
} LL J_L chen. SX=1mm-Schritte 311 - QNC, S Fengeninde) PMC14 (P wird geéindert auf PMC) [finden Siein
@ SCitrixa<L 15[13 PMS P14 (P wird geandert auf PM) ((er nersitt
@® SX20 6] 14] Qamc o iber die Wellen-
®Deh;den o pET—————— ams QMC14 (Q wird geandert auf QMC) |ptionen,
e Deiden Fantiachen fur i {1 L . "
QMS14 (Q wird geéndert auf QMS) [2£S.113
D h
Planflache fir Schraubenklemmung an einer Position —5~18 (®Siehe Ubersicht zu den Wellen-Optionen, falls sie angegeben sind. BE"S.113
A FC FC10-A8 20~30 Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflichen
= o FC, A=1mm-Schritte min. 2mm betragen. BE"S.114
, <3X i i i srte. Si =
= |i (® Wenn 1.5D<FC, FC<L/2 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE™ S.112

(® A=0 oder A>2
@ Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC.

Teilenummer Stiickpreis Stiickpreis
Min.L L51 L101 L201 L301 Min.L L51 L101 L201 L301
Ausfiihrung D ! ! t 1 1 Ausfiihrung D 1 d ! d 1
50 100 200 300 440 50 100 200 300 440
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4-Durchgangsbohrungen
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%iewindewelle beidseitig (VFBM)




