Hochprazisions-Linearwellen

Gewinde einseitig/Gewindebohrung einseitig mit Schliisselflachen

IlFir den Zusammenbau von Teilen, die hochste Prazision und hohe lotrechte Prézision am Wellenende erfordern. ([L ] 0.03 |).

Ausfiihrung 5 Boberflichenbehand- D Tol.
Ohne Schisselachen | Mt Schissefachen| D 101- | [DWerkstoff CHarte lung D 96
VFBN VFBS EN 1.3505 aquiv. 5] »8810;
) . 6 -0.
EN 1.4037 aquiv. | Induktionsgehartet —
VSFEN VSFBS AW | Efekive Einhrtetiefe 8] -0.005
VPFBN VPFBS g6 | EN1.3505équiv. | 25S.112 hartverchromt 10 0014
VPSFBN |VPSFBS EN 1.4037 Aqui EN 1.3505 4quiv.  58HRC~ | Oberflachenhdrte: HV750~ 357
E Aquiv. | EN 1.4037 dquiv.  56HRC~ | Beschichtungsdicke: min. 5um 33| Teilenummer Stiickpreis Teilenummer Stiickpreis
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Mit Schiiisselflachen [L]o.03]A] 30 6 _
(®)Das Gliihen kann die Harte an den Schidissel- M (Regelgevinde) =P 6 5 - 8 =
fldchen, Querbohrungen und am maschinell SC 41 04 ( 04 ) ohne Oberflichen-behandiung 6 - 10
bearbeiteten Wellenende verringern (effektive g_4i - 8 - 12
Gewindeldnge + ca. 10mm). BE'S.112
@Bbei Querbohrung kann der AuBen-@ o @ 10 13
{iberschritten werden. Toleranzen bedingt - R
durch Deformation infolge des Gliihens. & 1 g VSFBS 15
(PL-MaB-Toleranz, Rundheit, Geradheit, B 1 16
%utreghng%irs%nzggtr elat :r:g /'inede- ‘ VSFBN 15 18
rungen bei der Hérte B¥"S.111 = T L
(®Eigenschaften der LTBC-Beschichtung ) 16 20
E5'8.128 18 25
20 30
25 6 B
Teilenummer 1mm-Schritte P MaBe der Iflachen |  (Y) c MaBe der Unterschicht des Regelgevindes 30 8 -
Ausfiihrung D L F B Auswahl SC W | 21| Max. M Steigung 5 - 10
max. 3 0.5 6 = 12
5 | 25-296 3 o Bl e I ) 4 07 8 - 13
6 | 25~296 . 34 5 300 5 0.8
fiir P<6 —— 10 VPFBS 15
(Ohne Schiisselfé- (Mit Schisselfid- | 8 | 25~296 (BsF—2) 3456 . 7] 8] 300 6 1.0 12 5
ohen chen 10| 25-345 4568 SC=1mm-Schiite 5 350 I 13 18
- (Wenn P=8 oder ®SC+L1sL 05 __ 10 [ 15
(D5~D30) (D6~D30) 12| 25~345 10B=F-3 56 810 ®S020 10 350 oder 12 175 VPFBN 15 20
VFBN VFBS 13| 25~345 | o-F< 56 810 - 11 350 ;
VSFBN  VSFBS 2FPS ED weniger 161 20 16 25
VPEBN VPFBS |15] 25~345 | (Fiir P<12) 56 81012 (®)Detals der Schlissel- | 13 350 20 2.5 18 30
16| 25~345 B<F-5 5 6 81012 flchen 14] 10| 350 24 3.0
VPSFBN VPSFBS »=S.112 - 20 6 -
VRBN VRBS 18| 25~345 (®)B=Stei- 5 6 8101216 BES. 16 350 25 8 n
20| 25~445 gungx3 6 8 101216 17 450 1.0 30 10
25| 25~445 8 10121620 22 450 oder 5 N 12
30| 25~445 8 1012162024 27 | 15| 450 |weniger 6 n 13
(®Wellen haben eine geschliffene Aussparung an der Unterseite der Gewinde. ($)An den Wellenenden befinden sich unter Umsténden Zentrierbohrungen. 8 _ VPSFBS 15
orsring Tolmmmer | - [T ] - [F |- [B]-[P]-[SC] 10 16
Example VFBS12 - 200 - F20 - Bi5 - P8 - SC5 12 18
13 20
[} [torr |- [ [ - (8 )- [ o, sy | -[56] - ukc-ote) VPSFBN 35 25
Alterations VFBS30 - 250 - F40 - B30 - P10 - 5C10 - LKC 1
Details zu Optionen B¥'S.113 6 30
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. ;3 6 -
Angeerlfng auLle\(I;IaBmIeranZ L PMC, PMS (Feingewinde) Anderung in Feingewinde giﬂl_ellaeﬁ'i;‘b""de;"( 25 18() -
__ste Inr. /7 [ Bestel, | ie in der Ubersic
LKC Verfi]gbar ﬁir__ L=200 oder weniger. MaB L kann fiir LKC Emg PMeC 1e 4”'M wird geéindert auf PMC gl;;ro gleen%"m 30 1
in 0.1mm Schritten gewahit werden. ( Y )
TG i 0 Saiten g : PMS14 (M wird geandert auf PMS) 5 - 13
@Nicht gesignet, wenn D-P<2 Zweites Set Schiiisselfiachen D[ W] g - VRBS 15
Planfléche fiir Schraub an einer Position SX15 _6] 5] - 16
e E Bestelln._] FC10-E8 foveriagteeq Verfighar nu fir S8 10 18
T E% E=1mm-Schritte Il @ Welln mit Schldssefichen*.Vefigberfir D=6 oder mehr. 5T 12 20
FC FC<3xD l . SX=Tmm-Schritte 13[11] 1
Cl]]__‘_DE% (® Wenn 1.5XD<FC, FC<L/2 D h | [ [usx L"—"J SX | @ seesxeomest 1513 VRBN 12 gg
@ E=0oder 2 o 518 | 1 ® X0 16[14]10
@Nicht verfilgbar in Kombination mit WFC. e (%) Nur verfiigbar fir Wellen mit Schlisseffachen %% 16
Planfldchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen @D beiden Parichen fir Sh e 25 22| 18
[ Besteln._] WFCB-AB-E4 WFC,AE=1mm-Schritte ST 3, B 20
W (® WFC<3xD (®siehe Ubersicht zu den Wellen-Optionen, falls sie angegeben sind. BE"S.113 25
WFC | (® Wenn 1.5xD<WFC,2WFC<L/2 Bei der Ausfilhrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflé-
= = (®A(E) =0oderA(E) =2 chen min. 2mm betragen. B¥"S.114 30
& D Penfichen fr e d it lei ioht %’11 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe BE" S.112
Nicht veriighar in Kombination mit FC. 20~30 | 2




