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Wellen
Rohr beidseitig mit Gewindebohrung/Rohr beidseitig mit Gewindebohrung und Schlüsselfläche/Rohr mit einseitigem Gewinde/Rohr einseitig mit Gewinde und Schlüsselfläche

Hohlwellen
(Mit seitlicher optionaler Bohrung)

Verdrahtung

Zylinder

Teilenummer - L - M - N - SC

SPJW20
SPWR30

-
-

500
680

-
-

M16
M20

-
-

N16
N20 - SC10

• Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig

Teilenummer - L - F - B - P - SC

SPJN  20
SPNR  30

-
-

1051
1270

-
-

F30
F60

-
-

B30
B28

-
-

P20
P24 - SC5

• Hohlwellen, einseitig abgesetzt

EEigenschaften der LTBC-Beschichtung
  WS.128
E  Rundheit und Außen-Ø Toleranzen für Rundheit und 

Außen-Ø entsprechen ggf. nicht den Präzisionsspe-
zifikationen in den Bereichen, die ca. 15mm von den 
bearbeiteten Schlüsselflächen entfernt sind.

E  L-Maß-Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrechtig-
keit, Konzentrizität und Änderungen bei der Härte 
DS.111

E  LTBC-Beschichtung erfolgt nicht an der Innenseite 
der Hohlwellen, Gewindebohrungen, Bohrlöcher 
und Seitenbohrungen und können korrodieren.

E  Das Anglühen, das für die Fertigung der Schlüsselflächen 
und des Gewindes am Wellenende erforderlich ist (effektive 
Gewindelänge + ca. 10mm), kann die Härte verringern. 
DS.112

Ausführung
MWerk-

stoff HHärte SOberflächenbe-
handlungInnengewin-

de beidseitig
Beidseitige 

Gewindebohrung mit 
Schlüsselflächen

Gewinde 
einseitig

Gewinde einseitig mit 
Schlüsselflächen

SPJW SPWR SPJN SPNR EN 1.3505 äquiv.

Effektive, induktionsgehärtete 
Tiefe DS.112
EN 1.3505 äquiv. 58HRC~
EN 1.4037 äquiv. 56HRC~

-
SSPJW SSPWR - - EN 1.4037 äquiv.

PSPJW PSPWR PSPJN PSPNR EN 1.3505 äquiv.
Hart verchromt 
Oberflächenhärte: HV750 ~ 
Beschichtungsdicke mindestens 5µ

RSPJW RSPWR RSPJN RSPNR EN 1.3505 äquiv. LTBC-Beschichtung

EAbweichungen zur Wellenwand des Rohres finden Sie auf D S.111
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M (Regelgewinde)=P M (Regelgewinde)=P

Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig

Hohlwellen, einseitig abgesetzt

Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig
Wellen mit Schlüsselflächen

Hohlwellen, Gewinde einseitig, mit Schlüsselflächen

ohne Oberflä-
chen-behandlung

ohne Oberflä-
chen-behandlung

ohne 
Oberflächen-
behandlung

ohne 
Oberflächen-
behandlung

D Tol.
6 -0.004

-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12~16 -0.006
-0.017

20~30 -0.007
-0.020

35~50 -0.009
-0.025

Teilenummer L
wählbar in 1mm-Schritten

M (Regelgewinde),
N (Regelgewinde) 

auswählen

Maße der Schlüsselflächen
d C

Ausführung D SC W L1

Nicht anwendbar für Hohlwellen mit 
beidseitigem Gewinde

SPJW
SSPJW (* nur markierte Größen)
PSPJW
RSPJW (D≤30,L≤500)

Rohr mit beidseitiger Gewindebohrung 
und Schlüsselflächen

SPWR
SSPWR (* nur markierte Größen)
PSPWR
RSPWR (D≤30,L≤500)

6  20~600 3

SC=1mm-Schritte
E  Wenn D≤25, 

SC+L1≤L-Nx2 
SC≥Mx2

E  Wenn D≥30, 
SC+L1≤L 
SC≥0

E  Details der Schlüs-
selflächen S.112

5

8

2

0.5 
oder 
weni-
ger

*8  20~800(300) 4 *5 7 3(3)

*10  20~800(400) 5 *6 8 4(4)

*12  32~1000(500) *8 *T1 (RC1/8) 10

10

6(5)

*13  40~1000(500) *10 *T1 (RC1/8) 11 7(5)

*16  48~1200(600) *12 *T2 (RC1/4) 14 10(6)

*20  64~1200(800) *16 *T3 (RC3/8) 17 14(8)

1.0 
oder 
weni-
ger

*25  80~1200(1000) *20 22 16(10)

*30  80~1500(1000) *20 27
15

17(12)

35  96~1500 24 30 19

40  96~1500 24 30 36
20

20

50 120~1500 30 41 26

q Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig

EWenn T1, T2 oder T3 als M oder N ausgewählt wird, erfolgt eine Gewindebearbeitung. (Bestellnummer: MT1, NT1) EL muss Mx2+Nx2≤L sein
EWenn Mx25+4+Nx2.5+4≤L, gehen Zapfenbohrungen evtl. durch.    EWenn L≤Mx2+Nx2 hat die effektive Tiefe des größeren Gewindedurchmessers Priorität.
ENur die mit * gekennzeichneten Maße D, M und N sind für Edelstahlwellen geeignet. Es gelten die Maße L und d in ( ).

Teilenummer 1mm-Schritte P
Auswahl

Maße der Schlüsselflächen
d (Y)

Max. R C
Ausführung D L F B SC W L1

Hohlwellen, einseitig abgesetzt

SPJN
PSPJN
RSPJN (D≤30,L≤500)

Hohlwellen, Gewinde einseitig, mit 
Schlüsselflächen

SPNR
PSPNR
RSPNR (D≤30,L≤500)

6 25~598

2≤F≤Px5

B≤F-2
(Für P=6)

B≤F-3
(bei P=8, 10)

B≤F-5
(Für P≤12)

B=0
(Ohne Gewinde)

E B≥Steigungx3

6

SC=1mm-Schritte

 
ESC+L1≤L
ESC≥0

E  Details der Schlüssel-
flächen  
S.112

5

8

2 600

0.3
oder 
weni-
ger

0.5
oder 
weni-
ger

8 25~798 8 7 3
800

10 25~798 8 10 8 4

12 25~998 10 12 10

10

6
1000

13 25~998 12 11 7

16 25~1198 16 14 10

120020 25~1198 20 17 14

1.0
oder 
weni-
ger

25 25~1198 24 22 16

30 25~1498 24 30 27
15

17

150035 25~1498 30 30 19 0.5
oder 

weniger40 25~1498 30 36 20 20

q Hohlwellen, einseitig mit Gewinde

EWenn D=P bitte F=B als B-Maße angeben. Dennoch haben die Maße L und F bei der Fertigung Priorität. Das B-Maß ist F -(Steigungx2).
EGewindebearbeitung erfolgt nicht, wenn B = 0 ausgewählt wird.

Teilenummer Stückpreis
Ausführung D Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500 L501~600 L601~800 L801~1000 L1001~1200 L1201~1500

SPJW
SPWR

RSPJW

RSPWR

6 - - - -
8 - - -

10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 - -
25 - -
30 -
35 -
40 -
50 - -

SSPJW

SSPWR

8 - - - - - - -
10 - - - - - -
12 - - - - -
13 - - - - -
16 - - - -
20 - - - -
25 - - -
30 - - -

PSPJW

PSPWR

6 - - - -
8 - - -

10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 - -
25 - -
30 -
35 -
40 -
50 - -

SPJN
SPNR

RSPJN
 Rechts angegebe-
ner Preis 
+ Preis unten in 
Tabelle 2
RSPNR

6 - - - -
8 - - -

10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40

PSPJN

PSPNR

6 - - - -
8 - - -

10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40

(Tabelle 1)
Aufpreis für LTBC-

Beschichtung
 

Epassend für 
 RSPJW
 RSPWR

D Aufpreis
Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500

6
8
10
12
13
16
20
25
30

(Tabelle 2)
Aufpreis für LTBC-

Beschichtung
 

Epassend für 
 RSPJN
 RSPNR

D Aufpreis
Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500

6
8
10
12
13
16
20
25
30

EFür "LTBC-beschichtete" Wellen den Aufpreis für LTBC-Beschichtung in (Tabelle 1) und (Tabelle 2) zu den Artikelpreisen ohne Beschichtung addieren. 

Teilenummer - L - M - N - SC - (DKC, usw.)

SPJW30 - 500 - M20 - N20 - WSC12-X8

• Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig
Teilenummer - L - F - B - P - SC - (DKC, usw.)

SPJN30 - 250 - F40 - B30 - P24 - DKC

• Hohlwellen, einseitig abgesetzt

Optionen

Außen-Ø überprüfen Toleranz (Präzisionsklasse) Änderung auf Maßtoleranz L Einseitig gebohrt Schlüssel-Planflächen an zwei Positionen Seitliche Bohrung auf einer Seite

DK
C

LKC

VH
7

K WWSC X

Seite M

L1 L1 RH

d1

Opt.-Nr. DKC LKC VC WSC RH

Spez.

Außen-Ø Änderung der Toleranz auf h5.
Bestellnr. DKC

D Toleranz h5

6   0
- 0.005

8, 10   0
- 0.006

12~16   0
- 0.008

20~30   0
- 0.009

35~50   0
- 0.011

X  Nicht anwendbar für Edel-
stahl und LTBC-beschichtete 
Wellen.

Änderung der Toleranz für L
Bestellnr. LKC

EL<200CL±0.03
 200≤L<500
      CL±0.05
 L≥500 CL±0.1
E  Maß L kann für LKC in 0.1mm-

Schritten festgelegt werden.
X  Nicht verfügbar für einseitiges 

Außengewinde, wenn D-P≤2

Bohrung am rechten Ende 
hinzugefügt.
(Als Zentrierbund verwendet.)
Bohrungsdurchmesser VH7 
entspr. Tabelle unten.
K=1mm Schritte
E3<K≤Vx2

Bestellnr. VC-K5
D VH7

10 6
12 8
13 10
16 12
20 16
25 20
30 20
35 24
40 24

X  Hohlwellen, Gewindebohrung 
beidseitig

Schlüssel-Planflächen an zwei Positionen hinzufügen
Bestellnr. WSC12-X8

EWSC, X=1mm-Schritte
EWenn D≤25
 WSC+X+l1x2<L
 WSC≥Mx2,X≥Mx2
EWenn D≥30
 WSC+X+l1x2<L
 WSC≥0
 X≥0
X  Die beiden Schlüsselflächen sind nicht gleichmäßig ausgerichtet.

D W l1

6 5
88 7

10 8
12 10

10
13 11
16 14
20 17
25 22
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

E  Nur anwendbar für Hohlwellen, 
beidseitig Gewindebohrung.

Fügt seitliche Bohrung auf einer Seite hinzu.
Durchmesser der Seitenbohrungen sind in der folgenden Tabelle aufgeführt.
RH=1mm-Schritte
Ed1+1<RH≤Dx3

Bestellnr.  RH5

D d1

10 2 (2)
12 3 (2)
13 3 (2)
16 5 (3)

D d1

20 6 (4)
25, 30 6 (5)
35, 40 8

50 10

Werte in ( ) beziehen sich auf Edelstahlwellen.
E  Doe Hohlwellen-ID "d" kann aufgrund von Wandstärkenabwei-

chungen variieren.
E  Nicht anwendbar für Gewindeseite der Wellen mit einseitigem 

Gewindeschaft.
EGrate können nach Option vorhanden sein.
E  In Bezug auf andere Eigenschaften ist die Richtung beliebig.
XNicht anwendbar für Wellen mit beidseitiger Gewindebohrung.
XNicht anwendbar, wenn Beeinträchtigung durch andere Optionen.

üBei der Ausführung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflächen min. 2mm betragen. DS.114   EOptionen können die Härte verringern. Siehe D S.112


