Wellen

Rohr beidseitig mit Gewindebohrung/Rohr beidseitig mit Gewindebohrung und Schliisselfléiche/Rohr mit einseitigem Gewinde/Rohr einseitig mit Gewinde und Schiiisselflache
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(®Wenn T1,T2 oder T3 als M oder N ausgewahlt wird, erfolgt eine Gewindebearbeitung. (Bestellnummer: MT1,NT1)  (®L muss Mx2+Nx2<L sein — - — - - _ - - -
(®Wenn Mx25+4+Nx2.5+4<L, gehen Zapfenbohrungen evtl. durch, (®Wenn L<Mx2+Nx2 hat die effektive Tiefe des groBeren Gewindedurchmessers Prioritit. (®Fir "LTBC-beschichtete" Wellen den Aufpreis fir LTBC-Beschichtung in (Tabelle 1) und (Tabelle 2) zu den Artikelpreisen ohne Beschichtung addieren.
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. e . . * Hohlwellen, Gewindebohrung beidseitig * Hohlwellen, einseitig abgesetzt
Hl Hohlwellen, einseitig mit Gewinde Meratons B [ Toionammr | [ L] [M |- | N][5C]- OKG,uow) [ Tolonmmer] [ L] [ F |- LB [P]-[S5]- OKC, usw)
" .. - a2 SPJW30 - - M20 - N20 - WSC12-X8 SPJN30 - - F40 - B30 - P24 - DKC
Teilenummer 1mm-Schritte P MaBe der Schliisselflichen d R c
Ausfiihrung D L F B Auswahl SC W | 2 Max. ‘Auen-0 iberpifen Toleranz Prézisi Anderung auf MaBtoleranz L Einseitig gebohrt | Schiissel-Planflichen an zwei Positionen | Seitliche Bohrung auf einer Seite
6 25-508 6 5 2 | 600 Seite M a
Optionen ot E&
inseit 8 25-798 B<F-2 8 7|83 g (B ®] @
Hohlwellen, einseitig abgesetzt (Firr Pg) SCotmm-Schritte 800 05 Q,iﬂ:ﬂ ‘ LKC 7 - g m
SPJN 10 25-798 8 10 = 8 4 oder -
PSPJN 12 25-998 BsF-3 10 12 10 6 03 | weni- Opt.-Nr. DKC LKC VC WSC
RSPJN (D<30,L<500) 13 25-998 (bei P=8, 10) 12 @SC+L1sL 1 7 e oder ger AuBen-0 Anderung der Toleranz auf hS. | Anderung der Toleranz filr L Bohrung am rechten Ende Schlissel-Planfléchen an 2wei Positionen hinzufiigen | -Fiigt seitiche Bohrung auf einer Seite hinzu. ]
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Example [m]-[N]-[sc] [reienmme]- - - -[p]- stahl und LTBC-beschichtete| —30 T 20 2 @GW Konnen nach Option vorhanden sein. "
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Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflaichen min. 2mm betragen. BE'S.114  (®)0ptionen kdnnen die Harte verringern. Sighe BS" S.112



