
-2211 -2221

Wellen
Einseitig abgesetzt, hohl

Wellen
Beidseitig abgesetzt, hohl

Hohlwellen
(Mit seitlicher optionaler Bohrung)Verdrahtung

Zylinder

Teilenummer - L - F - P

SPJG20 - 400 - F25 - P16

Teilenummer - L - F - P - T - Q

SPJQ20 - 400 - F25 - P16 - T25 - Q18

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

SPJG

EN 
1.3505 
Äquiv.

Effektive Härtetiefe des 
Induktionshärtens 

DS.112
58HRC~

-

PSPJG
Hartverchromt 
Schichthärte: HV750 ~ 
Schichtdicke mindestens 5µ

RSPJG LTBC-Beschichtung

Teilenummer 1mm-Schritte (Y)
Max. d R CAusführung Dg6 L F P

SPJG
 
PSPJG

RSPJG
(D≤30,L≤500)

6 -0.004

-0.012 25~598

2≤F≤Px3

5≤P<D 600 2

0.3
oder 
weni-
ger

0.5
oder 
weni-
ger

8 -0.005
-0.014

25~798 6≤P<D
800

3
10 25~798 7≤P<D 4
12

-0.006
-0.017

25~998
10≤P<D 1000

6
13 25~998 7
16 25~1198 13≤P<D

1200
10

20
-0.007
-0.020

25~1198 16≤P<D 14
1.0
oder 
weni-
ger

25 25~1198 20≤P<D 16
30 25~1498 22≤P<D

1500

17
35

-0.009
-0.025

25~1498 24≤P<D 19 0.5
oder 

weniger
40 25~1498 25≤P<D 20
50 25~1498 32≤P<D 26

Teilenummer - L - F - P - (DKC, usw.)

SPJG30 - 400 - F25 - P22 - VC

E��Bei der Ausführung mehrerer Zusatzoptionen sollte der Abstand zwi-
schen den zu bearbeitenden Oberflächen mindestens 2mm betragen.

EOptionen erfordern ggf. eine geringere Härte. Siehe D S.112

Optionen

Außen-Ø überprüfen Toleranz (Präzisionsklasse) Änderung auf Maßtoleranz L Schlüsselflächen Einseitig gebohrt Seitliche Bohrung auf einer Seite

DK
C

LKC SC WL1

D

VH
7K RH

d1

Opt.-Nr. DKC LKC SC VC RH

Spez.

Aussen-Ø Toleranz 
wird auf h5 verändert.

Bestellnr.  DKC

X��Nicht verfügbar für 
Wellen mit LTBC-
Beschichtung.

D Toleranz h5

6 0
- 0.005

8, 10 0
- 0.006

12~16 0
- 0.008

20~30 0
- 0.009

35~50 0
- 0.011

Geänderte Toleranz für L 
Bestellnr.  LKC 
E��L<200C L±0.03 

200≤L�<500 
C L±0.05

L≥500C L±0.1
E��Maße L können für 

LKC in 0.1mm-Schrit-
ten gewählt werden.

X��Nicht verfügbar, wenn 
D-P≤2

Mit Schlüsselflächen.
Bestellnr.  SC5
ESC=1mm-Schritt
ESC+l1≤L  SC≥0

D W ℓ1
6 5

88 7
10 8
12 10

10
13 11
16 14
20 17
25 22
30 27 1535 30
40 36 2050 41

Ein Ende ist gebohrt. (Verwendet als 
Zapfenbohrung) 
Lochdurchmesser VH7 ist in der 
folgenden Tabelle dargestellt.
K=1mm Schritte
E3<K≤Vx2

Bestellnr.  VC-K5
D VH7

6 -
8 -

10 6
12 8
13 10
16 12
20 16
25 20
30 20
35 24
40 24
50 30

Fügt ein seitliches Loch auf einer Seite hinzu. 
Durchmesser der Seitenbohrungen sind in der 
folgenden Tabelle aufgeführt. 
RH=1mm-Schritte
Ed1+1<RH≤Dx3

Bestellnr.  RH5
D d1 D d1
10 2 20 6
12 3 25, 30 6
13 3 35, 40 8
16 5 50 10

E��Doe Hohlwellen-ID "d" kann aufgrund von 
Wandstärkenabweichungen variieren.

ENicht anwendbar für die abgesetzte Seiten.
E��Grate können nach Option vorhanden sein.
EOrientierung in Bezug auf andere Funktionen sind zufällig.
XNicht anwendbar, wenn Beeinträchtigung durch andere 
Optionen.

E��Für LTBC-beschichtete Wellen bitte zu den oben aufgeführten Stückpreisen für nicht 
beschichtete Wellen den links angegebenen Aufpreis für LTBC-Beschichtung hinzufügen.

EMerkmale der LTBC-Beschichtung WS.118

Teilenummer Stückpreis
Ausführung D Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500 L501~600 L601~800 L801~1000 L1001~1200 L1201~1498

SPJG 
RSPJG
Rechts 
angegebener 
Preis + Preis in 
der folgenden 
Tabelle

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40
50

PSPJG

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40
50

Niedri-
ge Temp. 
Schwarz
Chrom-

Beschichtung 
gegen Auf-

preis

D Aufpreis
Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500

6
8
10
12
13
16
20
25
30

E��Für LTBC-beschichtete Wellen bitte zu den oben aufgeführten Stückpreisen für nicht 
beschichtete Wellen den links angegebenen Aufpreis für LTBC-Beschichtung hinzufügen.

EMerkmale der LTBC-Beschichtung WS.118

Teilenummer Stückpreis
Ausführung D Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500 L501~600 L601~800 L801~1000 L1001~1200 L1201~1496

SPJQ
RSPJQ
Rechts 
angegebener 
Preis + Preis in 
der folgenden 
Tabelle

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40
50

PSPJQ

6 - - - -
8 - - -
10 - - -
12 - -
13 - -
16 -
20 -
25 -
30
35
40
50

Niedri-
ge Temp. 
Schwarz
Chrom-

Beschichtung 
gegen Auf-

preis

D Aufpreis
Min. L ~ 50 L51~100 L101~150 L151~200 L201~300 L301~400 L401~500

6
8
10
12
13
16
20
25
30

Teilenummer - L - F - P - T - Q - (DKC, LKC, SC)

SPJQ20 - 400 - F25 - P16 - T25 - Q18 - LKC

EOptionen erfordern ggf. eine geringere Härte. Siehe D S.112

Optionen

Außen-Ø überprüfen Toleranz (Präzisionsklasse) Änderung auf Maßtoleranz L Schlüsselflächen

DK
C

LKC WSC L1

DSeite P

Opt.-Nr. DKC LKC SC

Spez.

Aussen-Ø Toleranz wird auf h5 
verändert.

Bestellnr.  DKC

X��Nicht verfügbar für 
Wellen mit LTBC-
Beschichtung.

D Toleranz h5

6 0
- 0.005

8, 10 0
- 0.006

12~16 0
- 0.008

20~30 0
- 0.009

35~50 0
- 0.011

Geänderte Toleranz für L
Bestellnr.  LKC
EL<200C L±0.03
 � 200≤L<500
      C L±0.05
  L≥500C L±0.1
E��Maße L können für 

LKC in 0.1mm-Schrit-
ten gewählt werden.

X��Nicht verfügbar, wenn 
D-P (Q)≤2

Mit Schlüsselflächen.
Bestellnr.  SC5
ESC=1mm-Schritt
E��SC+l1≤L 

SC≥0
D W l1
6 5

88 7
10 8
12 10

10
13 11
16 14
20 17
25 22
30 27 1535 30
40 36 2050 41

Teilenummer 1mm-Schritte (Y)
Max. d R CAusführung Dg6 L F, T P, Q

SPJQ
 
PSPJQ

RSPJQ
(D≤30, L≤500)

6 -0.004

-0.012 25~596

2≤F≤Px3

2≤T≤Qx3

5≤P(Q)<D 600 2

0.3
oder 

weniger

0.5
oder 

weniger

8 -0.005
-0.014

25~796 6≤P(Q)<D 800 3
10 25~796 7≤P(Q)<D 800 4
12

-0.006
-0.017

25~996
10≤P(Q)<D

1000 6
13 25~996 1000 7
16 25~1196 13≤P(Q)<D 1200 10
20

-0.007
-0.020

25~1196 16≤P(Q)<D 1200 14

1.0
oder 

weniger

25 25~1196 20≤P(Q)<D 1200 16
30 25~1496 22≤P(Q)<D 1500 17
35

-0.009
-0.025

25~1496 24≤P(Q)<D 1500 19 0.5
oder 

weniger
40 25~1496 25≤P(Q)<D 1500 20
50 25~1496 32≤P(Q)<D 1500 26

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

SPJQ

EN 
1.3505 
Äquiv.

Effektive Härtetiefe des 
Induktionshärtens 

DS.112
58HRC~

-

PSPJQ
Hartverchromt 
Schichthärte: HV750 ~ 
Schichtdicke mindestens 5µ

RSPJQ LTBC-Beschichtung

EMerkmale der LTBC-Beschichtung WS.118
E��L-Maß Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrechtigkeit, 

Konzentrizität und Veränderungen in der Härte DS.111
E��LTBC-Beschichtung erfolgt nicht an der Innenseite der Hohlwellen,  

Gewindebohrungen, Bohrlöcher und Seitenbohrungen und können korrodieren.
E��Glühen kann die Härte der maschinell bearbeiteten Fläche des Wellenendes (effektive Gewindelänge + ungefähr 10mm) 

verringern. EFür Informationen über Hohlwellen-Wandstärkenabweichungen siehe DS.111
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EMerkmale der LTBC-Beschichtung WS.118
E��L-Maß Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrechtigkeit, Konzentrizität 

und Veränderungen in der Härte DS.111
ELTBC-Beschichtung erfolgt nicht an der Innenseite der Hohlwellen, Gewindebohrungen, Bohrlöcher und Seitenbohrungen und können korrodieren.
E��Glühen kann die Härte der maschinell bearbeiteten Fläche des Wellenendes (effektive Gewindelänge + ungefähr 10mm) verringern.EFür Informationen über Hohlwellen-Wandstärkenabweichungen siehe D S.111
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