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- Wenn M10 oder 12 M(N)<D-4 6~30 | max.03 6~30 | max.0.3 — 38

+Wenn M16, 20 oder 24 M(N)<D-5 31~50 | max.0.5 31~50 | max.0.5 «Wenn M3 ~ 8 M(N)<P(Q)

- Wenn M30 M(N)<D-6 MaB M(N) auswahlen. - Wenn M10 oder 12 M(N)<P(Q)
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16~19 9 R>M+3 Mx2 « Wenn beide Enden in T-Form sind,

20 12 W>N+3 Nx2 L-(J+2)>20 ist erforderlich.
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(®Wenn nur ein Ende gedndert werden muss, Form A fiir das gegeniiberliegende Ende auswéhlen (®Wenn D = P oder D = N fiir Wellenform C ausgewahit wurde, muss B (S) als F = B (T = S) gewahit werden.

(®Bei Behandlung an beiden Enden der Welle sind G und H nicht symmetrisch.  Die L-, F- und T-MaBe haben Herstellungsprioritit, und MaB B () ist F (T)-(Steigung X 2). FPSFJ 20 - -
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&= Bzgl. Einzelheiten siehe 31,32
Alterations Optionen-Ubersicht auf S.113. 35
(®Nur verfiigbar fiir LKC, SC, WSC, PMC, PMS, QMC und 38
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