Wellen

Wellenenden, konfigurierbar

Ausfiihrung [Mwerk- [EHarte BlOberfléchenbe- 6
D Tol. g6|D Tol. h5 stoff GVK/ Wvﬁ/ DVV M
FSFJ FSFU  [en1.3505 aquiv.] . ohne Oberfl-
FSSFJ |FSSFU |EN1.4037 aquiv. | 2=S.112 - Aus Form it AusFom
FPSFJ - EN 1.3505 aquiv.| EN 1.3505 dquiv. 58HRC~ [ Hartverchromt
FPSSFJ - 14097 aqun | N 14057 dQuiv. SGHRC- | S s
Ausfiih- D Werkstoff Stiickpreis Linkes Ende: Form A Rechtes Ende: Form A Stiickpreis fiir gednderte Wellenenden
rung Min. L ~ 50 50.5~100 | 100.5~150 | 150.5~200 | 200.5-300 | 300.5-400 | 400.5-500 | 500.5-600 | 600.5-800 | 800.5~1000 | 1000.5~1200 | 12005-1500 | B C D E F G H T
6 = > = = > = > =
7 > = = > = >
8 = - o - = >
@ (Y)-MaBe miissen (Y)<Dx50 sein. (Y)<1500 \H_’t/ \T\_T/ 9 N - N N N
(®)L-MaB Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrechtigkeit, Konzentrizit4tund Veranderungen ) 10 - - - - -
in der Hérte B'S.111 12 - N N N
13 - - -
Linkes Wellenende Rechtes Wellenende 141'615 - - -
C A B
0| B, o i N ——
~_ N Aﬁ ! \i ®FSFU 22,24 -
T~~~ %‘ 25
I E‘ | 26, 28
Mx2. L 30
L el F L 31,32
35
o .. [O.u Iy [Flg B, »
c N O\ N — V7 Cc 45
— ~ ——
e \ = il — 'ci / =3 50 -
Q) I o MZZZTA _! S 6 - N _ _ _ _ _ N
S X — m 7 - - - - - - -
x| TET R : s »
9 - - - - - -
10 - - - - - =
Ohne Kante 15 Ohne Kante 3 = . = . .
N 13 - - - B
14,15 - - - -
16 - - -
z Fssry (11810 - -
? (96<D<20 ®FSSFU 22,24 -
. m 25
H Bearbeitungsbedingungen  @[A Keine Optionsbedingung fiir die Form 26, 28
D] [E] o T r— 5w
—— — 6~30 | max.03 P(Q=M(N)+3 >
-Wenn M3 ~ 8 M(N)<D-3 D r D r 31-50 | max.05 35
- Wenn M10 oder 12 M(N)<D-4 6~30 | max.03 6~30 | max.03 . 38
«Wenn M16, 20 oder 24 M(N)<D-5 31~50 | max.0.5 31~50 | max.0.5 «Wenn M3 ~ 8 M(N)<P(Q)-3 40
- Wenn M30 M(N)<D-6 MaB M(N) auswéhlen. -Wenn M10 oder 12 M(N)<P(Q)-4 gg
L=M(N)x4 B, S>Abstands ist erforderlich. - Wenn M16, 20 oder 24 M(N)<P(Q)-5 =
(®)B, S>Abstand3 ist erforderlic T L MN<P(Q)6 3 - - - - - - -
7 s o c s = =
[F] 6] DT b [ [H] 8 —— ——
6,7 |25] 35 . 5 9 . . . . .
MaBe D 31 und 38 kénnen nicht gewahit 80 3 45 pald DL 10 . - . . .
werden 1'0 1 6 D>M+4+R (Spitzen-@ mind. 02)
: R DaN+4+W Gewindetiefe - L erfordert L-J(2)>20. 12 - : : :
6196 T 9 R2M+3 Mx2 - Wenn beide Enden in T-Form sind, TR . . -
20 8 12 W>N+3 Nx2 L-(J+2)>20 ist erforderlich. 1’ 3 = = =
(®Wenn nur ein Ende gedndert werden muss, Form A fiir das gegeniiberliegende Ende auswéhlen (®Wenn D = P oder D = N fiir Wellenform C ausgewahit wurde, muss B (S) als F = B (T = S) gewahlt werden. 17,18, 19 = =
(®)Bei Behandlung an beiden Enden der Welle sind G und H nicht symmetrisch.  Die L-, F- und T-MaBe haben Herstellungsprioritat, und MaB B (S) ist F (T)-(Steigung x 2). FPSFJ 222024 - -
Teile-nummer Auswahl | 0.5mm-Schritte 1mm-Schritte Auswahl 262528
Ausfiih- | Likes | Rechtes M, N (Regelge- c 30
rung Wellenende | Wellenende D L F: T B! S H1 U P1 Q R! w J: z winde) 31,32
2<B<Mx3 | 2sH,U —
6 17 31 ’ |
. D Z 38
(D Tol. g6) Al ALl 71832 2sS=Nx3 |  (FiirD=6) - g: Z %
- » | = (e wenn D-Q (F, M, N)<4,
S | b | p | 92038 2Pt | S<T2 | g DaMs4+R | o sa | 3 4 5 |"ILIRME e -
FPSSFJ E E 10 22 40 | 20.0~1500.0 | 2<sFsMx5 B<I’:é 4sH,U |D/3<P, Q<D D=N+4+W | 12 [5~18 6 8 10 T b<'20 ‘73 =
12 24 45| (L<Dx50) | 2<T<Qx5 iy o - R=M+3 |13,14/5~20 | 12 16 20 ’
F F S<T-3 (Fiir 10<D<20) 15 1024 1.0 oder 8 = = = = = =
(D Tol. h5) 13 25 50 2TNKG | W=N+3 [ 18] 24 30 ; 9 B - 5 B .
G| G FrMNis 10 | 5<H. U N weniger
FSFU H H 14 26 =M, 16,17]10~25 D20 10 B B B B B
FSSFU 15 28 BsF-5 (Fiir 20<D) 18,19[10~28 wenn D> 5 . - _ ,
T1T |30 SsT5 | L e L 20 [10~32 iz _ _ _
(Fiir M, N212) sy U< 2 14, 15 - - -
16 - - -
. ile- 17,18,19 - -
Ordering M‘ - Ll - - - I - - - - -lal-|R/|- - FPSSFJ 20 B .
Example 22,24 - -
25 -
FSFJ A C - D12 - L100 - T30 - N6 - S12 26, 28 .
30
= Bzgl. Einzelheiten siehe 31,32
Alterations Optionen-Ubersicht auf S.113. 35
(®Nur verfiigbar fiir LKC, SC, WSC, PMC, PMS, QMC und 38
Qms. 40
45




