Stellring mit Klemme

2 Bohrungen/2 Gewindebohrungen (Regelgewinde)
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(®Montagetipps )
Wenn der Ring gemaB der Abbildung
rechts verwendet wird, kann die Welle
nicht mit der Schraube (1) festgeklemmt
werden, nachdem der Ring mit den
Schrauben (2) vollstandig an der Platte .
befestigt wurde. schraube(®
(® Es wird die Ausfiihrung von S.285
empfohlen, die zuerst vollstandig mit den
Schrauben (2) montiert werden kann.
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(®Da die an der

2 Bohrungen/2 Gewindebohrungen.
(®)Die Verwendung von MISUMI-Wellen (Standard g6 und h5) wird empfohlen.
(®)Die Ausfiihrungen mit 2 und mit 2 Gewi

lﬂ'omerinu [Teitenummer] -

Example  SCST10 - 10

Seite keine weiteren Schlitze aufweisen, ist die Ausfiihrung mit 3 Bohrungen/3 Gewindebohrungen weniger griffig als die Ausfiihrung mit

ungen sowie die Ausfiihrung mit Keil (S.285) werden empfohlen, wenn eine héhere Wellen-Griffigkeit erforderlich ist.




