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.Drehmomentwel len Schlisselflachen Planflche fiir Zusitzliche ittern
Teilenummer 1mm-Schritte i Mas- q A__FC
Ausfiih- |\ L F B P auswihlen v (Rf\?;'\ﬁ’,zmnde) D "“5'“"’“"(:")‘“"""'*’ se optoner %ﬂ .ﬁ, ﬁ’—r_hu I[ ===
rung . i it 1 Mutter (M<P) min-max_| (kg/m) i =
*6_| 60~400(190) Wenn M3 3 45 345 6 | 56~396(186) | 0.23 = =c = TR
8 | 60-400(190) | FirP=3 2<B<9 456 456 2|l SE=Eaih) | O Fligt Schisselachen hinzu. | Fugtaie Paeahe T anen GevGesinas. | Filgt eine MuTter hinzu.
BSKM *10 60:600(390) éjriia Véeg”gg"{z“ 4568 4568 i 56:596(386) DD SC=1mm-Schritte FC10-A8 (von einer Mutter auf zwei Muttern)
ggﬁg *12 Sg ggggggi sl e M9 g g g :g 1213 : g g 12 12 12'3 gg gggggg }:523 )6 et RS ST e e MU BSS B clstindige Gewindemat
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BSKMS [ 20 80~700 4225&5 @Bzzsigié'ﬂ:gxs% 8 10 12 13 15 16 20 6 8 101216 206| 76-696 | 257 ® FC<3xD y
25 90~900 @F2B+2 (OFir Edelahl- 8 10 12 13 15 16 20 6 8 10121620 |258| 86~896 | 4.04 L —F 4| ® Wenn 1.5D<FC, M
30 | 100~1150 Vet M<B<MiS 10 12 13 15 16 20 25 8 10 12 16 20 24| 30.8| 96~1146 | 585 Spezy 7] s FC<Y/2 \
Fir BSKMS sind nur die it * gekennzeichneten GréBen verfigbar, und die max. MaBe L und Y sind in () angegeben. 777%7 (®) A=0 oder A>2 M (2)
BSKN sind nur Nr. 6, 8 und 10 verfiigbar. o - ‘H77 }» l! S oder wenger 2
Runde Flanschmuttern, Kompakte Flanschmuttern 2 ;; M) . 8,10 3
D Nenndrehmoment Tragzahl zuléssiges statisches Moment Masse 3 7] P ‘ TT L
Nr. (h6) L Df H P_C_D_ d1 d2 h W d B Dynamisch Ct| Statisch Cot Dynamisch C|Statisch Co| Mo1 Mo2 (kg) (®Wenn mehrfach optionale Ergéinzungen ausgewdhit wurden, sind mehr als 2mm zwischen den einzelnen Merkmalen hinzuzufiigen. ]
(N-m) (N-m) (kN) (kN) (N-m) | (N-m)
6 14 30 22 18 3.8 7 1.2 2.1 5 36 0.03
8 [ 16| 2 [a2 | 8 24 356 31 | 65 2 48 | 87 | 12 | 2i 5 3% | 004 _ 7 (5 ]-[w]
10 | 21 | 40(33) | 42(47) | 6(8) | 32(30) 4.4(5.3) | JABS) [1.5[25] 19(11) | 34(@27) [ 38(24) [ 6.9(4.3) | 26(15) | 181(102)] 0.09 .B o [Teerumer] - . . i .
13 | 24 | 44(36) | 44(45) | 7(8) | 33(34) |4.5| 8 | """ [ 15(10) 28(20) | 52(37) | 4.6(3.3) | 8.3(5.9) | 36(22) | 251(148)| 0.11 o‘fsﬁsssm B =
16 | a1 | 50 51 | 7 | 40 44 18 51 93 6.2 11.1 56 386 | 02 @ESKSSL . 250 . F20 - B1s . Po . M6
20 35 63 58 9 45 5595 54 22.5 5| - 85 154 8.5 15.3 83 611 0.3 Aemati ‘ .
25 | 42 | 71 65 52 >0 : 26.5 193 348 154 | 277 173 | 1248 | 0.4 e . o S
30 | 47 | 80 75 | 10 | 60 [66/11] 65 30 |25 272 490 185 | 333 212 | 1581 | 0.57 ngaben 24 LiefrzetPreis nd Leisung, sehe B S.340
(®MaBe in () gelten fiir EN 1.4125 Aquiv. (®)Das zulassige statische Moment Mo ist ein Wert, der bei Verwendung einer einzelnen Mutter gemessen wird, wahrend Moz ein Wert ist, der bei Verwendung von zwei Muttern gemessen wird.
lMuttern ohne Gewinde Referenzmarken-N.
D t Nenndrehmoment Tragzahl aulissiges statisches Moment | M as - | MaBe der Passfeder (im Lieferumfang enthalten) Sicherhei bei der Montage der D / N
Nr. (h6) L b Toleranz (+0.05 d| a Dyﬂaér:isch staézch Dynamisch C|Statisch Co| Mo1 Moz2 se | g h B R — ;
0 Nem) | (Nem) (kN) (kN | (N-m) | (N-m)| (kg) Toleranz Toleranz MMontageposition iiberpriifen
6 14 25 |25 1.2 15°| 3.8 7 1.2 2.1 ) 36 [0.012 25 25 10.5 1.05 Referenzmarken-Nummern sind auf den Muttern und Drehmomentwellen angegeben (siehe Abbildung rechts).
8 16 140014 25°| 48 8.7 1.2 2.1 5 36 10.013| ™7 ]+0.016| "] 0 105 | Passen Sie bei der erneuten Montage die Zeichen-Ausrichtung der Referenzmarken an die Positionsangaben an.
10 | 21 | 40(33) 3 0 15 1.5 19(11) | 34(21) | 3.8(2.4) | 6.9(4.3) | 26(15) | 181(102) | 0.06 3 +0.006 -0.025 | 17(14) 15 MToleranz fiir passende Bohrungen Referenzmarken-Nr.
13 | 24 | 44(36) i 28(20) | 52(37) | 4.6(3.3) | 8.3(5.9) | 36(22) |251(148) | 0.07 17(14) i Die Wellenmuttern sollten eine Bohrungstoleranz von H7 haben.
16 | 31 50 |35 2 _ 51 93 6.2 1141 56 386 | 0.15 | 3.5 1 3.5 | 18 [1.75
20 | 35 63 +0.018 2 85 154 8.5 15.3 83 611 0.2 +0.024 0 29
25 | 42 yal 41 0 25 | 7| 193 348 15.4 27.7 173 1248 [ 0.29 | 4 [+0.012| 4 | -0.030 33 2
30 | 47 80 2.5 272 490 18.5 33.3 212 1581 | 0.37 42

(®MaBe in () gelten fiir EN 1.4125 Aquiv. (®)Das zulassige statische Moment Moy ist ein Wert, der bei Verwendung einer einzelnen Mutter gemessen wird, wahrend Moz ein Wert ist, der bei Verwendung von zwei Muttern gemessen wird.



