Stabile Rollenkafigfiihrungen

Uberblick

BMerkmale:
Hochprézise Nadelrollen sind in vier Richtungen zu den Rechteckwellen angeordnet. Wellen/Buchsen sind mit einer Vorspannung von 1 ~ 6um konzipiert.
Weit verbreiteter Einsatz als Flihrung mit hoher Festigkeit, Geradheit und Geschwindigkeit in Fertigungsanlagen und Priifgeraten bei der Herstellung von
Halbleitern und Flissigkristallen, in Hebe- und Gleitbiihnen, Robotiksystemen, Pressen und Forderanlagen. Der viereckige Querschnitt ermdglicht Lastmo-
mente ohne Rotationen, mit nur geringen Ausscher- und Aufschlaghewegungen und gewahrt dabei weiche Drehungen und gleichbleibende Genauigkeit.

Kugelkafig

Wellen

Aus einem Stiick gegossener leistungsstarker
Hochleistungskunststoff

Die Welle ist mit vier gefertigten Fléachen verse-
hen. Wellenldnge und Endkonfigurationen sind

Buchsen
Der Kdrper ist innen mit vier gefertigten Flédchen versehen.
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Bezugsachse A ist als Mittelachse von vier flachen rollenden Oberfiéichen definiert. Geradheit der Buchsen =+5um oder weniger

lBez. Beispiel

Hebebiihne

Hebebiihne

[ Hinweise zur Handhabung

2uléssiges statisches Moment

Saugnapf

Schwenkarm

frei wéhlbar.
Axialrollen
Kein Spiel in alle Richtungen, da Welle/Spannhiilse mit
1~6pm vorgespannt sind.
lPrazisionsstandards B Tragzahltabelle
D Nenndrehmoment Tragzahl j2uléssiges statisches Moment
(CT Dynamisch (N-m)|CoT Statisch (N-m)(C Dynamisch (kN)Co statisch (kN), Mo(N-m)
6 12.3 21.0 3.4 5.0 10.6
10 48.7 84.4 6.8 10.0 23.0
12 913 162.9 11.9 174 764
16 115.7 212.0 11.9 17.4 83.6
Lastpunkt 1Kg
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Verschiebungs-Messpunkt

D IAbweichung (L ist max,)
6 6um

10 2um

12 2um

16 Tum

Gleitbiihne

« Filr den Versand wird rosthemmendes 01 auf die Produkte aufgetragen. Die Schmierwartung nach Bedarf mit Hochdruck-Schmierstoff (AFC Grease von THK), usw. durchfiihren.

- Bei der Konstruktion ist darauf zu achten, dass die Spannhiilse so angeordnet wird, dass der Kugelkafig an den Hubenden nicht aus ihr herausfallen kann.
- Da eine Vorspannung vorhanden ist, muss die Montage langsam und ohne Hebeln erfolgen, wenn die Sicherungsringe eingesetzt werden. (Die Sicherungsringe kénnten besché-

digt werden, ebenso wie die Gleitfldchen).

- Abdeckungen usw. verwenden, falls Fremdgegensténde oder Staub auf die Gleitflachen gelangen konnten.
Wenn das Produkt iiber einen l&ngeren Zeitraum hinweg mit Fremdgegensténden oder in Kontakt mit Staub verwendet wird, kann das Nadellager abrutschen und die Bewegun-

gen des Halters konnen sich verstellen.

- Einsatz unter hohen Raumtemperaturen vermeiden, unter 80°C halten.

- Spannhiilsen und Wellen nicht durch Kaltschrumpfen einpassen. Das Restaustenit wandelt sich in Martensit um und fiihrt zur Ausdehnung der Innen- und AuBendurchmesser

von Spannhiilsen und Wellen, wodurch sie nicht mehr zu verwenden sind.

Stabile Rollenkafigfiihrungen

<Referenz: Foto der Querschnittansicht>
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“Mit Zentrierbohrung

M ~ 2 -
Teilenummer Lin 10 Effektivhub Wellen Buchsen Kugelkafig
- In TOMm-= | e und L2 | Nadel-
Ausfiihrung Dg6 Schritten Herbewegung) F| B M Di|L1| TIH|W|P|d|A|R|d2 ) e
6 | 00| 50-~70 20 | 8 |7.8| M3x6 |16|25| 5 |32 |17 [10.8/3.4| 24 |15 |1.5| 438 14
RGPFN 10 | oo%a| 60~80 30 | 8 [11.0] M5x10 | 24 |36 | 7 |43 | 25[150[45(33 19| 2 | 48 | 20
RGPFT 12 | 0006 90~120 40 |10 |14.6| M6x12 | 31 |50 | 7 |50 |32 (18.6/55|40 |30 | 2 | 68 24
16 | 2017 | 100-~130 50 | 10{18.9] M8x16 |32 | 60 | 7 |55 33(22.9/6.6|43|33| 2 | 638 24
2 Ordering ‘Teilenummer‘ ‘ L ‘ Teilenummer Lsin r;I(_)mm- Stiickpreis | Mengen-Rabatt
Bample RGPEN10 - 60 Ausfiihrung D chritten 1~10 Stk. 11~20
6 50~70
10 60~80
RGPFN 12 90~120
16 100~130
6 50~70
10 60~80
RGPFT 12 90~120
16 100~130




