Lineareinheiten LX15, Standardausfiihrung/geschlossene Ausfiihrung

Registriertes Design/Gebrauchsmuster

<Standardausfiirung>

<Geschiossene Ausfiirung>

11

[RoHS 10}

Spezifikationen

LX15
Stand
0 (mm) 5
Steigung (mm) 2
Genauigkeit Hohe Giite/Prazisi
I\ Zubehor
(DMotoradapterplatte

[ EN AW-5052 Aquiv. B Schwarz eloxiert
(@Adapterplattenschraube 2 Stk.
[0 EN 1.4567 Aquiv.

(®)Werkstofftabelle siehe S.411

TGS Standardschmierstoff Schmierstoff mit geringer Staubbildung | Mit Schmierstoffeinheit MX (Standardschmierstoff)
Hohe Giite Prazisionsklasse Hohe Giite Prazisionsklasse Hohe Giite Prazisionsklasse
Steigung 2 LX1502 (C) LX1502 (C) P LX1502 (C)G LX1502 (C) PG LX1502 (C)-MX | LX1502 (C) P-MX

(9)(C) steht fiir Abdeckungsausfiihrung.

(@ Informationen zum Schmierstoff mit geringer Staubbildung siehe $.414

formationen zur Schmierstoffeinheit MX S.408
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(®)Der effektive Hub ist der Wert mit einem beidseitigen Rand von 2.5mm bis vor die mechanischen Grenzen, d.h. 5mm insgesamt.

*1 Zylmdersnftbohrung ur Posmonlerung der Grundplatte
der

ung zur

(®Prazisi ifik tist der nach der Schienen erhaltene Wert. (Nicht ein Wert vor dem Festziehen der Schienenschrauben) Werte siehe S.. 413*3 Wertin () gilt fiir it mit MX-Ausfiihrung.
il mer merﬂll{gs_ Motoradapter- | -4"%¢ * Effektivhub (kg) | MaBe fiir Befesti bohrung
Hohe Giite * Prazisionsglite wagen platten te (L) B1 MitMX(Bf) | Standard | Abdeckung | A | P | B | AuahiStigingen | Anz.Bohrungen )
N tandartety (Servomotor) 75 26.9 - 0.13 018 |125| 125 1 .
(Standardfett andardie A1525 A1528
LX1502 (C) LX1502 (C)P (Schrittmoton 100 51.9 43.9 0.17 022 |25 25
(Schmierstoff mit geringer Staub- | (Schmierstoff mit geringer Staub- | 1 oy, T1528 125 76.9 689 | 022 028 |125| [125
bildung) LX1502 (C) G bildung) LX 1502 (C) PG 81 ST1528 50 2 6
(MitSchmiertfnhei X, Vit Schmiertofenhit M, Ui 150 | 1019 | 938 | 020 | 035 |25 2
stof sto
. 175 126.9 118.9 0.35 041 |125 12.5
LX1502 (C)-MX LX1502 (C) P-MX (Ohne Adapterplatte) 3 8
N 200 151.9 143.9 0.38 0.45 25 25

* Prazisionszertifikat liegt Artikeln mit Prézisit
*(C) steht fiir Abdeckungsausfiihrung.

bei. *

und
*0.002kg werden den Einheiten mit MX hinzugefiigt.

sind bei der Ausfiihrung ohne Adapterplatte nicht im Lieferumfang enthalten. * Effektivhub wird in Werten mit einer Spanne von 2.5mm von jedem Ende angegeben.

MSS L, ST1528 o
j0-/Schrittmotor onne Adapter i b
5 o N [P | Sehritimotor N
1325 [ . 4CTNA_| 4-M2,6 Tiefe 5
ERlE i % e LR
) o :\* — ﬁ{ S
J [_A|[|B\_4-C1.5 540 it 5.8 ol 3 _
s /| 047 || 28 [Wowssls]  [Seloiedeie] uerschnitt 8- « 2} 25 [Motorseite] __S!el\gl\edsewe
Querschnitt A-A 24 18 Querschnitt A-A
Q1?52r18n tor ohne Adapt JT1542 T s
rvo-/Schrittmotor ohng Adapter T oss Schrittmotor e o
(28 \ [Ja2 A_IB,| 4-M26Tiefes
& _y e — 3]
L 41 by - i
s o alal )
g — B[ = | ©
‘ B I ¥ .qx w Bl 244 =
vl R T R o ©
Querschnitt A-A 31| ses Querschnitt A-A Querschnitt B-B
42.3
T1528 30 st ST1542 o= 2115
Schrittmotor 4C15 15 Schrittmotor ALY LB
)28 ATE ﬁ a2 402 { 4-M2,6 Tiefe 5 35 1.
s o _ W TI 8 K
| 4-R26 TESI EEEE 5, Dfr q
g s A5 = 2
o — 244 || 28 Querschnitt B-B 244 1 sos [Motorseite| [Stellgliedseite
Querschnitt A-A 31 ‘ 5.65 Querschnitt A-A Querschnitt B-B
Hinweis: Beachten Sie, dass der Motoradapter an der mit einem * markierten Stelle {iber die Schiene hinausragt.
B Prazisionsstandards M Tabelle Servomotoranwendungen
Prazisionsstandards Hohe Giite | Prazisionsklasse Teilenummer| FlanschgréBe Hersteller Wattzahl
genauigkeit (mm) 0.04 0.02 A1525 [125 Yasukawa/Mitsubishi Electic Corporation 10W/20W
Spiel (mm) 0.01 0.002 A1528 []28 Mitsubishi Electric Corporation|
Wiederholgenauigkeit (mm) +0.004 +0.003 .
Laufparallelitdt (mm) 0.02 0.01 M Tabelle Schrittmotoranwendungen
Anlaufdrehmoment (N-cm) 0.8 0.8 Teilenummer| FlanschgroBe Hersteller Typ
®Max. Geschwindigkeit siehe S.413 T1528 [ ]28 Origntal-Motor 5 Phasen/a-Schritt
(®Tragheitsmoment siehe S.412 ST1528 []28
. UT1542 (42 NEMA Standards =
7 Ordering ‘ Teilenummer | - Am'vf:;;“n"“s' = | Motoradapterplatien| = LéngeGmndplam(I.)‘ ST1542
Example LX1502C-MX - B1 - A1525 - 100 (®NEMA-Standards sind von dem US-amerikanischen Institut National Electrical Manufacturers

Association festgelegte Standards.
(PEinzelheiten zu unterstiitzten Motorausfiihrungen siehe S.437
(®Nicht mit Getriebemotoren von Oriental Motor kompatibel.

[Mstiickpreis fiir Przisionsklasse/Option Schmierstoff
mit geringer Staubbildung/Schmierstoffeinheit mit MX

Stiickpreis Hohe Giite Spezifikationen | Stiickpreis
i " - _ _ _ _ Motor Anz.Fih- | S | Ste- Prazisionsklasse
Teilenummer L=75 | L=100 | L=125 | L=150 | L=175 | L=200 adapterplatte | ngswagen bens;haﬂ gung e
LX1502-B1-[] Servo-/Schritimotor 1 5 ) it Schmierstffenhet K
LX1502C-B1-[ | Keine Adapterplatte (@Listenpreis + Stiickpreis = Artikel-
preis
(®Mengenrabatt maglich.
. ‘ Teilenummer ‘ e Fngova | - ‘ Motoradapterplatten| - | Linge Grundplatte(1) | -~  (Code)
LX1502 - B1 - A1525 - 100 - Xwi1
MINiherungssensorsatz (SUNX) - Teilespezifikationen fiir Satz
Opt.-Nr. . . Sen: Stiickpreis Stiickpreis M Einbauzeichnungen fiir Naherungssensor
LX Telle- (st de kfemr_ Sensor Stiickz. |Sensorschiene 'Stuckz pro geheiemem Sensor} Sensorplatte (L=125) (L=150) Standard 3 it
nummer | 9L [ oo [ o Thrings| Beesig slrathe i Sensor i, Sensomatte | Sensor Stiickz. | Sensor Stiich r_—5> 0pat
Fiir L>125, Max. 3 | (ONbeinah) | (ONbeifern) | (rsi) | (abstand 1 5tk) (18t be 1 Stk.]2 Stk.]3 Stk.[1 Stk.2 Stk.[3 Stk.
XAL [ Stk. - Linsenkopfschraube
LX1502 XB[ | . BE M2-31(1 Stk)
FA| [] Stk. - Imensechsanisraute
LX1S02CI—FpT | - [Osw Flchkopt- 423
XW1 1 Stk. _ |schlitzschrau- | Linsenko
u pf- 30.5
LX1502 XW2 1 Stk. 25tk Spezielle MDZP:A CSST3-10 Speziell ssalha - Abdeckurrg_,
XW3 2 Stk. 1 Stk. (2 Stk.) M2-3 (1 Stk.) — —
FW1 15t 1 Stk. &
LX1502C| FW2 ) 2 Stk. kantschraube ) Fo——
FW3 25tk | 1Stk M2-4 (2St)

*Sensoren werden nicht separat angeboten.

(®)Der Sensor kann auch auf der gegeniiberliegenden Seite installiert werden.



