Miniatur-Linearfihrungen - breite Schienen

Lange Fiihrungswagen mit Zylinderstiftbohrungen Leichte Vorspannung-

lEigenschaften: Originalspezifikationen von MISUMI mit Zylinderstiftbohrungen. Spart Zeit bei der Montage und bietet verbesserte Wiederholgenauigkeit.
-

Original MISUMI

- 4

(®Fiihrungswagen und -schienen kdnnen nicht separat bestellt werden. Diese Ausfilhrung bietet eben-
so wie die Satze aus Filhrungswagen und -schienen ein garantiertes radiales Spiel und Genauigkeit.

Ausfiihrung Anzahl
gn’.a.e:t';smﬁ Leichte Vorspannung | Lénge L der

Hochwertig Wagen

SSELBWN vorgefertigt - N
Rostfreier Stahl SSEL2BWN getertig 2

56HRC~ SSELBWNL Wahlbare 1
SSEL2BWNL 2
Warmebestandigkeit: —20~80°C
0.05 .
03"0"" Tiefe (1)

Zylinderstitbohrung C2 (2ylinderstiftbohrungsabstand)

Ordering ‘Teilenummer‘ - ‘ L ‘
Example  SSELBWN12L - 200
@SSELBWN12L - 200 (Typ L mit Schmierstoff)

@SSELBWN12G - 200 (Typ G mit Schmierstoff)
Alternative Schmierstoffarten verfiighar.

w w L1
B B L2
. 2-Cb
4-5x8 N:0.1 2-cp  4-Sxe Na0.1 Cc
\ % Pd2
p— == = — == ‘ m ‘;;U /
I - L 77? x[ T 1 1 = _l z“* | e
ﬁ [ [ = -+ —=
a7 \rj\ \rj\ T (i / / Hl
23 Dd1
W W 2-Ca W W 2-Ca ”L
2 1 (Unterteil) 2 ! (Unterteil) G F
H9, 12, 14 H16 L
(®Fir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf BE'S. 531.
WSicherheitshinweise i an der Schiene wurden und diese auf die Bezugsfléche gedriickt
(®Fiihrungswagen sind mit Kugelkéfigen (Draht) ausgeriistet, um zu i dass Kugeln wurde).
Fiir die Handhabung der Fiihrungswagen siehe BE" S. 525. Eine geringe Biegung der Schiene wird nach der Montage eingestellt und hat keine Auswirkung auf die
(®)Radiales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Fiihrungswagen und -schienen aus Leistung.
der ination des Origi es heraus MAndere o : .
(®Auf den Bezugsflichen sind gerade Nuten eingebracht. Li p-Fett PS2 von Kyodo Yushi Co., Ltd.) wurde eingefilllt.

Stellen Sie sicher, dass beim Zusammenstellen die Bezugslinien passen.
2)Die Schienen kinnen nicht Ende an Ende verbunden werden.
Die Toleranzen der Profilschienenfiihrungen werden nach Montage der Schiene garantiert(nachdem die

- Zur Berechnung der Lebensdauer siehe BE" g 527,
- Fiir die Berechnung der Lebensdauer steht Ihnen unter http://download.misumi.jp/mol/fa_soft.html
unsere kostenlose Berechnungssoftware zur Verfiigung.

Teilenummer FiihrungswagenmaB biﬁ'riﬂﬁ;fnﬁfée MaB der Profilschienenfitihrungen
L Senkbohrung
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Filhrungsschiene wird geschnit- | Beschnitt des
470 ten, wobei die Artikelkennziffer  {rechten Endes (©Nur bei fref wéihibarer Ausfilbrung
:;g : gzcge?g?]zr;rzggée(ﬁg)z'ugsebene RLC Gesamtl%inge wird durch Beschneiden kiirzer.
190 Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 2 Fiihrungswagen
530 hinzu, um diese als separaten 3-Filhrungswagen zu
e g - versenden.
270 S-EREZIflkatlonen fir B3 (9)Es gibt Begrenzungen fiir die MaB L Linge.
310 uhrungswagen Siehe "Frei wahlbare kiirzeste Schienenlange" fiir
Einzelheiten.
350 ispiel: SSELBWN9-230-B3
16 390 Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 3 Fiihrungswagen
430 hinzu, um diese als separaten 4-Fiihrungswagen zu
)t - versenden.
470 4_'S:ﬁﬁfg:]ka;[w:eg nful‘ B4 (®)Es gibt Begrenzungen fiir die MaB L Lange.
510 g g Siehe "Frei wéhlbare kiirzeste Schienenlange"
fiir Einzelheiten.
550 Auswahlbeispiel: SSELBWN14-430-B4
ggg M Aufpreis Filhrungswagen [ Frei wahlbare kirzeste Schienenlinge fir B3/B4
670 H| B3:Aufpreis B4: Aufpreis H | s Fitrngswagen) | (-Fihrungwagen)
lMaB L konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte) 9 9 170 200
H Stiickpreis 12 12 200 260
SSELBWNL SSEL2BWNL 14 14 230 310
9 16 16 270 350
12 M Optionen fiir Profilschienenfiihrung
14 Positionierungshilfen Befestigungsteile Wagen/Schienen
16 lSchienen-

kgf=Nx0,101972

MaBeinheit: pm

Tragzahl assi isches Moment | M [Standards fiir Vorlast und Genauigkeit . Leicht
Spezifikationen vorgespannt,
H | C(dye- [Co(sta-| MA | MB | Mc |Fiihrungs-| Finungs- hochwertig
misch) kN | tisch) kN| N-m | N-m | N-m |wagen kg|schiene kg/m @ Referenzseite Radiales Spiel -3~0
9 | 17 | 40 | 121 | 121 | 288 | 0.035] 0.50 NG ‘ = Hohe H Toleranz =20
12| 26 | 53 | 20.2 | 20.2 | 49.5 | 0.06 | 0.96 - " Héhe H variiert paarweise 15
14 | 3.9 85 | 38.6 | 38.6 | 104.6 | 0.12 | 1.40 | Breite W2 Toleranz +25
16| 7.2 | 143 | 86.0 | 86.0 | 305.2 | 0.23 | 2.95 A ‘ Paarweise Abweichung von W2 20
Ma Ms Mc D W2 Laufparallelitét zwischen Ebene C und Ebene A S.
— T~ N\ B Laufparallelitét zwischen Ebene D und Ebene A S. 525
[=] 2] LBJ
S T= =

(9Fiir die Berechnung von MaB L, konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte) fiigen Sie den Betrag oben dem Stiickpreis
der frei wahlbaren Ausfiihrung hinzu, die langer ist und dem MaB L der konfigurierbaren Ausfiihrung am néchsten ist.
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