Miniatur-Linearfilhrungen - breite Schienen

Breite, lange Fiihrungswagen, leichte Vorspannung

lEigenschaften: Breites Gehduse mit Originalspezifikationen von MISUMI. GroBere Schrauben bieten bessere Anzugsfestigkeit im Vergleich zur Standardausfiihrung.
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(®Fiihrungswagen und ~schienen kinnen nicht separat bestellt werden. Diese Ausfiihrung bietet eben-
so wie die Satze aus Filhrungswagen und -schienen ein garantiertes radiales Spiel und Genauigkeit.
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(%) Fir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf B¥"S. 531.

Sicherheitshinweise die Befestigungsschrauben an der Schiene angezogen wurden und diese auf die Bezugsfléche

Fiihrungswagen sind mit Kugelkéfigen (Draht) ausgeriistet, um zu verhindern, dass Kugeln heraus- gedriickt wurde).
fallen. Eine geringe Biegung der Schiene wird nach der Montage eingestellt und hat keine Auswirkung auf
Fiir die Handhabung der Filhrungswagen B%" S.525. die Leistung.

(®)Radiales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Fiihrungswagen und -schienen aus der Kombination des lAﬂqere
Originalsatzes heraus ausgetauscht werden. -Li
(®Auf den Bezugsflachen sind gerade Nuten eingebracht.
Stellen Sie sicher, dass beim Zusammenstellen die Bezugslinien passen.
Die Schienen kannen nicht Ende an Ende verbunden werden.
(®)Die Toleranzen der Profilschienenfiihrungen werden nach Montage der Schiene garantiert(nachdem

i Fett PS2 von Kyodo Yushi Co., Ltd.) wurde eingefilllt.
- Zur Berechnung der Lebensdauer siehe BE" S.527
- Fiir die Berechnung der Lebensdauer steht lhnen unter http:/download.misumi.jp/mol/fa_soft.html
unsere kostenlose Berechnungssoftware zur Verfiigung.

= Fiir Kunden, die Originalspezifikationen von MISUMI wéhlen =

1 Avikel mit umlaufendem Rahmen entsprechen den Standard-Spezfikationen (rostfeler Stah, leicht vorgespannt, hochwertige Aus-
filhrung).

Whlen Sie den Wagen aus dieser Spez.
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(®MaBe in () gelten fiir Ausfiihrung mit 2-Fiihrungswagen.
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(®Nur bei frei wahlbarer Ausfiihrung.

(®)Gesamtlange wird durch Beschneiden
kiirzer.
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lMaB L konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte)
Stiickpreis
H Rostfreier Stahl Kohlenstoffstahl

WlSchienenschubplatten
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SSELBWML | SSEL2BWML | SELBWML |SEL2BWML

110~670

16 | (190)

74 | 749 |65 | 35| M5 | 59.9 | 13 | 0.5 | 42 | 16 | 9.5 | 0.5 | 4.5x8x4.5 |40 | 15

Abfallschutz fiir Fiihrungswagen

9 [l Anschl hrauben

kgf=Nx0.101972 MaBeinheit: ym

Tragzahl A isches Moment M [WiStandards fiir Vorlast und Genauigkeit . . Leicht
- Fiihrungs- Spezifikationen vorgespannt,
H | C(dyne- | Cofsta- | MA | MB | Mc [Fihrungs schienegkg, ‘ hochwertig
misch) kN | tisch) kN | Nl - m | N - m | N - m |wagenkg ™" [ Referenzseite Radiales Spiel -3~0
9 1.7 40 | 121 | 121 | 28.8 | 0.05 | 0.50 \s | 2 Hohe H Toleranz +20
12| 26 | 53 | 20.2 | 20.2 | 49.5 | 0.09 | 0.96 - ‘ Hohe H variiert paarweise 15
14 39 | 85 | 386 | 386 | 104.6 | 0.16 | 1.40 | Breite W2 Toleranz +25
16| 7.2 | 143 | 86.0 | 86.0 | 3052 | 0.3 | 2.95 A ‘ Paarweise Abweichung von W2 20
Ma Ms Mc - Wa Laufparallelitt zwischen Ebene C und Ebene A Siehe
~ ~ N\ B Laufparallelitat zwischen Ebene D und Ebene A S.525
=== Hh =]
=

(®Fiir die Berechnung von MaB L, konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte) fiigen Sie den
Betrag oben dem Stiickpreis der frei wéhlbaren Ausfiihrung hinzu, die I&nger ist und dem MaB L
der konfigurierbaren Ausfiihrung am néchsten ist.

ex Example
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MBefestigungselemente
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Ausfihrung mit breitem Fihrungswagen

- Montagebeispiel -~ Standardausfiinrung
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*Eine GroBe groBere Schrauben. Erhohte Ef-
fizienz bei Montage und Anzugsfestigkeit.




