Linearfuhrungen flr mittlere Traglast

Normales Spiel

: Verglechspunkte zvischen zhnichen Ake |~ Wiahlen Sie diesen Artikel fiir hohe Positioniergenauigkeit, schwere Lasten und Antriebsanwendung.

Schmierstoffeinheiten

Bieten langfristigen wartungsfreien Betrieb.
Ausfiihrung . .
1 Fiihrung: gen | 2 Filhrungswagen heiten) M:ﬂe mgﬂ;rst?ﬁ
Standard-wert | Hochwertig | Standard-wert | Hochwertig
s _2| SVR SVRJ SV2R SV2RJ vorgeferigt
£g5] svRL | svRuy | sveRL | sveru Wabare
g-: SVW - svaw - _,\Rn‘;(rflm%:eﬁg?e V8| Kohlenstoffstahl
£ SVwL - SV2WL - fert Wi | SBHRC~
§ H SVWT - SV2WT - vorgefertigt
N gl:| svwrL - SV2WTL - Wahae
Wérmebesténdigkeit: —20~80°C
[IMaBe fiir Fiihrungswagen mit MX (Schmierstoffeinheiten)
L1
(®Fiihrungswagen und -schienen kénnen nicht separat bestellt werden. Ausfiihrung mit normalen Spiel bietet L
ebenso wie die Satze aus Fiihrungswagen und -schienen ein garantiertes radiales Spiel und Genauigkeit. T 4.8 *B‘
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(®Fiir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf !\_=“ S$.531

[WiSicherheitshinweise

(PFiihr sind mit ausgeriistet, um zu
Handhabung der Fiihrungswagen  siehe DS 525,

(®)Radiales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Fihrungswagen und -schienen aus der Kombination des Originalsatzes
heraus ausgetauscht werden.

dass Kugeln Fiir die

Befestigungsschrauben an der Schiene angezogen wurden und diese auf die Bezugsfléiche gedriickt wurde).

Eine geringe Biegung der Schiene wird nach der Montage eingestellt und hat keine Auswirkung auf die Leistung.

Andere

- Gefilllt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).

+ Schmiernippel: gerade Ausfiihrung fiir H24 und abgewinkelt fiir H28 und H33.
° iernippel ist und kann daher itioniert werden.

(®Auf den Bezugsfléchen sind gerade Nuten eingebracht. Stellen Sie sicher, dass beim die lien pas-

sen.
(9)Die Schienen konnen nicht Ende an Ende verbunden werden.
(®)Die Toleranzen der Profilschienenfiihrungen werden nach Montage der Schiene garantiert(nachdem die

« Zur Berechnung der Lebensdauer siehe BE™ S.527

- Fiir die Berechnung der Lebensdauer steht lhnen unter http://download.misumi.jp/mol/fa_soft.html

unsere kostenlose Berechnungssoftware zur Verfiigung.

gen).

= Fiir Kunden, die Industrienorm-Artikel verwenden =
] Artkel mit umlaufendem Rahmen entsprechen den Standard-Spezifikationen (Ausfiifrung Standard-Fiinrungswa-

Wahlen Sie den Wagen aus dieser Spez.

*Hochgradige Ausfiihrungen sind nicht erhltlich.
(%) LTBC-beschichtete Artikel sind mit einem L-MaB von bis zu 1000 erhaltlich.

H

Stiickpreis

vorgefertigt
L

1 Flihrungswagen

2 Fiihrungswagen

SVR

Svw SVWT | SV2R SV2W | SV2WT

100

160

220

280

340

400

460

520

580

24

640

700

760

820

880

940

1000

*1120

*1240

Ordering
Example

RVR

@RVR28
@SVR28L
@SVR28G

SVR28
SVR-MX

880 ) -
8 (Mit Schmierstoffeinheiten)
(LTBC-Beschichtung)

- 880 L mit Schmierstof
- 880 g;g G mit Schmierstoffnf)
- 880

LTBC-Beschichtung und verschiedene Schmierstoffe sind alternativ
erhéltlich. (AuBer Artikel mit Schmierstoffeinheiten) B S.532

Alterations

SVR28

- - (TMS, TMC--usw.)

- 880 - TMC

*1360

Optionen

Opt.-Nr.|

Spez.

*1480

160

220

280

340

400

460

520

580

640

700

760

28

820

880

940

2 Anschlagplatten
TMC: Nur Gewindebohrungsfertigung

Es werden beidseitig Innengewindebohrungen an den Fiihrungsschienen angebracht,
um zu verhindern, dass der Fiihrungswagen herausfllt.
H24

M3xP0.5 Tiefe 5 der Gewindebohrung
Details zu Anschlagplatten finden Sie auf S. 612.

Zuschnitt finks|
(LLE)

1000

1120

1240

*1360

*1480

*1600

*1720

*1840

*1960

160

220

Beschnitt des
i i esn rechten Endes|

Beschnitt der Fil

[[Besteline_] LLC L-Schnitt] N
Nur bei frei wahlbarer Ausfihrung. 2
(9)Gesamtlange wird durch Beschneiden 10 10

w‘m‘b

Irzer.
QNicht fiir H-MaB 24 von L-MaB 100
verfiighar.

R=

Paralleler Einsatz von 2
Schienen

Stellen Sie fiir Standardklasse Hohe H zwischen 2 Schienen paarweise
innerhalb von 20pm zusammen.
Schienen werden jeweils paarweise geliefert.
(®)Geben Sie bei der Bestellung die tatséchlich gewiinschte Anzahl von
Schienen (gerade Zahl), nicht die Zahl der Schienenpaare an.
Gilt nicht fur hochwertige Ausfiihrung.
Gilt nicht fiir LTBC-beschichtete Artikel.

3-Spezifikationen fiir
Fiihrungswagen

Figen Sie zu 1-Fiihrungswagen 2 Fiihrungswagen hinzu, um
diese als separaten 3-Fiihrungswagen zu versenden.
Auswahlbeispiel: SVR24-400-B3

®@Gilt nicht fiir ige Ausfiihrung.

280

340

400

460

4-Spezifikationen fiir
Flihrungswagen

Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 3 Fiihrungswagen hinzu, um
diese als separaten 4-Fiihrungswagen zu versenden.
Auswahlbeispiel: SVR24-400-B4

@Gilt nicht fiir hochwertige Ausfii

520

580

640

700

M Aufpreis Fiihrungswagen

H

B3: 1 Opt.-Nr.

B4: 1 Opt.-Nr.

Standard | Breit

Standard MX

Breit MX | Standard | Breit | Standard MX | Breit MX

760

33

820

880

940

24

28

33

1000

1120

1240

*1360

*1480

*1600

*1720

*1840

*1960

lMaB L konfigurierbare Ausfithrung (1mm-Schritte)

WPosition d

[lFrei wihlbare kiirzeste Schienenlénge fiir B3 /B4

1Wagen :I ] H B3 (3-Fil B4 (4-Fil

T H ¢ q 24 280 340
2 Wagen

28 340 400

3Wagen [T H_F

] 33 340 400

4Wagen [CHH_H

MOptionen fiir Profilschienenfiihrung

H

Ki fur Linearfilhrungen Di

locke fiir Schienenhohe

Stiickpreis

1 Filhrungswag

[}

n 2 Fiihrungswagen

SVRL

SVWL

SVWTL SV2RL SV2WL | SV2WTL

24

28

33

< {z ? Z&’\

$.608

-

$.609, 610

Teilenummer Fiihrung B MaB der Profilschienenfithrungen
" L L1 Schmiernippel Senkbohrung
Ausfilhrung MX |H Wl | B | Sx¢ | Lo | K | T |co [ [SSEMETPRS | Hi | Wi | Wz |Ca ot F | G
24 (116%‘)"1480 34 | 41 | 506 |26 |Max7| 25 | 20 | 7 |0.85| M5xP0.8 | 6 | 5 [125| 15 | 95 |05 | 354645 | 60 | 20
28 (212%?*1960 42 | 47 | 566 | 32| M5x8|27.6|225(75| 1 |MexP0.75 | 13 | 6 [155| 20 | 11 |0.6 | 69585 | 60 | 20
f|SVRJ  SV2RJ _
5| SVRLJ  SV2RLJ |Rohiing: |33 | i8-1%0 | 48 | 50 | 686 |36 |Mexe| 37 (265 8 | 1 |M6x075|13 |68 18 | 23 |125(08| ™9 |60 | 20
-MIX: Mitge- .
(1Fiogsiage) R g | 24 (o 80 | 52 | 41| 508 41| 2| 25 | 20| 7|05 | M5GO8 | 6| 5 125 15 [185(05 35645 | 60 | 20
SVwW sva2w
SVWL  SV2wL 28 (212%?*960 59 | 47 | 566 | 49 (&g) 276(225| 9 | 1 |M6xP0.75 |13 | 6 |155| 20 |19.5| 0.6 | 6:9565 | 60 | 20
SVWT SV2wT
SVWTL SV2WTL 33 (212%?"‘960 73 | 59 | 686 |60 (nZs) 37 |265(10| 1 |M6xP0.75| 13 |6.8| 18 | 23 | 25 |08| 7atx9 | 60 | 20
MaB L: MaBe in () gelten fiir Ausfiihrung mit 2-Fiihrungswagen.
Sx£ MaBe: MaBe in () gelten fiir Gewindebohrungen der Ausfiihrung mit breitem Fiihrungswagen
kgf=Nx0.101972
Tragzahl [aulissiges statisches Moment Masse I Standards fii Vorlast und Genavigle hrung mit Spiel
H C_(dxni-N t?O'(fff'-‘ Nh‘ Ms NMc Fiihrungswagen kg Hinnes @ — Radiales Spiel (m) MaBgenauigkeit (um) | Standard-wert | Hochwertig
. . i ;schiene kg/m m
el m | N'm iStandard Breft sehowly e H24 | -4~+2  Hohe H Toleranz =100 | =40
24| 50 | 823 | 33 57 | 015 | 020 | 15 1 a5 N T B —
28 | 72 | 121 | 58 135 | 020 | 025 | 24 ST T4 R0 Ul LVANIETIRAAMEISC
33 | 117 19.6 109 225 0.30 0.40 34 = 3 ‘ H33 -6~+3 BreltelW2ToIeranz +100 +20
Ma Ms Mc : Paarweise ‘ H24, 28 20 15
EUEE T P A O W2 von W2 ‘ H33 30
(<] Laufparalleftt zwischen Ebene C und Ebene A q
& LB—' Laufparaleitat zvischen Ebene D und Ebene B Siene 5.525
[-]
[l Schmierstoffeinheiten m

Schutzgehduse

Seitendichtung

Fettimpragniert

1 unzugénglichen Schmierstellen.
Spezialpolyurethan

Details finden Sie auf B S.530.

- Vorteile der Schmierstoffeinheit MX: Lang-
fristiger wartungsfreier Betrieb Reduziert
Wartungskosten Besonders zu empfehlen an

(®Filr die Berechnung von MaB L, konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte) fiigen Sie den Betrag oben dem Stiickpreis
der frei wahlbaren Ausfiihrung hinzu, die langer ist und dem MaB L der konfigurierbaren Ausfiihrung am nachsten ist.

lMX (Schmierstoffeinheit) Stiickpreis

H

Stiick

preis

1 Fiihr

2 Fiihr

24

28

33

(®Preis fiir Fiihrungsschienen mit MX (Schmierstoffeinheit) =
Stiickpreis fiir Profilschienenfiihrung + Stiickpreis fir MX

ar Far

Wagen/Schienen

lAnschlagschrauben

MAnschlagplatten

I chakapen i Schienenbeesigungshohnng

e

S.612

S.612

WProfilschienenfiihrung s -
Schienenschubplatter )

[Befestiungselemente

[l Profilschienenfiitrung

Befestigungselemente - gy =
$.612 N \-/s.su




