Linearfuhrungen fur mittlere Traglast

Normales Spiel

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Artikeln |

Wahlen Sie
Wenn Sie i
Artikels verglichen haben. 25S.569, $.573

Produkte fiir mit

mit mittleren

verwenden

Lasten und mittleren bis niedrigen Frequenzen.
wabhlen Sie ein geeignetes Modell, nachdem Sie die Spezifikationen mit denen des vorhandenen

@

flachen passen.

Bezugsﬂacne gedrickt wurde)

(9)Radiales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Fiinrungswagen und
(#)Dicke Nuten werden an den Bezugsfléchen von Fiihrungswagen und Schienen angebracht. Stellen Sie sicher, dass beim Zusammenstellen die Bezugs-

(@Die Toleranzen r Proflschienenfilhrungen werden nach Montage der Schiene

¥)Dieser Artikel ist eine komplette Kugel-Ausfiihrung. Fiihrungswagen sind mit Kugelkéfigen ausgeriistet, um zu verhindern, dass Kugeln herausfallen.
Filr die Handhabung der Filhrungswagen siehe B™ S. 525.

(®)Die Schienen kdnnen nicht Ende an Ende verbunden werds

Kombination werden.

rden.
(%) Laufparallelitét st der Wert, der nach Montage der Filhrungsschiene gemessen wird. (Es ist nicht devWen der gemessenen wird bevor

an der Schiene angezogen wurden und mese aul me

chigng wird nach der

- Gefiillt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
- Schmiernippel: gerade Ausfiihrung fiir H24 und abgewinkelt fiir H28 und H33.

- Schmiernippel ist eingeschraubt und kann daher umpositioniert werden.
- Fiir Installation und Wartung von Linearfiihrungen sieheB=" S. 529.

Ausfiihrung [MWerkstoff
< = = = lerksto
" 1 Fiihr 2 Fiihr Lange L [Harte
Standard-wert | Standard-wert
- C-SVR C-SV2R vorgefertigt
g5 ; "
Ess| cswL C-SV2RL Wahlbare | Schienen/Fihrungswagen:
2L Kohlenstoffstahl
g ¢ C-SVWT C-SV2wT vorgefertigt 58HRC~62HRC
§E225] c-svwrL C-SV2aWTL | Wahibare
Wérmebestandigkeit: ~20~80°C
(®)Die Montage-MaBe sind gleich, wie die der vorhandenen kosteneffizienten Produkte.
w w E Li
2-5x0 B 200 25K | B | Le
: f f I TiT
T N — I 0 R = — ]
o . 1 | b | d oy
J@K} £ iiniy 0, TS ‘
1 B : & = T R ‘ { = =
il il = i A —
alls ik [ ] T ))
' 2-Ca 2-Ca | od i
W2 | Wi 4
W2 Wi (Unterteil) (Unterteil) G ‘ F ‘
L
(®Fiir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf BE™ S. 531.
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Stiickpreis

Teilenummer

-

Ordering

T Fa
C-SVR

C-SVWT

>Fa
C-SV2R

C-SV2WT

24

Example

C-SVR28 -

C-SVWT28 -

28

Optionen |Opt.-Nr. Spez.

3-Spezifi- Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 2 Filhrungswagen hinzu, um

kationen fiir B3 | dieseals 3-Fiihn zu

Fiihrungswagen Auswahlbeispiel: C-SVR24-400-B3

4-Spezifi- Fiigen Sie zu 1- Fuhrungswagen 3] Fuhrungswagen hinzu, um

kationen fiir B4 | dieseals 4-Fiihr

Fiihrungswagen Auswahlbeispiel: C-SVR24-400-B4

M Aufpreis Fithrungswagen

B3: Aufpreis B4: Aufpreis

H

C-SVR C-SVWT C-SVR C-SVWT

24

28

33 = =

33

[Position des Schmiemipels (Referenzftiche auf der Vorderseite) IMIFrei walbare Kirzeste Schienenlénge fir B3/B4

1 Wagen :l | H | B3 (3-Fiihrungswagen) | B4 (4-Filhrungswagen)

,4 H '—| 24 340 400
2 Wagen

28 400 460

3 Wagen [T ] 33 400 520

4 Wagen I_D-:H:'-D_| 42 440 520

Example

[

g mittlerer

1

M Mittlere/niedrige Last

1960

42

120

ﬁ Verwendet fiir Antrieb mittlerer bis niedriger Frequenz

200

280

360

440

<Manuelle Presspassungsmaschine>

520

Verwendet fiir manuellen Betrieh mit niedriger Frequenz

600

680

760

840

920

000

080

160

240

320

400

480

Luftzvlind

560

640

Verwendet fiir Positionierung mittlerer Genauigkeit

720

800

880

1960

lMasB L konfigurierbare Ausfiihrung (10mm-Schritte)

H

Stiickpreis

1 Fihrun

gswagen

2 Fiihrun,

gswagen

C-SVRL

C-SVWTL

C-SV2RL

C-SV2WTL

FiihrungswagenmaB MaB der Profilschienenfiihrungen
H Ausfiihrung H L Schmiernippel Senkbohrung
W| L [B|Sx£|L2| K| T |Cb H1 W1 | W2 | Ca F |G
Montage
Bohrung E T1 dixdaxh
24 (110(?0“)1480 34 [303| 26 | M4x5 [22.9]208| 62 | 05| M4x07 | 6 | 55 | 13 | 15 | 95| 0.5 | 45x7.5%6 | 60 | 20
Stancard Fltgsa: @R | 28 (11030*)1960 42 |47.8| 32 | M5x5 |27.8/23.4| 7.2 | 05| Mext | 12 | 45 [165| 20 | 11 | 0.5 | 6x9.585 | 60 | 20
tih- gen gen
nngs- |C-SVR  C-SV2R 1001960
wagen C-SVRL C-SV2RL | 33 (160) 48 |56.2| 35 | M6x6 [35.2(27.2{8.15| 1 M6x1 12 | 45 | 20 | 23 |125| 0.9 | 7x11x9 60 | 20
42 (122(;’0*)1960 60 |66.4| 40 | M8« [40.4| 35 [85|1.0| Mexi | 14 | 8 |23 |28 |16 | 1 | 9xi4xi2 | 80 | 20
Breit | (1 Fungswa- 2 Fitnngswa-| 24 | 100~1480 | 55 139.3| 41 | Msx7 |22.9(20.8| 7 | - | Max0.7 | 7 | 55 | 13 | 15 [185]05 | 4.57.5%6 | 60 | 20
Fiih- gen) gen (160)
rungs- | C-SVWT C-SV2WT 100-1960
wagen C-SVWTL C-SV2WTL| 28 (160) 59 |47.8| 49 | M6x9 (27.8(23.4| 9 - M6x1 14 | 45 |16.5| 20 |19.5| 0.5 | 6x9.5x8.5 | 60 | 20
MZulissige Last kgf=Nx0.10972 [ Standards fir Vorlast und Genauigkeit A hbare, leicht vor Ausfiihrung
Tragzahl Masse Radiales Spiel (um)
H | C (dyna- Co Ma Me Mc Fiirungswagenkg | Fiihrungs- H24 -4~+4
misch) kN kN N'-m N'-m N'm  [Standard| Breit |Schiene kg/m H28 545
24 | 32 5.2 133 133 408 | 0.07 | 0.098 1.32 H33 6~+6
28 | 47 71 186 186 752 | 011 | 015 2.28
33| 69 10.6 38.0 38.0 129.7 | 018 | 0.26 317 MaB igkeit (um)
Ma Hohe H Toleranz +120
— ./\ /-\ Hohe H variiert paarweise 40
I I Breite W2 Toleranz +120
: : Breitentoleranz W2 40
e 1 litét zwischen Ebene C und EbeneA| S,
Laufparallelitat zwischen Ebene D und Ebene B S.525

24

(®Fiir die i 10 hritte) fiigen Sie den Betrag links dem Stiickpreis

28

der frei wahlbaren Ausfuhrung hlnzu die \anger ist und dem MaB L der kunf\gunerbaren Ausfiihrung am néchsten ist.
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