Linearfuhrung fur superschwere Lasten

Mit Kunststoffkugelkafigen, austauschbar, leichte Vorspannung

= Fiir Kunden, die Industrienorm-Artikel verwenden =
] Artikel mit umlaufendem Rahmen entsprechen den Standard-Spezifikationen (Ausfiihrung Standard-Fiinrungswa-
gen).

Wahlen Sie den Wagen aus dieser Spez.

: Verglechspunkte zvischen zhnichen Ake |~ Wiahlen Sie diesen Artikel fiir hohe Positioniergenauigkeit, schwere Lasten und Antriebsanwendung.
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Breiter Filhrungswagen

(®Fiir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf B S.531

Wérmebestandigkeit: 0~50°C
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[WliSicherheitshinweise
Handhabung der Filhrungswagen  siehe DS 525,
wagen ausgetauscht werden.

Bezugslinien passen.
(®Die Schienen konnen nicht Ende an Ende verbunden werden.

(®Auf den Bezugsflachen sind gerade Nuten eingebracht. Stellen Sie sicher, dass beim

(®Fiihrungswagen sind mit Kugelkafigen ausgeriistet, um zu verhindern, dass Kugeln herausfallen. Fiir die

(®Bei der austauschbaren, leicht vorgespannten Ausfiihrung kénnen die Fiihrungsschienen und die Filhrungs-

Eine geringe Biegung der Schiene wird nach der Montage eingestellt und hat keine Auswirkung auf die Leistung.

M Andere

- Gefilllt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).

- Ausfiihrung mit abgewinkeltem Schmiernippel
. iernippel ist eil und kann daher itioniert werden.

die

(®)Die Toleranzen der Profilschienenfiihrungen werden nach Montage der Schiene garantiert(nachdem die
Befestigungsschrauben an der Schiene angezogen wurden und diese auf die Bezugsflédche gedriickt wurde).

. Zur der siehe B §.527

- Fiir die Berechnung der Lebensdauer steht Ihnen unter http://download.misumi.jp/mol/fa_soft.

html unsere kostenlose Berechnungssoftware zur Verfiigung.
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Teilenummer

Fihrung

MaB der Profilschienenfiihrungen

Ausfiihrung L
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SHRZ SH2RZ
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(®)Sx2 MaBe: MaBe in () gelten fiir Gewindebohrungen der Ausfiihrung mit breitem Filhrungswagen
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H | C(dyna- | Co (sta- Ma Ms Mc |Fiihrungswagen kg
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Breit

Fiihrungs-
schiene kg/m

IStandards fiir Vortast und Genauigkeit - Austauschbare, leicht vorgespannte Ausfiihrung

" Radiales Spiel (um) _
Referenzseite H30, 36 -5~0
H42 -7~0

30 16.3 29.6 167 141 199

0.33

0.45

2.6

36 224 375 246 207 295

0.46

0.63

3.6

4| 310 515 356 305 490
(35.5) | (630) | (540) | (450) | (600)

0.69
1.2)

1.20
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Austauschbar

Hohe H Toleranz

+20

|
= \@i 4| __MaBgenauigkeit (um)

Hohe H variiert paarweise

15

A Wo Breite W2 Toleranz

+30

Dt Paarweise Abwei g von W2

25

Laufparalleitdt zwischen Ebene C und Ebene A

Siehe

Laufparalelitat zwischen Ebene D und Ebene B

S$.525
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360

440

520

600
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760
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1080

1160

1240

1320

1400

1480

1560

1640

1720
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1880
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SHRLZ | SHWLZ | SHWTLZ | SH2RLZ | SH2WLZ | SH2WTLZ | SHZLF

30

36
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(®Filr die Berechnung von MaB L, konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte) fiigen Sie den Betrag oben dem Stiickpreis
der frei wahlbaren Ausfiihrung hinzu, die langer ist und dem MaB L der konfigurierbaren Ausfiihrung am néchsten ist.

Teilenummer | -

SHRZ30 - 820

HRZ30 - 820 - R

S| LC

Optionen

Opt.-Nr.| Spez.

Beschnitt des Filhrungsschienenendes
LLC

Beschnitt der Fiihrungsschienenenden.
Zuschnitt finks} LLC
(LLC)

LLC L-Schnitt] N
3% | 10 10

‘ LN
Fihrungsschiene wird geschniten, wobei die
Artikelkennziffer nach auBen zeigt (Bezugsebene
an der anderen Sete).

Beschnitt des Py =
rechten Endes| Nur bei frei wéhlbarer Ausfiihrung.
(®)Gesamtlange wird durch Beschneiden kiirzer.

3-Spezifikationen fiir
Fiihrungswagen

Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 2 Filhrungswagen hinzu,
B3 um diese als separaten 3-Fiihrungswagen zu versenden.
Auswahlbeispiel: SHRZ30-400-B3

4-Spezifikationen fiir

Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 3 Fiihrungswagen hinzu,
B4 um diese als separaten 4-Fiihrungswagen zu versenden.

Fiihrungswagen

Auswahlbeispiel: SHRZ30-400-B4

W Aufpreis Filhrungswagen

B3: 1 Opt.-Nr. B4: 1 Opt.-Nr.

H

Standard =

Standard @ -

30

36

42

[WPosition des Schmiernippels (Referenzflache auf der Vorderseite) [MFrei wahlbare kiirzeste Schienenlange fiir B3/B4

H | 830w B4 (FU

1 Wagen I_D

30 340 400

2 Wagen I_CH:

I 36| 400 460

3 Wagen CHH 42 400 520

4 Wagen [T H_H

M Optionen fiir Profilschienenfiihrung

Kl fiir Linearfiihrungen Di l6cke fiir S
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M Anschlagschrauben
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[l Schienenschubplatten
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$.612

@D X

$612




