Profilschienenfiihrung flir schwere Lasten - Staubbesténdig
Mit Doppeldichtungen / Metallentgratern, Normales Spiel-

Schmierstoffeinheiten

BMMerkmale: Staubgeschiitzte Schwerlast-Linearfiihrung fiir den Einsatz in staubiger Umgebung und Spanfertigung. |Bieten langfristigen wartungsfreien Betrieb.

IndUStrle' Ausfiihrung MX (Schmier- . Anzahl der | ) \erkstoff
(Schmier: LangeL |Fiihrungs- B
Sta n d a I’d Zweifach versiegelt | mit Metallabstreifern | Stoffeinheiten) wagen [ Harte
SXRD SXRK vorgefertigt 1
SX2RD SX2RK 2
SXRDL SXRKL Wahib 1
SX2RDL SX2RKL | Rohling: ohne | “anbare 2 Kohlenstoff-
-MX: Mitgelie- stahl
SXWD SXWK fert ' ! 58HRC~
vorgefertigt
SX2WD SX2WK 2
SXWDL SXWKL , 1
] Wéhlbare
3| SX2wDL SX2WKL 2
Warmebesténdigkeit: —20 ~ 80°C BMaBe fii Fi mit MX (
L1
(®Fiihrungswagen und -schienen kdnnen nicht separat bestellt werden. Ausfilhrung mit normalen Spiel bietet [
ebenso wie die Satze aus Filhrungswagen und -schienen ein garantiertes radiales Spiel und Genauigkeit. 4-8* 481
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(Unterteil) (Unterteil) G F T
Standard-Fiihrungswagen Breiter Fiihrungswagen |
(@FirL i G sich von den Angaben in der folgenden Tabelle. Details finden Sie unter B P. 531.
5Sj_cherheitshinvv_eise‘ . . auf der Schiene befestigt und sie auf die Bezugsfléche gedriickt wurden).
OF sind mit um zu verhinder, dass Kugeln abfallen. Hinweise zur Handhabung der Das geringfiigige Biegen der Schiene wird nach der Montage angepasst und hat keinen Einfluss auf die Leistung.
e se 5. 525, .énfq‘?lrie it lithit iftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
i ke i ; e Fii —schi - Gefiillt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
®Rad|a!es _Sp\elegnd Genauigkeit \;vrearggn nicht garant‘lzgtr, \g:nn die Fiihrungswagen und -schienen aus der - Schmiernippel: gerade Ausfihrung fr H24 und abgewinkelt fiir H28 und H33. -
(®Auf den Bezugsfléchen sind gerade Nuten eingebracht. Stellen Sie sicher, dass beim die d;}l'?f(lﬁﬁ?lgn handeit es sich um die einschraubbare Ausfiirung, die daher neu positioniert wer-
passen. - ’ —
(®Die Schienen kénnen nicht zur Verldngerung als StoBverbindung verbunden werden. - Zur Lebensdauerberechnung siehe B S. 527 N
()Die Genavigkeit der Linearfiihrungen ist nach Montage der Schiene gewérlei hdem die + Fiir die g der steht Ihnen unter http:/download.misumi.jp/mol/fa_soft.ntml
unsere kostenlose Berechnungssoftware zur Verfiigung.

Teilenummer Fiihrung B MaB der Profilschienenfiihrungen
" L L1 Schmiernippel Senkbohrung
Ausfiihrung MX H w Sandad | MIX B|(C | Sx¢|L2| K |T|Cb NortageBoang | E | T1 Hi |W1| W2 |Ca R F|G
(1 Block) __@Fihnungswagen) 24 | 160220) | g4 | 62 | 716 | og | o6 | Max7 | 41 | 20 | 7 |0.85| M5xP0.8 | 6 | 5 [12.5]15 | 9.5 | 0.5 | 3.5¢6x4.5 | 60 | 20
el e ~1480 (586) | (682)
SXRK  SX2RK 28 | 220 4o 7341 8 35|35 | Msxg | 476 |225(7.5) 1 |[M6xP0.75| 13 | 6 [15.5]20 | 11 | 0.6|6x9.585 | 60 | 20
tlsxRDL  SX2RDL 1960 RCIRIN
£ |[SXRKL _ SX2RKL — 2005148 | ooy | fon | 35|35 | M6@ | 61 |265] 8 | 1 |Me075|13|68| 18 |23 | 125 |08| 7xI1k9 | 60 | 20
[ ing: "
-MX: Mitgelifert
(1 Block) (2 Filngswagen) WA o4 | 160201 | 5 2| A8 141 (26| 45 | 41 | 20 | 7 | 05 [MsxP08 | 6 | 5 12515 | 185 05| 35x6x45 | 60 | 20
SXWD  SX2WD (585) | (€82
SXWK  SX2WK 28 | 220 |9 34| B 149 |32| 55 |476|225| 9 | 1 |Mexp075|13| 6 15520 | 195 0.6 |6x9.5685 | 60 | 20
Z | SXWDL SX2WDL - EONIES)
£ SXWKL SX2WKL 33 [P0 |73 | gy | foy | 60| 35| 7 | 61 |265/10| 1 |Me075|13|68| 18 |23| 25 |08| 7xI19 | 60 | 20
B .
(©Abmessung L Abmessungen in () glte fir die 2-Block-Ausfrung
(¥)L1 Abmessung L: Abmessungen in () gelten fir die Ausfilhrung mit Metallentgrater.
Kgf=Nx0.101972 "
Tragzahl 2uléssiges statisches Moment Masse IStadngards fulr‘ v.(t)rlaSt
H [t % el e Fihrungswagen kg | Fihrungs- @un BNAUIGKEIL ) ityung it ormalem i
misch) kN (Statisch) N°m N-m Zweifachversieg'elﬂmi‘lMetallahsneife.mschlenekg/ [ Refeenzsete Radiales Spiel (im) ~ Abmessungsgenauigkeit (um) | Standard-wert
kN Standard] Breit [Standard| Breit| M 4? —
20| 86 | 142 | 69 | 98 ] 021 [ 026 ] 021 [ 026 ] 15 = T e . =10
26 | 125 | 213 | 15 | 232 | 032 | 0.87 | 032 | 0.37 | 24 H28| -5~+2  Hohe H variiert paarweise 20
33 | 202 | 345 | 275 | 393 | 0.48 | 063 | 049 | 064 | 34 A pllw  H3Y -6~+3 Breite Wz Toleranz +100
Ma Ms Mc B} PaarvieiseAbwe- | H24, 28 20
— — N\ chung der Breite Wo H33 30
ﬂ S 9 I I Laufperallett der Ebene Czur EbeneA | Siehe' S.
: : Laufparallelitt der Ebene D zur Ebene B 525

[l Schmierstoffeinheiten [l Zweifach versiegelt

Schutzgehduse

Zweifach versiegelt-

N (Seitendichtung 2 Stk.)
Seitendichtung

Fettimpragniert
Spezialpolyurethan

[l mit Metallentgratern

Seitendichtung

« Die zweifache Dichtung mit zwei Schichten von Seitendichtungen sorgt fir eine bessere Dichtheit
und verhindert so das Eindringen indenF

- Einsetzbar iberall dort, wo Staub und Spéne auftreten.

(®)Der Gleitwiderstand der doppelt abgedichteten Ausfiirung ist héher als bei der Standardausfiih-

fung

-Vorteile der Schmierstoffeinheit MX: Langfristiger wartungs-
freier Betrieb Geringere Wartungskosten. Besonders zu
empfehlen an unzugénglichen Schmierstellen.

Details finden Sie unter B P. 530.

- GroBere Fremdkorper, die an den Fihrungsschienen haften, kdnnen
durch das Anbringen von Metallabstreifern an der AuBenseite der Seiten-
dichtung entfernt werden.

- Einsetzbar in Bereichen mit heiBem Staub, z. B. bei SchweiBfunken.

= Fiir Kunden, die Produkte nach Industrienorm verwenden =
1 Umrahmte Produkte erfillen die Vorgaben der Industrienorm (Standardblock-Ausfiihrung).
Wahlen Sie den Block aus diesen Spez. aus.

vorgefer- Stiickpreis

H tigt 1 Flihrungswagen 2 Filhrungswagen
L SXRD | SXRK | SXWD | SXWK |SX2RD |SX2RK|SX2WD | SX2WK

160 - - - -

24 700

L |

@SXRD28L -
@SXRD28G -

Ordering ‘Teilenummer‘ -
Example SXRD28 _
SXRD-MX28

880

880 (Mt Schmierstoffeinheiten)
880 (Typ L mit Schmierstoff)
880 (Typ G mit Schmierstoff)

Alternative
25S.531

Alterations SXRD33

verfigbar (auser fir mit

- (TMS, TMC, RLC, LLC +-etc))
- 880 - ™C

Optionen Opt.-Nr.

Spez.

MS: itung d.
2 Anschlagplatten

TMC: nur Bearbeitung der Innengewinde

TMS
T™C

Es werden beidseitiq Innengewindebohrungen an den Filhrungsschienen
angebracht, um zu verhindern, dass der Filhrungswagen herausfallt.

H24 H28, 33

M3xP0.5 Tiefe 5 der Gewindebohrung
Details zur siehe S. 612.

Beschnitt des Fiihrungsschienenendes Zuschnitt

RLC | links (LLC)
H LLC

Beschnitt der Filhrungsschienenenden.

__Beslellnr. LLC
H

L-Schnitt N

4

=

LN L‘LJ-J Beschnitt des|
Fil iiene wird geschnitten, wobei |rechten Endes]

die Ar iffer nach auBen zeigt
an der anderen Seite). RLC

28

8 10 10
3
(®Nur bei frei wahlbarer Ausfiihrung.

(®Gesamtlinge wird durch Beschneiden kiirzer.

Paralleler Einsatz von 2
Schienen wc

Stellen Sie Hohe H zwischen 2 Schienen paarwei-
se innerhalb von 20pm zusammen.
Schienen werden jeweils paarweise geliefert.
(®)Geben Sie bei der Bestellung die tatséchlich
gewiinschte Anzahl von Schienen (gerade Zahl),
nicht die Zahl der Schienenpaare an.
Gilt nicht fiir hochwertige Ausfiihrung.
Gilt nicht fiir LTBC: i Artikel.

3-Block Spezifikationen B3

Fiigt 2 Blocke dem 1-Block-Produkt hinzu, um
es als separaten 3-Block-Artikel zu versenden.
Beispiel fiir die Auswahl: SXRD24-400-B3

4-Block Spezifikationen B4

Fiigt 3 Blocke dem 1-Block-Produkt hinzu, um
es als separaten 4-Block-Artikel zu versenden.
Beispiel fiir die Auswahl: SXRD24-400-B4

M Zusitzlicher Block-Preis

B3: 1Code

B4: 1Code

H Zweifach mit

n i mit

Standard | Breit Breit

Standard | Breit | Standard | Breit

24

28

33

33

lMaB L konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte)

Stiickpreis

H | 1 Filhrungswagen I 2 Flihrungswagen
SXRDL | SXRKL | SXWDL | SXWKL | SX2RDL | SX2RKL ] SX2WDL | SX2WKL

24

28

33

(®2Zur Berechnung der konfigurierbaren Ausfiihrung MaB L (1mm Schritt) addieren sie den obigen Wert
zum Stiickpreis der Auswéhlbaren Ausfiihrung, die Idnger und néher an dieser konfigurierbaren
Ausfiihrung MaB L ist.

[WPosition des Schmiernippels (Referenzfliche auf der Vorderseite)

1Wagen :I
2 Wagen CH !

| | al {l i ange fiir B3/B4

H__[ B3 (3-Block) | B4 (4-Block)

24 340 400

28 400 460

3 Wagen [T H_F I
4Wagen T HHH+H—

EmX i inhei lickpreit

33 400 520

Stiickpreis
H 1 Fiihr 2 Fiil

24

28

33

(®)Preis fiir Fihrungsschienen mit MX (Schmierstoffeinheit) = Stiickpreis fiir Linearfihrung +

Stiickpreis fiir MX



