Kreuzrollentische Kreuzrollentische
mit Senkbohrung / Gewindebohrung

(®Teilenummern haben sich seit dem Katalog 2010 geéndert. (®Erheblicher Preisnachlass von 20% (im Vergleich zu den Produkten in '09). (®Teilenummern haben sich seit dem Katalog 2010 geéndert. (®)Erheblicher Preisnachlass von 20% (im Vergleich zu den Produkten in '09).
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Senkbohrung | CRTD  |eN1.1191 Aquiv. | Schwarz briiiert -20~110°C CRV (S.619) SYTD CRTD CRU [ent11a1 Aquw‘ Schwarz briiniert -20~110°C CRV (S.619) SVT | CRU
Ausfilrung | CRTSD Edelstan - -20~140°C CRVS (S.619) SYTSD CRTSD
i CRT EN 11191 Aquiv.| Schwarz briniert -20~110°C CRV (S.619) SYT CRT
Ausfiihrung CRTS Edelstahl - -20~140°C CRVS (S.619) SYTS CRTS
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criomt | 1025] 12 125 | 35 18] 1x18 1x10 35/ -] 2 5175 3 1035 18 | 17+0.1 |30 gi 135]12.5| 1x10 [10|M2| 4 |7.5{10| 2x10 |4.5| 7 | 11 |5.5[12|2.5|M2|22|2.5|4.5|3.5| 28
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*1 Je nach Produktionslos kinnte die Abmessung 10,5 betragen. Ordering | Teilenummer 2ulassiges statisches Moment Tragzahl Prézision
Ordering | Teilenummer *2 Je nach Produktionslos kénnte die Abmessung 14,5 betragen. Example  CRU3055 Nr. Ma Ms Mc  |C(dynamisch)| Co (statisch)| Durchbie- | Durchbie-
pro) — T N-m N-m N-m N N gung A gung B
Example  cRT3055 zuldssiges 1es Moment Tragzahl Prazision
Nr. | Ma | Ms | Mc |Cdmamisch|Co(statisch)| Durchbie- | Durchbie- 1025 { 179 | 1.79 | 323 | 465 | 478 4
N-m N-m N-m N N gung A gung B 1035 418 418 6.46 807 956
1025 179 179 179 265 478 1045 5.38 5.38 8.07 962 1195 5
1035 418 418 359 807 956 4 2035 7.04 7.04 10.6 1101 1174 2 4
1045 5.38 5.38 4.48 962 1195 5 2050 11.7 11.74 15.8 1521 1761
2035 7.04 7.04 763 1101 1174 2065 16.4 16.4 21.1 1908 2348
2050 | 117 | 11.74 | 1.4 | 1521 | 1761 2 4 3055 Ui Sedr SR A g
2065 16.4 16.4 15.3 1908 2348 CRU 3080 60.9 60.9 94.8 5409 6770
CRT, CRTD CRTS, CRTSD 3055 33.8 338 35.3 3617 4062 5 Nr. Stiickpreis | Mengen-Rabatt kgf=Nx0.101972
Nr. Stiickpreis | Mengen-Rabatt | Stiickpreis | Mengen-Rabatt 3080 60.9 60.9 58.9 5409 6770 1~9 Satz (Sitze) | 10 Satze ~ /MA\‘
1~9 Satz (Sétze) | 10 Satze ~ | 1~9 Satz (Sétze) | 10 Satze ~ — 1025
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2035 2050 ©°0°0°00°0 A: Parallelitét in der Tischmitte (um)
2050 E ©°6°0°0-0 Pl n dor Tischmite (um) 2065 B: Parallelitat an den Seitenflachen (um)
: Parallelitit in der Tischmitte (um)
2065 ©°0°0°0°0 B: Parallelitat an den Seitenfléc#en (um) 3055 ©°0°0°0°0
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