Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 10, Steigung 2, 4, 10

Prazisionskategorie C7, C10

Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten| Last und hoher Frequenz st.

. Prézisions- | . : Stiickpreis 1~4 Stk.
Mutter Ausfiihrung rssorsysd| Wl Gewindewelle Mutter Mit Mutter kategorie Teilenummer L150~200 L201~400 L401~600
i Standard | F, P konfiguri sesindgit | len-@ | gung |[Werkstoff| [F)Hérte [So o|DWerkstoff| [F]Hérte | Boberfa
Standard |—2ooL - e GemaB | Indukt - GemaB gt ci0 | BSSR1002
Muter |SSSH BSSHK ¢y | 10 (g |ttt | Pt | EN | 58-62HRC | osphatit C7 | BSST1004
Standardmutter BSSR1004
c10 BSSZ1004
BSSR1010
) "
BSSR(K)1002 * Enthaltene Hillse (1 Stck.) Ordering ‘ Teilenummer ‘ i ‘ L|-LF]-LP ‘
2 [ Material: GemaB EN 1.1191 Example  BSSZ1004 - 200
B Oberfldchenbehandlung: briiniert BSSZK1004 - 370 - Fi15 - P6
e 22 6 o 300 @BSSR1004L - 370 (Typ L mit Schmierstoff)
o3 - @BSSR1004G - 370 (1yp G mit Schmierstoff)
~ TT 033 W Hinweise
= § o = (®)Die Montagefléche fiir den BSST-Kugelmutterflansch ist nicht oberflachenbehandelt.
max. R0.2 $$ 2 L So g (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
of Max R02 - o B h ol B * Mitgeliferte Hilse" | S (®)Es sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhaltiich. Preise und Spezifikationen siehe GE"S.686
I S _ o / AN S (Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe $.2223 und S.2224.
8o I T ) / \ bt i (®Details zu den Lagergehausen siehe S.753 ~ S.778.
X .
$$| 1 1 m Q_() : < 7T’\* fJ i . (®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewin-
] g —ed—r dewellen..
©o T \
< / \ *Hiilse \\\ > // Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschédigt
co5 ||/co.5 I €05 | co5 ~_l_- 1_8_| werden.
0.8 +gv| X _J (®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden. Eine der Lagergehause-
Y Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
-8 0 — ie Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle
6.8 9 (®Die Kugelgewindetrieb-B icht ki da sich die Mutter durch das Ei icht der Well
) 27 4-04.5 Durchgangsbohrung l6sen kann.
9 Y (Mutternspiel) 8 27 F M8x1.0
L Ansicht in Pfeilrichtung X-X
& [L]-[F]-[F]- o kovete)
BSST, BSSR (K), BSSZ (K) 1004 * Enthaltene Hillse (1 Stck.) || Alterations BSSR1004 - 270 - sc7
34 [0 Material: GemaB EN 1.1191
Oberfldchenbehandlung: briiniert = =
© 26 8 . ? 9 Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
8 3 0° - - -
5 Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) . .
< =0
E T — / Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- = Amessung der Nut am Wellenende .684 P e e enendelliestiane sl
o © 036 _ i[?j:n NC | gerseite == ® P=5 ist nicht verfiigbar.
S I 88 = 3 88 y
a 88 . - § = KC | KC=1mm-Schritte
max. R0.2 $% 2 _Le ﬁ So| o Bestellnr._| NC
o| maxR02 o =3 7T 2 witgeliferte Hitse Yo | S ‘ L N{E KC5
o = o ° a / N s T o KC| | |12 (®)2<KC<Px3 KC<F-1
ao ‘ ‘ m / f \ L gelmutterausrichtung umgekeh g i
S8 e - Loslagerseite)  (Festlagerseite)| Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite i in ei i i
C"C"l i &) ) E— T i " ,%‘:)[?93 RLG | Umkehrung de Mutter-Ausichung (T Mt ot o cctrtn B an Wl
© & \ / — [ Bestell._]RLC S ® P=5 ist nicht verfiigbar.
< ———] \ *Hillse \\ \ p V4 s Ferir == KLC | stmm-schrite
co5 | |[c05 05| cos S 8| K| |s [ Besteln. JKLC-K5-52
08+ X | — (©)3<K+5<Px3 K+S<F-1
=0 Keine Ringnut am Wellenende Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der
6.8%5" 9 Loslagerseite Spannfliche am Wellenende o . :
- Loslagerseite. ; Mit einer Spannfliche am Wellenende (Festlagerseite).
28 045 Duchgmesbomng RNC g (Festlagerseite) }
L (®)Keine Kombination mit FC verfiigbar. SC 05 ®Bes1ellnr. SC7
& 5<SC<Px3 SC<F-1
Anderung Léinge Wellenende (Loslagerseite) . .
BSSR(K)1010 * Enthaltene Hiilse (1 Stok.) ﬁgglgglgggg Lénge des Wellenendes auf der 2 Spannichen am Wellsnende (Festgereite) i 0 T e e e T s
34 [ Material: GeméB EN 1.1.191__ ) FC—1mm-Schritte SWC ~ SGC gerseite hinzu. D
B Oberfléchenbehandlung: briiniert 6.8 FC 0 ENL P @ | SWC | Jis SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
2% 8 estellnr. GemaB EN-JL 1030 o o SGC | Imm-Schritte
s 0 300 11<FC<20
oS o 3 Q FC (®)Y-MaB ist verkiirzt. SWer
! S5S — SHC, € 0.54_]0.5 (®)5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1
u,\v' rT 036 S A o 3
= § o _ % Schlusselflafglenﬂglaﬂ: Mit Schiiisselfiéchen am Well de ( » Mo!thage der Provisorischen Spezialwelle Eie le"isp"[ijs%hebSPeZialt"."erl'e.isé geeignet, wenn
max. R0.2 T 2 PN So| o ugelgewindetriebe montiert sind.
o| max. R0.2 'éé o3 . > * Mitgeliferte Hilse oo | S (A i — szC Besltellnn SzC . ol TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
o s a 7 \ S A @Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut- o immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
= il - ter mit den Schiiisselfléchen in Kontakt kommt. inwei i i
§§ l ! ! m Qf) ]—'_ 5| i fJ \‘ ST Ta e Ul Schraubenschaft (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe P.685.
TT i \ /1 0 ]
= ' \kase \ N J lPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhaltlich. Flanschiagergehéuse Loslagerseite
co5 | [cCo5 1 - 05 | 0.5 < 18| o JRSS—
08" L] x=
401 Flanschlagergehiuse Festlagerseite
6870 _— 9 Se® 9 '
9 Y (Mutternspiel) 8 27 F \ M8x1.0 30 NS Duchmotomrd Adapter fiir Spindelmutter -
L Ansicht i Pfeifichtung X-X Lagergehduse, Vierkant Lagergehduse, rund Block-Ausfiihrung
Il Kombination mit Flanschlagergehdusen [l Kombination mit Spindelmuttern
Prézisi- lIsilenummer mm=Schritic Kugel- Anzahl liagzahl i Teilenummer Kugelgewindetrieb E 4 i indetri ir Spi
- - | aps - - mpfohlenes Lagergehduse Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
Mit Mutter |onskate-| Ausfiih- |Gewindewel-| Stei- L F «p Y Kugel Mitten- | Kern-@ | Strom- | C(dyna- | Co (sta- I:Siaell ri?trlfll:ng 9 ,g - P gerg 9 .g P - P a
gorie rung le, AuBen-0 | gung o kreise | misch) kN | tisch) kN Ausfiih- | Wi | giei [ Teilenummer Festla- | Losla- i Ausfiith- | 8% | gtei- | Teilenummer 5
dewelle, - Form it Seite dewelle, - Seite
c10 gggSK 02 010 5 66 L"(j"ﬂ 15875 | 103 | (84) 17 3 |max.005 rung | aygen-g | 9UNY [Ausfithrung| Nr. ger | gerseite rung | aygen-g | 9UNY [Ausfithrung| Nr.
150~585 10~1 5, -(44+} } } ) ) o
C7_|BSST 25 max 003 BRW | 8S O $.767 02 1002R| S.780
Umdr. — BSST 02 Rund BSST BNFB
— BSSR 10 6 L-54 s el o o BUR 6 O S.768 BSSR 10 04 BNFM [004r] s.780
Lo BSSZ 10 04 | o600 23812 | 106 | (7.8) | Reine | 23 48 Rechts 1 4 BSW as o) S.761 BNFR -
BSSRK BSSZ 10 Quadra- . BSSZ BNFA
C10 BSSZK 10~18 5,6 L-(44+F) max. 0.05 BUN 8 tisch @) S.762 10 1010R| S.780
BSSR 10 150585 10 6 L-54 23812 | 106 7.8 15Umdr, | o 32 (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehausen verfiigbar. (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine
BSSRK 10~18 56 | L{#uh in 1 Reihe (5.761~8.778) Vielzahl an Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)

* F und P sind nur fiir BSSRK und BSSZK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972




