Kugelgewindetrieb, gerollt, Kompaktmutter - Wellen-@ 12, Steigung 4

Prazisionskategorie C10

: Vergleichspunkte zwischen dhnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz st.

HHinweise
it Muttor Ausfihrung oo | Wel- | Stei- | Gewi I Mutter ®M|t lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett 52 von Showa Shell Sekiyu K.K).
UHer [ Standard [F. P konfiguiethar | 'sesee | len-@ | gung [[ierkstofl] [Harte [Sobef o [Werkstoff [E]Harte _[Soberfachenbehandung (®Hinweise zur Genawgkeq der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
kompakt [ psse [Bssckl cio | 12 4 | emén en | nidorserinet } GemaBEN| aufgekohlt } (®)Details zu den Lagergehéusen siehe S.753 ~ S.778.
Mutter 11208 | S6-GoHRC 17258 | 58~62HRC (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
-kompamr aften der K (®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden. Eine der Lagergehduse-Zubehormanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
<Es komnenflacher Frungen verwencet (®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.
‘werden.
-Léingere Hiibe = ‘ - - El - El - (FC, KC-etc.)
o s o ———— ‘ 4| Alterations BSSC1204 - 270 - sc7
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des_ Wellenendes Schliisselflachen am Festlager Mit Schiissefiichen am (F ’
otz Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der =l Bestelln._| SZC
NC | Loslagerseite. 8.9 pEci SZC | ®Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugel-
L ‘ NC =2 | mutter mit den Schliisselflachen in Kontakt
(Geharteter Bereich unvollstandig kDmmt.
BSSC(K)1204 - o - -
‘ausrichtung t Nut an Selten’\\‘lvellenet:;de (F_estlagerselte) Mit einer Nut am Wellenende (Festiagerseite)
(Loslagerseite) -, (Festagerseite) e A Genaue Nutenmafe B5S.684 ® P=5 ist nicht verfiigbar.
* Enthaltene Hiilse (1 Stck,) S‘d’@:ﬂz‘b RLC RLC O KC | KC=tmm-Schritte
Material: GemaB EN 1.1191 “hmm'miﬂﬁlp Q) KC10
31 Oberfléchenbehandlung: Briiniert (9)3<KC<Px3 KC<F-1
8 20 1t [T R Keine Ringnut am Welenende Loslagerseie Nut an Seitenwellenends (Festiagerseite) Wi eier Nut n einem Kundendefiierten Bereich
R . am F ite). (Nuten:
ﬁ §§ o ~ o Keine Ringnut am L¢ ite. P entspricht KC.) ' \
= < nex - §§ . se| § I:: RNC | [ Bestellr.|RNC = KLC | ® P=5ist nicht verfiigbar.
max. R0.2 S N o max.R02 o 8 * Mitgelieferte Hiilse ©| & (®)Keine Kombination mit FC verfiigbar. K S K, S=1mm-Schritte
s s o SIS KLC-KS-SZ
g2 I ”‘ ====—1 ) @ 4<K+S<Px3 K+S<F-1
s _ I | _ R S || |- - @ 4 finderung Bearbeitung Wellenende Anderung der Bearbeitung auf der Spannfldche am Wellenende (Festlagerseite) . .
8 t j Il . h S (Loslagerseite) Loslagerseite. gMeI:szlirt]:)r Spannfliche am Wellenende (Festla-
005 | 005 g g1 i \ *Hillse N 005 | C05 10 E:EE GC | mmste %’E SC | SC=tmm:Schrite
79 01 1 =0y - 0 |&_| 6C-08-G20 o i XSSCEC<F,1
=0 ) ®5<G0x3_(®)Y-Mab ist verkrzt. el
10 ¥ (Mutternspic) 10 50 E M10x1.0 1 &ggé‘rr,}kbohrung Tiefe 4.5 Anderung Lange Wellenende (Loslagerseite) Anderung der Lénge des Wellenendes auf der 2 ichen am f Fiigt zwei Spannfidchen am Wellenende der
L Anschtin Peiichung X-X : : Loslagerseite. SWC  SGC, Festlagerseite hinzu.
[y FC | Fo=imm-Schritte & % | SWC |JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
79 GeméB EN-JL 1030 SGC | 1mm-Schritte
FC ®11<FC<20 SWC7
(®Abmessung Y ist verkiirzt. SN S5C 0.5 0.5 (®)5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1
Montage der Provisorischen Spezialwelle Die Provisorische Spezialwelle ist geeignet,
K wenn Kugelgewindetriebe montiert sind.
. Teilenummer 1mm-Schritte u- Tragzahl Beim Entfernen der Mutter vom Schrauben-
Mit Mut- Pralf's" — T Geni- = v Kugel- | gel- |, o gnzahl g Axial- | Dreh- TAS | schattimmer die Provisorische Spezialwelle
ter | ate- | Ausfiih- dewelle Stei- L *F P 0 Mit- |fermn- trom- | ¢ (dyna- | Co (sta- spiel |richtung verwenden.
gorie rung Auﬂen-é gung ten-g kreise misch) kN | tisch) kN ‘Schraubenschaft (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe P.685.
Kompakt BSSC 15 8 L-65 4 Umdre- g = inati ila i Al Flanschlagergehause Loslagerseite
c10 12 | 04 | 150~800 2 [12.25|(10.4) | hungen, | 2.79 | 5.27 | max. 0.05 |Rechts W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhaltlich.
Mutter BSSCK 15-24| 5-8 | L-(50+F) 10| e P—
* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972 ]
. . . " . Flanschlagergehéuse Festlagerseite
= = = . . . : Adapter fiir Spinds;lmutter (Block-
Mit Mutter :,::;f;'e Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk. I (Vierkant, Niedriges Profi) | Lagergehause (Rund) Ausfiihrung) ]
) mer ~ - - - L . e I . .
gorie © L150~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 Kombination mit Flanschlagergehdusen Kombination mit Spindelmuttern
gerg P!
K&Tﬁgrt C10 | BSSC1204 Teilenummer Kugelgewindetrieb _ Empfohlenes Lagergehéuse Teilenummer Kugelgewindetrieb Empio_hlene Adapter filr Spindelmuttern
Ausfiih- i Stei- | Teilenummer Form Festla- | Losla- Seite Ausfiih- i Stei- | Teilenummer Seite
rung |lAsend | gung [Ausfiihrung] Nr. ger |gerseite rung |leABen0 | gung |Ausfilhrung| Nr.
BSV 10S Flﬂuﬁdéatisfch O = S.771 BNFB
BUV 10 | Hache Bauform S.772 BNFM
BSSC 12 04 BRW 108 fung @) S767 BSSC 12 04 BNFR 1204C| S.780
i ‘ Teilenummer | - | L [-| F |-| P ‘ BUR 10 O [s.768 BNFA
g;:f‘:":g @Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfligbar. ($)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine
ple BSSC1204 - 300 (5.761~S.778) Vielzahl an Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
BSSCK1204 - 300 - F15 - P6

MLineareinheiten mit niedrigerem Profil konnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.

Hohe 7mm, flaches Profil

<Flache Ausfiihrung> <Standard>

38mm




